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Objednavatel: | Nazev zakézky: Piijato: |Expedice [Cislo zak.: |
_ |Termin:
. V4 / / o / /
P Technologické zpracovani tiskové zakazky
Druh prace; Rozsah: Barevnost: Vazba: _|Néklad:
Foto, sazba:
Popis prace: ] Ke zpracovani dne: ~ |CENA:
CTP L4 / V7 /. Ve / v
Vyfazent Arch;  [Poteldesec Do montaze ane: Technologicka priprava vyroby probiha vzdy
v uzké soucinnosti s obchodnim oddélenim, které
zajistuje zakladni vyrobni napln pro tiskarnu.
Tk V pripadé odpovédného prijmu tiskovych zakazek
Podet TA: |Naklad: Pridavek tisk: Poéet archii odevzanych| Do tisku dne: proto ITIUSi b},’t v Oblasti Zék]adnich teChnOIOgiC'
kych procest proskoleni nejen zaméstnanci oddé-
leni technologie (popripadé oddeéleni kalkulace a
— tvorby cen), ale i obchodnici, kteri zakazky do-
mlouvaji a prijimaji, protoze vysledna cena domlu-

IGKaTSURIENECIETA vena se zakaznikem by méla byt vzdy rentabilni.
Kniharna: _ Méla by tudiz pokryvat nejen niklady na zhoto-
Pocet KA. |Naklad: - __ |pridavek kniharna: Vazba: | Zpracovani: \Datum: , , v . , s v

I D I veni zakazky, ale vytvaret i odpovidajici pridanou
hodnotu, ktera by nasledné vytvarela pro tiskarnu
zisk.

U malych tiskaren vSak byvaji obé oddéleni natolik
provazana, ze je nelze ani disledné odlisit.

Potiskovany material:
Druh: Gim2: Rozmér. |Celych archil celkem; |Pred tiskem fezat na: | Tiskovych archd celkem|

Nepostradatelnou soucasti vyroby je i spravné

N vyplnény ,VYROBNI LIST“. Ten provazi zakazku
celou jeji realizaci a vSechna zicastnéna oddeéleni
z néch cerpaji informace.




Z hlediska technologickoekonomického je mozno rozdélit
postup vyroby na nasledujici operace:

1.

Poptavka zakaznika

Urcuje zakladni parametry zakazky na jejichz podkladé jsme
schopni vypracovat postup vyroby, zvolit nejvyhodné;jsi techno-
logii, stanovit pfedbéznou cenu a urcit datum zhotoveni tiskovi-

ny.

. Nabidka

Po vypracovani vyrobniho listu mzeme zakaznikovi zaslat
nabidku na zhotoveni tiskoviny. V nabidce uvadime ptredkalku-
lovanou cenu zakazky a termin jejiho zhotoveni.

. Objednavka

Pokud zakaznik s nasi nabidkou souhlasi, mél by nadm zaslat
data zakazky a souhlas s jeji realizaci.

. Kupni smlouva

Méla by se vyhotovit u vSech rozsahlejsich zakazek.

. Prevzeti dat a jejich kontrola

Provadi se vzdy, a to z pohledu uplnosti a kvality dat, jejich pa-
rametrd, ale i z hlediska toho, zda rozsah a kvalita dat odpovida
zaslané objednavce.

6. Vyrobni list

Byva vypracovan jiz pti poptavce. Presto je treba zkontrolovat,
pripadné doupravit parametry podle skutecnosti, ale vzdy po do-
hodé€ se zakaznikem.

7. Zajisténi materialu potrebného k vyrobé

Pouzity material vyplyva z predstav zakaznika a moznosti tis-
karny. Velmi ¢asto proto dochézi k jejich vzajemné dohodé. Ma-
terialy neobvyklé nebo speciélni je vSak tieba objednat, pripad-
né je tieba domluvit se zdkaznikem zptisob a vysi jejich tthrady.

8. Zhotoveni tiskoviny

Pokud byly splnény shora uvedené podminky, je mozno zahajit
konkrétni vyrobu zakazky.

9. PriibéZna a vystupni kontrola

Kazdé oddéleni by mélo kontrolovat kvalitu podkladi vstu-
pujicich do operace. Po provedeni svého tiseku prace by mélo
opét zkontrolovat kvalitu produktu, ktery odevzdava do dalsiho
zpracovani. U hotovych vyrobkii by se méla provadét alespon
naméatkova kontrola.

10. Pfredani vyrobku zakaznikovi (expedice)

Hotové vyrobky byvaji vétSinou zabaleny a nasledné predany
zakaznikovi (véetné domluveného zptisobu dopravy).

11. Rozbor vyrobenych zakazek

Ve stanovenych ¢asovych obdobich by méla tiskarna provadét
vyhodnoceni zhotovenych zakazek jak po strance jejich rentabi-
lity tak i kvality a irovné komunikace se zakaznikem.




Poptavka

Vétsina zakaznikl obvykle nejprve kontaktuje 3-5 vybranych tiskaren ve
kterych si zjiStuje za jakych podminek by byla vyrobena jeho zakazka.

vvvvvv

ny.

Tiskarnu kontaktuje nejcastéji e-mailem, osobni navstévou, v krajnim pri-
padé jen telefonicky.

Pro dalsi jednani musi zdkaznik zadat zakladni parametry zakazky:
typ tiskoviny — jeji velikost (format)

+ pocet stran

+ barevnost

+ zpusob knihatského zpracovani

+ naklad/pocet vytiski

+ pozadavky na material (papir) — jeho typ + ploSna hmotnost

+ pripadné dalsi pozadavky

Na podkladé téchto idajii miize tiskarna zhotovit cenovou predkalkulaci a
stanovit ¢asové plnéni vyroby + predpokladany termin dohotoveni.

V praxi je tireba vyplnit a propoditat cely Vyrobni list, at jiz bude zakazka re-

vvvvvv

ny zaplaceni alespoii minimalnich naklada na kalkulaci.

Rada tiskaren naopak nabizi na svych webovych strankach jednoduché
kalkulaéni tabulky, po jejichZ vyplnéni miizeme zjistit predbéznou cenu
zakazky. Pri jejich vypliovani vsak musime pochopit logiku jejich vystavby,
pripadné si ovérit, zda zjisténa cena alespon priblizné odpovida paramet-
rim zjiSténym pti zvoleni odlisného technologického postupu.

Vyrobni list je tudiz nutno vyplnit a propocitat jiz v obdobi Poptavky, teprve po
prijeti Objednavky se ,,preklopi® (zaradi) do vyroby.



Vyplnéni VYROBNIHO LISTU

V praxi se pouziva cel4 fada rtiznych typi vyrobnich listl a vyrobnich sacki.
Zalezi vzdy na poctu a typu predpokladanych vyrobnich operaci, jejich
komplikovanosti i na po¢tu oddéleni zapojenych do vyrobniho procesu.
Dals$im dtlezitym faktorem je organizace v tiskarné a stupen vyuzivani
automatizovanych systémd.

Vyrobni list (sacek) je mozno vypliiovat ru¢nim zapisem, na pocitaci nebo
v programu organiza¢niho komplexniho fidiciho systému tiskarny,
ktery zajistuje komplexni provazanost vyroby v celé tiskarne.

Protoze vétSina zakazek prichazi do tiskarny v soucasnosti jiz v podobé hoto-
vych strankovych montazi, budeme se nadéle zabyvat pouze oblasti jejich
dalsiho zpracovani. Vynechame tudiz oblast porizeni a ipravy textt

véetné zadavani a zpracovani obrazovych predloh.

Piesto je tfeba do vyrobniho listu zaznamenat vSechny dtlezité idaje na kte-
rych je zavisly nasledny spravny postup vyroby.

Nejprve je vhodné zaznamenat vSechny parametry uvedené v Poptavce,
pripadné doplnit iidaje organizac¢niho charakteru, které potiebuje tiskarna
ke své ¢innosti.

Objednavatel — Vyplnit minimalné zdkladni idaje objednavatele/zékaznika.

Nazev firmy + kontaktni osoba + telefonické a mailové spojeni + atd.
U pravidelnych zakaznik{ byvaji jejich podrobné udaje ulozeny v databazi.

Nazev zakazky — Vésinou vymyslime zkraceny nazev zakazky, ktery je vsak
pro ni charakteristicky.

Prijato — Uvést datum (ptipadné i ¢as) prijeti poptavky na zakazku.

(Pozor! Po prijeti Objednavky miize byt zménéno.)

Termin — Prozatim nevyplitujeme, protoZe jesté nemame spocitdn harmo-
nogram vyroby.

Expedice — Prozatim nevypliiujeme.
Cislo zakazky — ZapiSeme podle zvyklosti a poradi stanoveného v tiskarné.

Popis zakazky:
Druh prace — Zapiseme charakteristicky druh prace, (napft vizitky, letak,
brozura, apod.)

Rozsah — Zapsat pocet stranek tiskoviny.

Barevnost — Zapsat barevnost tiskoviny, pfipadné jejich ¢asti (napt. obalky).
Napriklad: 1/0 — jednostranny jednobarevny tisk
4/0 — jednostranny plnobarevny tisk
4/4 — oboustranny plnobarevny tisk apod.

Vazba — Zapsat zptisob/typ dokoncujiciho zpracovani tiskoviny. (Napft. bro-
zura V1, brozura V2, 1x lom na format, krouzkovéa vazba, apod.).

Naklad — Zapsat pozadovanou vysi nakladu (poctu vytiski).

Potiskovany material — Do rubriky zapsat druh papiru a jeho plosnou
hmotnost.

Foto, sazba:

Popis prace — V pripadé, zZe by se zakazka zhotovovala podle dodanych
rukopist, obrazki a zrcadel, museli bychom zapsat zptisob
jejich zpracovani, zlomu stranek, apod.

Toto polic¢ko vSak miiZe perspektivné slouzit k zapisu o ulozeni
dat v pripad€ zahajeni vyroby zakazky.




V dalsi fazi doplnime dalsi znamé idaje a mtizeme pristoupit k tivaze nad zvo-
lenim ekonomicky nejvhodnéjsi vyrobni technologie kterou méame k dispozici
v tiskarné.

Na podkladé zadanych parametrt nasleduje Rozhodnuti o vyrobnim postupu

a) Musime znat technické parametry vSech dostupnych stroji a zaiizeni
pouzivanych v nasi tiskarne.

b) Vyrobni postup za¢iname vzdy urcovat od finalni podoby vyrobku podle
zptisobu dokoncujiciho/knihatského zpracovani ptipadné podle zpiisobu
tisku.

¢) Dalsim rozhodujicim faktorem je vytizenost a ekonomicka vhodnost tis-
kovych stroji, ktera nam urcuje, kdy nejdrive a jak dlouho budeme moci
tisknout.

d) Na podkladu zadanych parametrt vyrobku si ur¢ime predbéznou cenovou
kalkulaci, abychom zjistili, ktera z tiskovych technologii bude pro nasi za-
kazku cenové nejvhodné;jsi.

e) Zvolime ekonomicky nejvhodnéjsi variantu pripadné si miizeme pozname-
nat do vyrobniho sacku i zjisténou cenu.

Pii rozhodovani o zptisobu tisku a zptisobu vyrazeni tiskovych archii musime
vychazet z parametr dokoncujiciho zpracovani tiskoviny. Abychom mohli
spravné vyplnit oblast tisku, musime rozhodnout zptisob tisku. Zjisténé udaje
zapiSeme tak, aby byly rozepsané pro vSechny typy tiskovych archii (TA). Stej-
nym zptisobem postupujeme pti rozhodovani o zptisobu zpracovani zakazky

v CTP - Z nabidky Sablon/vzori, je tireba vybrat tu nejvhodnéjsi, ktera odpovi-
da parametrtim urcenym pro zvoleny typ tisku. Vyrazeni stranek na tiskovém
archu je také zavislé na budoucim typu knihatského zpracovani zptisobu skla-
dani archii do slozky + snéseni slozek.

CTP - Vyplnujeme nejlépe v celych radkach parametrt.
17
Vyiazeni — Zapisujeme rozmeéry tiskovych archii (napt. TA 650x480) -
Nasledujici neoznacené pole — Zapisujeme pocet produkei na TA
+ zpusob tisku (napt. 4x produkce na TA, obratka).
Archti — Zapiseme pocet takto zpracovanych tiskovych archi
Pocet desek — Vyplnime pocet tiskovych desek potiebnych k vytisténi TA.

Do montaze dne — Prozatim nevypliiujeme.

Tisk:
Tiskovy arch (TA) — je arch papiru v té velikosti, v jaké je potiskovan.

Pocet TA — U vicestrankovych publikaci je tfeba provést piresny rozpis jed-
notlivych TA.
Naklad — Zapsat pocet archti papiru potirebnych k vytisténi zakazky
(ve velikosti TA).

Pridavek na tisk — Zapsat potirebny pocet archti papiru ve velikosti TA.

Pocet archi odevzdanych (do tisku) — Uvést soucet archii papiru z Na-
kladu + Pridavek tisk + Pridavek
kniharna

Do tisku dne — Prozatim nevypliiujeme

Kniharna:

Knihai‘sky arch (KA)- je arch papiru v té velikosti, v jaké je knihatsky zpraco-
vavan. V priibéhu zpracovani mize mit proménlivou
velikost.)



Pocet KA — Do sloupecku pod sebe vyplnime v§echny kniharské archy, které
se budou zpracovavat. (Neni-li nutné nemusime vypliovat.)

Naklad — Opiseme pozadovany pocet vytiski.

Pridavek kniharna — Zapiseme pozadovany pocet pridavki. Pridavek se
zapisuje v poctu a velikosti potiebnych Tiskovych
archu (TA).

Vazba — Jiz od pocatku by mél byt zapsan konkrétni typ knihatské vazby.

Zpracovani — Pokud neni uveden standardni typ vazby, je tieba zapsat kon-
krétni knihatské operace, které se budou pri vyrobé zakazky
provadét. Pripadné lze zapsat i zptisob baleni a expedice tak,
jak vyplyva z pozadavkii zdkaznika. (Napt. Ofez na format
+ 1x lom na A5 + Baleni po 200 kusech do félie + apod.)

Datum — Prozatim nevypliujeme

Potiskovany material:
Doplnit Rozmér pouzitych archii papiru
+ Pocet archii papiru celkem a jejich format.

(Pripadné uvést pocet archii ve vstupni velikosti nakoupenych archi.)
+ Pred tiskem rezat (pokud budeme nakoupené archy rezat/upravovat)
+ Archii papiru celkem (dilezity idaj pro skladové hospodarstvi).

Stanoveni Harmonogramu vyroby (Casového plnéni)

Planovani obvykle vychézi z volné vyrobni kapacity/volnych termini
tiskovych a kniharenskych strojti. Je tfeba brat ohled na obvyklou pracovni
dobu v tiskarné. Je vhodné pridavat ¢asové rezervy.

DTP — Je tieba stanovit ¢as na kontrolu dat + zavedeni do systému + pripad-
né upravy (napft. slucovani do dvoustran u V1) nebo opravy.
Pro béznou kontrolu postaci obvykle 0,5-1 hodina.
Prace se odhaduje v hodinach, byva tictovana v normohodinéch (cca
200-400 K¢é/h).
Pokud budou pozadovany nahledy/natisky/korektury, je tieba poci-
tat s ¢asovou prodlevou a stanovit terminy predani a vraceni natisku
zakaznikem.
Do vyrobniho listu, rubriky Ke zpracovani dne: poznamename datum
a ¢as mozného zahajeni prace.

CTP — Je tfeba stanovit ¢as na vytvoreni archové montéaze (15-30 minut,
podle slozitosti) + RIPovani + Osvit a vyvolani tiskovych desek (asi 15
minut pro barvotisk).

Do vyrobniho listu, rubriky Do montaze dne: poznamename datum a
¢as mozného zahajeni prace. (Zaroven se jedna o nejzazsi termin do
kterého musi byt dokonceny prace v DTP.)

Tisk — Priprava tiskového stroje zavisi na stupni jeho automatizace. Napr.
priprava pro barvotisk v nasich podminkach trva asi 30 minut.
Do vyrobniho listu, rubriky Do tisku dne: poznamename datum a ¢as
mozného zahajeni prace. Zaroven se jedna o nejzazsi termin do kterého
musi byt dokonceny prace v CTP.
Pired zah4jenim vlastniho tisku mutze dojit ke zdrZeni z diivodu poza-
davku na nahled od zakaznika. V tomto piipadé musi byt jiz predem
domluven (a do vyrobniho listu zaznamenéan datum a ¢as nahledu




na ktery se ma zakaznik dostavit. Zakaznik podepisuje imprimatur

= schvaleni do tisku. Pfi odd€leném tisku lice a rubu je nutné pozvat
zakaznika 2x.

Do vyrobniho listu, dolni ¢asti rubriky ,,Do tisku dne“ poznamename
dokonceni tisku a pfedpokladany datum a cas.

Musi nasledovat rezerva na proschnuti tisku/barvy (u ofsetu nejméné
asi 4 hodiny). Také pred potiskem rubové strany archti se musi pocitat
s casovym odstupem od dokonceného potisku lice — asi 1 hodina.

Kniharna — Do vyrobniho listu v ¢asti Kniharna:, do rubriky Datum: pozna-
mename datum a ¢as mozného zahajeni prace.
Rychlost zpracovani zavisi na pouzité technologii a strojnim
vybaveni kniharny.
Rucni zpracovani byva 300-600 kusti za hodinu, podle slozi-
tosti. Stroje a vyrobni linky mivaji rychlost 5000—25 000 kust
za hodinu. Pti zhotoveni vysokych nakladi se mohou operace
pirekryvat nebo je mozno pouzit vice stejnych stroji zaroven.
Do vyrobniho listu, dolni ¢asti rubriky Datum: poznamename
dokonceni a predpokladany datum a ¢as.

Do vyrobniho listu, rubrik ,,Termin“ a ,,Expedice” poznamename piedpokladané
datumy a Casy.

Vyplnit Cenu — cena byva uvadéna obvykle bez DPH.

P stanovovani vyrobniho harmonogramu je tfeba také vytvorit ¢asové
rezervy na pripadnou kooperaci s jinou firmou, kterda naim mutize poméahat
pri zhotoveni zakazky. Jedna se napriklad o dodate¢nou laminaci, zajisténi
vyseku nebo vysekovych forem, zhotoveni razebnich stockt apod., pripadné
na zajisténi materialu potrebného pro zhotoveni zakazky nakup a doprava
papiru, specialnich barev, apod..

Nabidka

Po vypracovani vyrobniho listu mzeme zakaznikovi zaslat nabidku na zhoto-
veni tiskoviny. V nabidce uvadime predkalkulovanou cenu zakazky a termin
jejiho zhotoveni.

V nabidce bychom neméli opomenout uvést, ze termin dokonceni zakazky
je zavisly na datu zahéajeni jeji vyroby, tudiz i na datu ke kterému zakaznik
projevi zajem o zahajeni vyroby a doda nam vyrobni podklady.

V nabidce musi byt také zvefejnéna vSechna spojeni na oddéleni obchodu/tech-
nologie, aby mohl byt kontakt se zakaznikem co nejrychlejsi. Zakaznikovi je také
vhodné navrhnout zpisob ptevzeti zakazky, piipadné i nabidnout jeji dopravu.

V ptipadé zmény kvality papiru (z technologickych diivodil) musime o této
zméné zakaznika informovat.

Nadale jiz jen ¢ekdme na jeho odezvu.




Zarazeni (,,preklopeni“) zakazky do vyroby

V pripadé, Ze zakaznik s nasi nabidkou souhlasi a ma zajem realizovat svou
zakazku praveé v nasi tiskarn€, zkontaktuje obchodni oddéleni.

Na podkladé jeho mailového nebo telefonického kontaktu si s nim vétsinou
domluvime pracovni schiizku. V pripadé velkych/nakladnych zakazek jej
vétsinou pozveme do tiskarny, kde s nim projedname vsechny nezbytné po-
drobnosti zakazky + uzavieme Kupni smlouvu + pripadné prevezmeme jeho
oficialni Objednavku.

U rozsahlych, cenové naroénych zakazek — miizeme také nékdy pozadovat
slozeni zalohy na vyrobu, jejiz vyse vétSinou pokryva jen naklady na zakou-
peni materialu potfebného k vyrobeni dané zakazky. Slozeni finan¢ni zalohy
muzeme také oSettit v uzavirané Kupni smlouveé.

Podle ¢asového odstupu, ktery probéhl v obdobi mezi zaslanim nabidky

a uskute¢nénym zadanim zakazky musime na misté upiesnit nebo
pozménit vyrobni harmonogram a tudiz i termin dohotoveni zakazky,

se kterym musi zdkaznik souhlasit. Musi také souhlasit se vSemi
pripadnymi zménami, ke kterym doslo z technologickych dtvodi.

Zaroven obvykle provedeme alespon zbéznou kontrolu dodanych vyrobnich
podkladi. U drobnych zakazek — je mozno zah4jit vyrobu jen na podkladé
mailového potvrzeni zakazky a zaslanych vyrobnich podkladi.

Vystavujeme se vSak zvySenému riziku moznych finanénich ztrat.

Veskera obchodni politika tiskarny je postavena na vzajemné diveére ve vztahu
k zdkaznikovi. Proto také mohou trvali zakaznici dostavat slevu na cené
vyrobku, naopak neznami zadavatelé ,z ulice“ moho mit cenu navysSenu.

V ptipadé urychlenych zakazek (,,bleskovek®) miize byt cena i vyrazné navyse-
na, protoze jeji vyroba vyrazné narusila pravidelny harmonogram vyroby

v tiskarné, pripadné zptisobila vytvoreni prescasové prace.

Objednavka

Pokud je zakaznik s nabidkou tiskarny spokojen vypracuje skute¢nou
Objednavku, kterou do tiskarny doruci nejlépe mailem a osobni navstévou,
ktera umozinuje domluvit dalsi potirebné detaily pro vyrobu zakazky.

Casto vznik4 potfeba doplnit zménéné pozadavky na material, virobni opera-
ce nebo mirné pozménit harmonogram vyroby.

U drobnych zakazek vétsinou postaci pouze zaslani objednavky potvrzenou
mailovou postou. Zakaznik v§ak musi v objednavce potvrdit vSechny
pripadné technologické zmény navrhované tiskarnou.




Kontrola a vyrazeni



Kontrola dat Adobe Acrobat 9 Pro

ADOBE ACROBAT
s AT'9

Jako prvni kontrolu dat mtiZete pouzit nastroje

obsazené v Acrobatu Pro. Nastroje se mnoho nelisi

od PitStopu od spolecnosti Enfocus ale s tim

rozdilem, ze ipravy a kontroly jsou spise globalni

a nelze proto upravovat jednotlivé objekty. AvSak

pro kontrolu dat je plné dostacujici.

Tri nastroje pro kontrolu:

(Soubor/Vlastnosti..., Ctrl+D)

(Dalsi volby/Tiskova produkce/Nahled vystupu...)

(Dalsi volby/Tiskova produkce/Kontrola pred vystupem...)

Al

Ado F
/- Adobe




Vlastnosti dokumentu

Popis | Zabe Yeteni || Pisma || Pocatedni zobrazeni || yIatti || Dalsi volby

Papis

Soubar:  vizitka_holik. pdf

> Titul: Ivizitka_hnlik

Autor: IHaanja

Predmét: I

Klicova slova:

Dalsi volby

> Twiirce POF:
»  \erze PDF:
Umisténi:
Yellkost soutaru:
Yelikost stranky:

Tagované PDF:

YWyteofeny:  17.9.2010 15.25.07
Upraweny: 1.3.2013 14:09:33

—> Aplikace:  Adobe Illustrator CS3

Adobe POF library 8.00

1.5 (Acrobat 6.x)

ChDocuments and SettingshctpiPlocha,
138,20 KB (141 613 byt

210 x 297 mm Pocet stranek: 1

Me Rychlg zobrazowani z webu:  Ne

Dalsi metadata...

Zrugit

*

standardy PDF*

pisma vloZena v dokumentu
zabezpeceni PDF proti tisku, apod.
zékladni tdaje o tviirci PDF

aplikace, ve které se dokument vytvarel

aplikace, ktera PDF exportovala,
u nekvalitnich (vétSinou FREE) aplikaci se daji
predpokladat komplikace

verze PDF ukazuji hlavné zpracovani prihlednosti

pro predavani dat je nejlepsi PDF/X-1a:2001
a verze PDF 1.3 — v dokumentu jsou vzdy CMYK

barvy, vSechna RGB se pievadi do CMYKu a v dokumentu

neexistuji prithlednosti (zrastruje je tviirce PDF
a nerastruje je pak RIP, ktery mtize udélat chybu)




" "‘: Profily ‘\'ﬁ W

)
Zobrazit vie 'l Iﬁ EI_JII

* Kompatibilita s PDF/X

¥ kompatibilita s verzi Acrobatu/PDF
¥ Dpravy PDF

* prepress

¥ Shoda s PDF/A

» souhlas s PDF/E

¥ yytvofit vrstvy PDF

» Dalsi moZnosti ® Analyzovatl A® analyzovat a opravit

Nahled vystupu

Profil simulace:

[simulovat fermou tiskovou barvu [ simulovat baru papiru

—* Spravee tiskowych barey l [¥] simulovat pretisk

Zobrazit: |V§9Eh”3‘ ¥ | Upozornini na kryti: IlDD %

Nahled: | wytasky

ysirahy barey
Inspektor objektd

“tazky
Mazew
Witagkavé tiskové desky
Witagkovd Azurova 0%
Witagkavd Purpurava 0%
Witadkova Zutd 0% <
Witafkoud Cernd 0%
Celkove kryti oblasti 0%
velikost vzorku: | Bodove vzorkovani v
—F | Celkové kryti ohlasti (W |20 %
[ IMastavit barvu pozadi stranky E]

Barevny prostor slouieni prihlednosti: 7 adni

& 00 O0O6O0O6OO

Nastaveni analyz (preflight) lze upravovat
nebo lze vytvaret vlastni kontrolni analyzy

ulozeni dat do standardu
vysledky analyzy

prednastavené analyzy

seznam pirednastavenych analyz
start analyzy

vystupni profil simulace

vypis pouZzitych barev
zde se daji pfimé barvy bud zakazat nebo prevadét
do vytazkovych barev

druh zobrazovanych objektt

vypis pouZitych barev
ukazuje slozeni barev pod kurzorem mysi
jednostlivé barvy se daji (v zobrazeni) vypinat

zvyraznéni mist, kde dochazi k velkému prekryti barev,
to mize zplisobovat problémy hlavné v ofsetovém

a inkjetovém tisku (300 % a vice),

zde je také dulezity potiskovany material a jeho pevnost




Kontrola dat Enfocus PitStop Pro 11

Tento zasuvny modul do Adobe Acrobatu je
schopen prohlizet — kontrolovat a pripadné
upravovat zakaznicka data. Rozdil mezi nastroji
PitStopu a Acrobatu Pro spociva nejvice v tom, ze
Acrobat Pro upravuje data plosné a v celém
dokumentu a PitStop je schopen to samé ude€lat
lokalné (jen na neékterych éastech dokumentu nebo
na riznych strankach dokumentu). PitStop obsahuje
nastroje pro zménu texti, presouvani objektd,
tvorbu obrysti, vypinani a zapinani pretiski, atd.

(Zasuvné moduly/Enfocus PitStop Pro/Inspector..., Alt+Ctrl+I)

(Zasuvné moduly/Enfocus PitStop Pro/Editing Tools/Eyedropper...)
(Zasuvné moduly/Enfocus PitStop Pro/Preflight Document..., Alt+Ctrl+P)
Méreni ¢istého formatu:

(Nastroje/Dalsi apravy/Nastroj oriznuti...)




Enfocus Inspector
Chjects Selected

vyplné, obrysy, tahy, ptetisky, prihlednost

nastroj na Gpravu textu

obrazky vlastnosti, rozliSeni, komprese

prepress ptltony, vrstvy, vystupni zamér

= Fill and Stroke - Fill Actidhs = .
barevné vytazky, prevadéni barev (z jedné barvy do druhé)

posouvani a transformace objektti

rozpis, shrnuti

> upravy vyplné
upravy tahu

e typ tahu

;(” upravy prihlednosti
prechod

@600

doupresnujici nastroje a informace o objektech

0006000000000

akce tprav

®




Y

Enfocus Processing - Action Lists

HH_

[x]

- [ Favorites

®- [&] Recant
=% Standard

- [# Prepress

#- (8@ Repurposing
#- (2@ Smart Prefight
= [ Local

Rur o

ku mplete docurment % |

All

Shioo results

Y

e

pages from current page

:llNever b

=

Eun

Eyedropper

Enfocus Eyedropper

(@) Ink coverage

() Basic object

Color Yalues

Caompanent
Cvan
Magenta
Yelon
Black.

Yalug

0%
0%
0%
0%

A

Ink Coverage: 0%

© 6000000000

Nastaveni analyz (preflight) 1ze upravovat
nebo lze vytvaret vlastni kontrolni analyzy

vyplné, obrysy, tahy, ptetisky, prihlednost
zrychlené volby

globalni zmény

prednastavené akce (pievod do CMYKu, atd.)
zrychlené volby

vybér stran pro analyzu

analyza certifikovaného PDF, povolit opravy
start analyzy

seznam prednastavenych analyz

eyedropper pracuje na principu kapéatka

po kliknuti do obrazu ukazuje barevny rezim a procentuélni slozeni

procentualni sloZeni




Vyrazovani v programu PLDA 5

Asi nejrychlejsi a nejsnadnéjsi zptisob jednoduché
archové montaze je vyuzivani programu PLDA.
Jedna se opét o modul do programu Acrobat a jeho
pouzivani je snadné a rychlé.

V dnesni dobé je program podporovan spole¢nosti
Konica Minolta a ve velké mife je i pouzivan
v tiskarnach s digitalnimi tiskovymi stroji.
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kopiruje jednotlivé stranky na arch
sklada stranky dokumentu postupné za sebou na stejny arch

sklada stranky dokumentu na archy tak, Ze po ofezu (typicky na
Fezacce) a slozeni vzniklych hromadek na sebe je zachovana pavodni posloupnost
stranek v dokumentu (vhodné pro tisk variabilnich dat ¢i maket

sklada stranky dokumentu na arch tak, aby vysledné archy byly pripraveny pro

vazbu V1 (na sttisku)

zobrazi na aktuélni strance Trim Box (Cisty formét)
vysledné archy budou tistény jednostranné
rozkopiruje stranku dokumentu na arch tak, aby ho plné zaplnil

urcuje poradi, v jakém budou stranky ptivodniho dokumentu kopirovany (snasi
stranky dokumentu hned za sebou)

pokud jsou vytazovany stranky rznych velikosti, jednotlivé fadky stranek na archu
jsou zarovnany k hornimu okraji pokud je vSak zatrzena volba ,k sobé“, jsou stranky
v kazdém lichém radku zarovnany ke spodnimu okraji

duplexing — prohozeni okraji archu na kazdém sudém archu
ru¢ni zadani rozestupt mezi jednotlivymi strankami na archu
nastaveni spadavky

pokud chybi spravna definice Trim Boxu Ize pouzit Crop Box
koncovy format tiskového archu

poloha tiskového archu, automatické nataceni

manudlni ofezové znacky

rucni zadani schématu montaze

informace o poctu stranek na archu a ¢istém forméatu

nacist uloZzenou montaz

ulozit nastaveni montaze

ukonc¢it PLDA

spustit montaz




Tisk a tiskovy stroj



Fiery Command WorkStation 5

Fiery Command WorkStation 5, program pro
ovladani tiskového stroje Konica Minolta bizhub
PRESS C6000, je schopen zaroven ovladat i vice
tiskovych stroji, ale s podminkou, Ze jsou ovladany
RIPy a vlastnimi tiskovymi servery.

Diky tomuto programu se i tiskovy stroj kalibruje,
nastavuje sprava barev, knihovny primych barev
a jejich zpracovani, ale i pocitadlo vytiski.

V zakladu jsou k pouziti pripraveny tri ucty:
— v§e ma povoleno
— nelze ménit barevné nastaveni a kalibrace
— tento Gcet muzZe pouze nahliZet na tiskovou frontu

U barevného nastaveni je dilezité si uvédomit,

Ze k prevodu barev dojde vzdy, a to kviili prevodu
do aktualné zvoleného ICC profilu tiskarny. Tim
mize i dojit ke Spatnému prevodu ¢erného textu,
ktery je po prevodu tiStén vSemi barvami. Této
chybé miZete ptredejit pomoci spravného nastaveni
barevnosti stroje a prevodi barev.




¥ Command Wor sStation

oeve vewiep L | | | | [ | |
»

= _SER‘!IEK—‘. 8596517 =

e

| | Printing:

+ | Job Status | Job Title | Page! Copied Paper type | Output paper size

<

# | Job Status | Job Title | Page Copied Paper type | Output paper size

M2, SEF

ray 512 tray PFU) 3000 KM 450
2, SEF

¢ ¢ 00

Printed (25) Archived (3) e —

|Paper type | Output paper size

i‘j‘

k)
b

00000000000 ©

|lv

import zakazky: soubor—> Import Job... (Ctrl+I)

nebo pfimym pietazenim do seznamu nevytisténych zakazek (Held)

pripojeny server (tiskarna)

vypis zakazek, nastaveni individualniho tisku

centrum nastaveni stroje — napiiklad zpracovani barev (strana 49)

nastroj kalibrace ,linearizace” (strana 55)

katalog pfednastavenych papirti — Paper Katalog (strana 69)

prave tisténa zakazka

tiskova fronta po zpracovani (dalsi tiskové tlohy)
zpracovavané tlohy

dalsi alohy ke zpracovani

aktualni uzivatelsky acet

»Held“ — seznam nevytisténych (pozdrzenych) zakazek
seznam vytisténych zakazek

seznam archivovanych zakazek




File Edt ‘ctors Go Server \View Help

« ob Cente »

Expert SEttings...

nastaveni barev
vzornik ptimych barev, Paper Catalog

pocitadlo

zpracovani dat ve CMYKu, vstupni profil a metoda pievodu barev

[ @ 350 Coated FOGRATEL (EFT) v

Consumables

Tray 1 4480
|| X%, Bl los omz, Ler |

ray 2 800 BQ SRAT
=/ eRa3; D?a\ng, 7580 g/mz, seF L

[ @t ©utpur oer) v

zpracovani dat v RGB, vstupni profil a metoda prevodu barev

#" Calibration

ray 3 Samolepka 450x320

| Output Profile

&
@ dource (ODevice Link

I SRRS Pl 210258 pjine, SEF
| T 2 tray Bru) 7og | [@ free k) N v [ @ KM_CB000E_Dot_Krida_SSPPicc v SSPP_DOT1KRIDA L, s . , , o
S| | e cornss < 2RE s i zpracovani primych barev (bud podle interniho vzorniku nebo pirevodem do CMYKu)

zpracovani a vyhledavani dat pro ¢ernou barvu v barevném prostoru CMYK i v RGB

ot color matching

vystupni ICC profil tiskarny

ray and black

© Text/Graphics,

kalibrace (linearizace) k datu, linearizace popisuje aktualni stav stroje v barvach

[ @ Text/Graphics/jmages ~|

pokrocilé nastaveni (strana 51)

¥
6000000000

Description:
'} “When custom pracessing for RGB grays s activated, "Separate RGB/Lab to CMYK source” is disabled.

[ ] Click to edit
¥ Profiles or Spot Colors

OO o e




Colorftrput | Gray & Blatk Processing | Output|

4 cMYK/Grayscale

@ Source () Device Link

@ 150 Coated FOGRAZGL (EFT)

Use embedded profile when present
Processing method:

A

{1

& Full (Qutput GCR)

A1

A

a RGEB ,2, Lab
@ Source () Device Link

RGE & sRGE (PC)

Use embedded profile when present
Lab source uses CIELab

Rendering intent:

{1

A

& Relative Colorimetric

[]5eparate RGB/Lab to CMYK source

A

£l

. Spot color
7| spot color matching

Description:

dizabled.

When custom processing for RGE grays is activated, "Separate RGE/Lab to CMYK source”is

Q- Factory Defaults

[

000000000

expertni nastaveni barevnosti

zpracovani barevnych dat

zpracovani cernobilych dat + detekce ¢erné
vystupni ICC profi tiskarny

vstupni profil CMYKovych dat

metoda ptevodu barev pro CMYK

vstupni profil RGB dat

metoda prevodu barev pro RGB

zpracovani pfimych barev

on — zpracovava podle vlastniho vzorniku

off — nejdiive prevadi do CMYKu a pak podléhé pievodu
barev jako CMYK




Color Input | Gray & Black Processing | c)utputl

@ Gray

t———-REE—) Text/Graphics/Images

Bl &

CMYK & Text/Graphics/Images

A

Black
Black text and graphics:

&-Puve Black On [=]
Black overprint (for pure bladk):

& Text |Z|

Description:
When custom processing for RGE grays is activated, "Separate RGE/Lab to CMYK source”is

2h\, disabled.

zpracovani dat ve 100 % cerné
pouzit zpracovani pro...

vysvétlivky k moznostem zpracovani

vystupni ICC profil tiskarny

| color nput | Gray & Black Processing| Output |

detekovat cernou v datech RGB pro...
detekovat ¢enou v datech CMYK pro...

© (Famyoemis) =

| [ conce

Default output profile:

& KM_CA000E_Dotl Krida_SSPP.icc

[] Use media defined profiles if available

A1

A




Kalibrace tiskového stroje

Kalibrace (linearizace) je akce, kdy pomoci barevné
sondy zjistite aktualni barevny gamut tiskového
stroje. To je dilezité k dodrzeni ISO normy 12647-2
(norma pro ofsetovy tisk) a hlavné pro opakovatel-
nost tisku zakazek se stejnou barevnosti.

Pro vysvétleni: Elektrostaticky tisk (laserovy) je,
narozdil od Inkjetového, nachylny na okolni klima-
tické zmeény. Naptiklad rozdil teplot rano a odpole-
dne miiZze mit za nasledek jinou barevnost.

Proto je doporuceno pouzivat nastroj kalibrace
prred kazdou dilezitou (hlavné opakovanou) zakaz-
kou a kazdy den pted zahajenim tisku.

Linearizaci mtzete provadét pouze prihaseni jako
Administrator.




I= calibrator:SERVER-58596517_70-60C-KM

1. Select Measurement Method

[EFI Spectrometer ES-1000 \ ~| [ Pt |

rCalibration Set

Standard [ | Expert

3. Generate Measurement Page

2. Check Print Settings 4. Get Measurements

[ Measure... :] [

MAMEJSSPP_DOT1_KRIDA ~|

REEELEE] 5.3.13 15:17:53 5. Print Pages (optional)

By User: Administrator -
Method;: EFI Spectrometer ES-1000 Comparison Pages

| [ Print. |

6. View Measurements {optional)

| [ view. <

IMeasurements Table

000000000

vybér kalibra¢ni sondy

kalibra¢ni ICC profil

tisknout kalibra¢ni vyjezdy

mérit kalibraéni vyjezdy

ukazat méfeni

linky (nastavte Measurments vs. Target)
potvrdit a odejit

expertni nastaveni kalibrace

vzdy pouzijte Apply, at uz je vysledek jakykoliv
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Print Options

Fage Type

24 Sorted Patches

A
4

Faper Size

11x17 /43

Input Tray

Tray 4 (2 tray FFLD «

Engine Calibration

2

Mummber of copies: |5 < =

) Hide advanced Options

Recommended Paper:

KRIDA,

i Print i | Cancel J

[1¢)

6 00 6 6

pocet kalibra¢nich poli a typ charteru (nastavte 34 Sorted Patches)
velikost papiru (nastavte SRA3)

vstupni zasobnik

predtoceni motoru (pokud se netisklo, zapnéte)

pocet kopii kalibracnich target (nastavte 6)

ukazat pokrocilé nastaveni

06666

tisknout




Measurement Options

Page Type

Y

El'-1 Sorted Patches

e

Paper Size pocet kalibra¢nich poli a typ charteru (nastavte 34 Sorted Patches)

12x16/5RA3

&‘.I

A

velikost papiru (nastavte SRA3)

®

zacit s mérenim

kalibrace sondy (prilozte sondu ke kalibra¢ni podlozZce)

navigator akcemi, program sam fekne, co ma uzivatel délat

[ pa i [ ]
HleasLre Cancel s o . PRRr
| M ktiZek oznacuje barvu, ktera se ma zmérit

porovnani nameétenych (slabé linky) a ide4lnich hodnot (silné linky)

RISININ IS 1T

odejit z nabidky porovnani

Information

-
\y Please place ES-1000 in its callbration cradie and click Ok,

Y

FZ Measurements vs. Target

EFI Spectrometer ES-1000 X

View Plot Against

6 — [IMeasurements  []... [kM_CAOONE_Dot1_Krida_SSPP.icc |

Meas Targ

\ /
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Input %
Cancel Target Profile: KM_CE000E_Dotl_Krida_SSPP.icc
Curves

Test Print. ., Irnport, .. Select Profile. .. Save.. Dane % @



Podrobny postup kalibrace tiskového stroje

Linearizaci muZete provadét pouze piihaseni jako
Administrator.

1. V programu Fiery Command WorkStation 6. Vzdy potvrdte tlacitkem ,,Apply“ (strana 56 bod 9).

zapnéte nastroj linearizace (strana 46 bod 5).

. Nastavte kalibra¢ni sondu, ICC profil papiru
a tiskové nastaveni kalibrac¢nich targett
(strana 56 body 1 a 2, tisk strana 58).

. Po vytisténi vezméte posledni vyjezd, podlozte
ho cca. 10 archy stejného papiru (kviili prosvitani)
a zvolte funkci zmérit (strana 56 bod 4). Nastaveni
meéreni je shodné s nastavenim tisku. (strana 60)

. Polozte sondu na kalibra¢ni podlozku a zvolte
zkalibrovat sondu (strana 60 bod 20)

. Podle instrukei (strana 60 bod 21) postupné
nasnimejte vSechny barevné kalibra¢ni pruhy
(strana 60 bod 22)

I kdyz je vysledek v porovnani hodnot Spatny.
(ukazka strana 61 bod 5, vyvolani tohoto okna

strana 56 bod 6 — nastavte ,Measurments vs.
Table“ pak bod 5)

7. Je-li rozdil mezi idealnimi hodnotami
a nameérenymi hodnotami velky — zavolejte
servisniho technika a pozadejte o barevné
sefizeni stroje. Kazdopadné vzdy potvrdte
tlacitkem ,,Apply*“.






Nakladacée1—3

Vyjmeéte papir z nakladace.

Bo¢ni dorazy (1) uvolnéte nadzvednu-
tim modré paky, roztahnéte od sebe.
Zadni doraz (2) stlaéte dolu a odtahnéte
az k hrané nakladace.

Usad'te novy papir, doklepnéte bo¢nimi
dorazy (1) a zadnim dorazem (2).

Nakladacde 4—5

Vyjmeéte papir z nakladace.

Zaaretujte dno nakladace pakou (5)

a zasunte nakladac.

Podle sluchu poznate, kdy se dno
nachézi v nejvyssim bodé, pak nakladac
znovu vysurite.

Na dno zasobniku (6) polozte jeden kus
papiru.

Pomoci boénich dorazii (3) a zadniho
dorazu (4) nastavte nakladac.

Uvolnéte aretaci dna (5) a nalozte
zbytek papiru.

0 bo¢ni doraz zasobniku 1— 3, pro uvolnéni vytidhnéte modrou paku vzhiiru
e zadni doraz zasobniku 1— 3, pro uvolnéni stlacte modrou paku dolt

e zadni doraz zasobniku 1— 3, pro uvolnéni stlacte modrou paku dola

e bo¢ni doraz velkokapacitniho zasobniku 4 — 5, pro uvolnéni povolte modré kiidlovky,

pro presné nastaveni nakladace vyuZivejte namontovanou stupnici

e zadni doraz velkokapacitniho zadsobniku 4 — 5, pro uvolnéni zmacknéte modrou paku

e aretace dna zasobniku, uvolnéte kiidlovku a celek posunte doprava

Vv

6 zaaretované dno nakladace v nejvyssim bodé, po nastaveni podle papiru opét uvolnéte




Pomoci Paper Katologu mtizete do paméti ulozit
nastaveni pro rtizné druhy papiru. Zakladem je
format, povrch a gramaz materialu. Dale nastavit
zvlhéovani, napéti a teploty ve fixaci, atd....

Postup je jednoduchy. Nalozit papir, na displeji
tlac¢itko nastaveni papiru, vybér nakladace a pak uz
jen doplnit spravné tidaje do predvolenych tabulek.

Diky tomuto nastroji se urychluje prace s nastave-
nim tisku. Tiskovy stroj s poc¢itaéem komunikuje a
vzdy reaguje na zmény v nakladacich. Proto je vzdy
vidét, ktery material je momentalné dostupny a
jednoduse ho zvolit pro tisk.




Krok 1

Na ovladacim panelu zvolite moznost

Nastaveni papiru

|H\Zi'l,

il

Dotyken [Zaviit] oprav

nastaveni

lastaveni papiru

nik a n

m annmmwmuw}

Krok 2

Vyberte nakladaé

—

i

Krok 3

Tti moznosti:

Vyvolat — vyberete papir ze seznamu
Registrovat — ulozite papir do seznamu
Zménit nast. — editujete nastaveni

n [OK] potvrdte na
tiskem [Zrusit] zrus

Krok 4

Postupné vypliite vSechny tidaje
v tabulkach.

Potahy:

Obycejny — obycejny (napt. Bo)

Vys. kvalita — kvalitni digitalni papiry
Spec. barva — papir do bar. kopirek
Coated GL - krida leskla laserova
Coated ML — krida matna laserova
Coated GO - krida leskla ofsetova
Coated MO - kiida matn4 ofsetova
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Problémy v tisku



Kontrola kvality tisku

Nic neni bez chyb a problémii. I v digitalni tisk ma
své hranice a omezeni. VétSina problémi se vyresi
sama béhem casu a ziskanim zkusSenosti obsluhy,
jiné vyzaduji servisni zasah.

Prvnim kontrolorem je sam stroj. RU zarizeni
(zabudovany densitometr) hlida stalost barvy
béhem tisku. Pravidelna linearizace pak zabrani
problémtm s barevnou shodou v opakovanych
zakazkach.

Druhym je pak oparator tiskového stroje. Ten
vyuziva hlavné zrak ke kontrole barevnosti,
vzornik barev, prosvétlovaci sttl a také hmat.
ZkusSeny dotek pres plochu barvy odhali
nedopékavost ¢i potrhany tisk. Cisténi vnitiku
stroje pak zabranuje zasektim papiru a samoziejmé
zvySuje kvalitu tisku a Zivotnost stroje.

Zakaznik se da pocitat jako posledni kontrolor.




Vytrhany toner

V plose barvy je vytrhany tisk. Kdyz je da
toner dale vyskrabavat rukou, vét§inou se
jedna o Spatné nastavenou gramaz materialu.
Zde pomiiZe nastavit vyssi gramaz nebo
zvysit teplotu fixace.

Pokud je obraz spravné zafixovany, jedna
se o problém zaschlého toneru u fixace, ktery
obraz skrabe. Pomoci je nanos odstranit,
pripadné zavolat servis.

Zasek papiru

Z4seky papiru se nejvice objevuji u papirt
slabsi gramaze (80—135 g/m?). Samoziejmé
i Castéjsi na papirech urcenych pro ofsetové
tiskové stroje. PTi odstranovani zaseklého
papiru ma obsluha k dispozici zelené ozna-
¢ené pomiicky (paky, kolecka, apod.)

P1i velmi ¢astém zasekavani, které se

opakuje na stejnych mistech, miize pomoci
Gprava vlastnosti papiru (v Paper Catalogu,
str. 69) nebo ptivolani servisniho technika.

Dalsi problémy

Kvalita tisku je ovlivnéna ¢istotou stroje a
zptsobem skladovani papiru. Pomackany
papir (hlavné nizké graméaze) mtze zpt-
sobovat vysoka vlhkost vzduchu. Papir ji
do sebe natdhne a tim mtze dochazet k
muchlani a ¢astéj$im zasekim.

Spatné nafezany papir zptisobuje problémy
v pasovani predni a zadni strany. Zaroven
fezané papiry hodné prasi a pii fezani tu-
pym noZzem tvori malé hrudky, které se pak
zachytavaji u stérek ve stroji a zptisobuji
tak skrabance v tisku.

Pruhovani ploch mtize vytesit zmeéna tisko-
vého rastru, linearizace nebo pfenastaveni
kryti od servisniho technika. Zde je tieba
mit na zteteli, Ze digitalni tiskové stroje
jsou v tisku ploch mnohdy omezenéjsi nez
jejich ofsetovi kolegové a tak vyskyt pruhti
neni neobvykly. Tento problém vznika
hlavné pri tisku barevnych ploch. Existuji
i dalsi moznosti, napf. jiného nastaveni
fixace, ale ty je lepsi konzultovat se servis-
nim technikem.

Vétsina problémt vznika bud’ z nevhodného
papiru (typ, fezani, provzdusnéni, atd.)
nebo ze Spatné nastavenych vstupnich pa-
rametra (Nastaveni tisku, str. 73).

V ptipadé jinych problémt nebo netispés-
nosti nékteré z metod, volejte servisniho
technika.




Chyby v datech

S problémovym PDF je komplikace nejen
v ofsetu, ale i v digitalnim tisk. Zde sice pravidla
pro spravnost dat nejsou tak prisna, ale preci se

VIV

Problém s prithlednostmi i s pietisky je stejny jako
u ofsetu. Jen co se tyce barev je digitalni
technologie shovivavejsi. RGB pro digitalni stroje
neni problém a tak data mohou splnovat novéjsi
standardy PDF.

Samozrejmé data tvorena pro ofset a spliujici verzi
PDF 1.3 a standard PDF/X-1a:2001 (data pro ofset)
jsou i v digitalnim tisku pouzitelna, takze neni
potfeba ménit staré zvyky.

Kviili napravé dat komunikujte se zdkaznikem
nebo s tviircem dat. Nékteré opravy muzete délat

i s hotovym PDF dokumentem, ale o kazdé zméné
nebo opravé by mél zakaznik védét a odsouhlasit ji.




Zaheslovany soubor

'Cvicna_vizitka_chybné.pdf' je chranény. Ladejte prosim Heslo pro otevieni dokumentu.

Pokud budete pii otevirani PDF dokumentu tazani na heslo, tak je tplné

Zadejte heslo: || jasné, Ze se o tiskové PDF nejedna. Spravné tiskové PDF nesmi byt zddnym

zptsobem zabezpectované a navic standardy PDF/X nepodporuji zabez-
peceni (zaheslovani) PDF dokumentu. Jasna piiméa tmeéra ,,Chces heslo?

] | Zrusit Nejsi urcen k tisku“

Zobrazeni Dokument Poznamky Formuldfe Nastroje Certified PDF Dalivolby Zasuvné moduly Okna Napovéda PLDA x
PP RAELEES RO A AP0 0 APMERENEESABEI ABE AL B eaES HoEBE
3
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Chybi spadavka a orezové znacky

| ey S timto jevem se da setkat docela casto. I mezi profesionaly se najdou taci,
People‘s Photogra phy “ . kteti bud’ nevi nebo zapomenou do dokumentu zahrnout i oblast spadu a
- pridat ofezové znacky.

M LR Pokud by dokument nemél zZadné objekty (rastry nebo vektory) az do kraje,
ark Cooper ; v ¢imz by nebylo zapotiebi ani spadavky, mohlo by se upustit i od potteby
Level 1, 56 York Street mit v PDF dokumentu ofezové znacky a spadavku. Nejklasi¢téjsi pripad
jsou rizné dokumety z Wordu, které nemaji grafiku az do kraji. Jeden
priklad za vSechny. Ro¢nikové prace studentti. V nich se jedné pouze o text
a maximalné ptilohu s obrazky, ale ani ty nezasahuji az k hranam ¢istého
formatu. Zde miZete tisknout bud primo na ¢isty format (nejcastéji A4)
nebo si ofezové znacky pridat az v archové montazi. PLDA funkci ptidat
ofezové znacky ma (str. 40, bod 16).

SYDNEY 2000, NSW,
AUSTRALIA
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_ Nahled wistupu =]
4 . Hiedat -
Profil simulace: [U.S. Web Coated (SWOP) w2 -
e ) [7] Simulovat éernou tiskovou barvu [[] Simulovat barvu papiru
1 d l “ [ Spravce tiskovych barev l Simulovat pretisk RGB
i -
Zobrazit v] Upozomeninaknti oo %
Eyedropper @ ’ ] Acrobat Pro
Eyedropper: Image Object dicked Nahled: | yytasky »Nahled vystupu®“ (str. 31), zobra-
Vystrahy barev zit RGB a v nahledu PDF uvidite
() Ink coverage (@ Basic object Inspektor objektd pouze data v RGB.
Color Space: RGE Vitazky (velky obr. vlevo + obr. vpravo)
Nazev PitStop
Vytazkové tiskavé desky »Eyedropper” (str. 36), po prokli-
Color Values Vijtazkova Azurovs 69% kani v PDF se ukéaZe slozeni barev
Component Value Vytazkovs Purpurova 1% i barvovy prostor.
Vytazkovd Zlutd 64% (maly obr. vlevo)
Red 99.22% Viyjtazkova Cerna B4%
Green 64.31% £ Lot - . ,
ois i Fosedo Lb il T Data v RGB jsou problémem pro
' ofsetovy tisk, ale v digitalnim tisku
problém neptedstavuji. Dokonce
standard PDF/X-1a:2001 neu-
moznuje, aby v tiskovém PDF byla
data v RGB, proto se pouziva pro
e ’E T - prev(fvlflvam dat k tisku na Of;Svetl:l,.
Vy$si standardy RGB umoznuji.
[ Celkové kryti oblasti (] 280 %
[] Mastavit barvu pozadi stranky E]
Barevny prostor slouceni prihlednosti: fa’dn)’f
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- @3- BEYIEBAB G 3 Y H § -exnv HOoOEHHE Kontrola pied vystupem (str. 30)
93
A 2 Automaticka analyza dat. Vyberete analyzu, podle které chcete PDF zkontrolovat. Vystupem
kontroly je zprava o chybach, kterou mtzete vytisknout nebo poslat zakaznikovi. Ten na zékladé

této zpravy miize opravit vSechny nedostatky.

PitStop ma stejny nastroj, ktery se jmenuje ,,Preflight”

=

__‘crz Profily %V?sledky v Standardy Volby ~
Profil kontroly pied wystupem Digitalni tisk (barevny)” nadel ndsleduijic chyby a Enfocus Inspectc:r @
upozornéni:
E-H Stranka 1 z "Cvicna_vizitka_chybné.pdf” i
a Dokument je zasifrovany B I|
I% Objekt pougiva RGB (12 matches on 1 page) | ﬂ A ‘ Ij .
-3 Pehled :
Kontrola pfed vystupem information :
=l Image - Properties
7 Image Size (pixels) 79x 77 Rozliseni v PDF
-El Resolution {ppi) 151 x 152 . B
" 4 Jednou z moznosti kontroly roz-
Filters Use JPEG ligeni, mimo Preflightd, je pouZiti
Compressed Size  42.85 % of Original Size PitStopového nastroje ,,Inspector®
7| | Bitsper Channel & (str. 34). Pomoci bilé sipky, v
_iJ A i hornim pva’nelu programu (Acroba“-
SR . tu), oznacite obrazek a , Inspector
i bl odhali jeho rozliseni.
Ok Zobrazit ve snl'mlm_i % Vio#it protokel auditu. .. l @ Vytvofit zprévu... Indexed Mo
Base Color Space RGB
¥ S—— W




V PDF se muZeme setkat se tfemi zakladnimi
objekty:

1. Rastry — obrazky a fotografie
2. Vektory — loga, vektorova grafika
3. Texty — text jako samostatny typ objektu ucho-

vavajici informaci o fontu. Tento se da
upravovat a i prepisovat.

Jak tedy ma vypadat PDF urcené k tisku?

Co musi obsahovat PDF urcené k tisku na
ofsetovém stroji:

1. Orezové znacky (odsazené az za spadavkou)
2. Spadavky (standardné 3—5 mm)

3. Standard PDF/X-1a:2001 (CMYK+Spot)

4. Verzi PDF 1.3 (sloucené prithlednosti)

5. Rozliseni rastrti 300 dpi

6. Vlozena pouzita pisma

7. Spravnou datovou definici ¢istého formatu
(TrimBox)

8. Celkové barevné prekryti mensi nez 300 %



Cvicnée prace



Vizitky

Dokazete si predstavit produkt vice pouzivanéjsi
nez je vizitka? Karticku malého formatu ale

s velkym vyznamem? Asi ne.

Nejcastéjsi format je 90 x 50 mm, ale nove se pou-
Zivaji i 85 x 55 mm, nebo kombinace 90 x 55 mm.

I produkty zamétené na uchovavani a predavani
vizitek (vizitkare) jiz s témito formaty pocitaji a tak
se mnohem casté€ji setkate s t€émi novymi formaty.

Jako nejpouzivanéjsi material se pouziva matny
kiidovy papir o plo$né hmotnosti 300 g/m?.

Vyroba na digitdlnim tiskovém stroji je jedoducha
a na nasledujicich strankach si ukazeme spravny
postup.
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Postup

1. Kontrola dat pomoci programti Adobe Acrobat Pro a Enfocus PitStop 101

::l Hledat -

2. Vyrazeni v programu PLDA
3. Import a nastaveni tisku v programu Fiery Command WorkStation

4. Tisk a kontrola vytisténych archt

ography

Kontrola dat

Zkontrolujte PDF pomoci nastroji ,Vlastnosti dokumentu®, ,,Nahled vystupu“ a ?Kontrola pred
vystupem*® v Adobe Acrobat Pro. Déle pak nastroji ,,Inspector®, ,Eyedropper” a pripadné ,,Pre-
flight“, které nabidne Enfocus PitStop. Kontrolovanymi prvky jsou: spadavka, ofezové znacky,
verze PDF atd. (strana 94—95)
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t Pro E
it IKnIaz (N-up) [ |vyplnitarch [ |snaget [ | -
(™) Rozfez j Jednostranné
™) Brofura¥1 [ _|SloZky po _ stranach
[ UkazatTrimBox || Stary | | Mahled | [ Davka |
Okraje a umisténi na archu [ Zaklad
mm s— [7] Stejné
(4] o
H
— 0
Vyrazeni PDF na arch
Horizontdlné 4 Stejné
e | % m | Vizitka standardniho formatu (9ox50 mm) se na arch formatu SRA3 vejde 24x i s vyfezem.
er ne
©©© [Clofiznout nepouzité misto Oteviete PDF dokument, zapnéte program PLDA a v ném musite mit nastaveno:
© [Clspady « opakovani (strana 40 bod 1)
' [[]Pouij Crop Box « formét SRA3 (strana 40 bod 14)
Exmameih [SRAE. (320 x 450 mm) @ v] . d(?ﬁnici V}"Iv‘,ezu (strana 40 b(v)d 11)
@ Naviku @ Nadfku @ Autp -navidu v 1nf0r’mac1ch se zobrazi poCet na archu 24 (strana 40 bod 18)
7] Pozadi « potvrd'te OK (strana 40 bod 22)
[ Mizeér
El Pfidat ofezové znadky
Méfitko [ | -% [J¥:
Laynut
a gloupcd 0O fadek
3 sloupcd x 8 radek. MNa archu: 24, Archd: 1.
MEfitlko: 100 %, @
Vychozi Trim Box (1): 90 x 50 mm.
Mowy: 320 x 450 mm (278 x 428 mm).
@8 | | nahrdt | | Uit | | zavit |
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Punched paper: i Lapumt Summary Nastaveni tisku
Mo hole-punch | -
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Jeden z mnoha propagac¢nich materiald je i letak.
Ten se miZe od jinych lisit formatem, tiskem,
dokoncovacim zpracovanim atd.

U jeho vyroby se muzete Casto setkat s casovym
pozadavkem, tj. co nejdrive. Nastésti se nejdena

o naroc¢ny proces, takze tomuto pozadavku je lehké
dostat.

Jak bylo vyi¢eno, rizné formaty i rizné materialy.
Zde jsou ty nejcastéjsi:

format A4, Az, A6, A7,

barevné i cernobilé,

od 80g BO az po 200g KL nebo KM,

jednostranné i oboustranné.




Postup

1. Kontrola dat pomoci program@ Adobe Acrobat Pro a Enfocus PitStop

2. Vytazeni v programu PLDA — volba priifez nebo vyrez (podle spadavky)
3. Import a nastaveni tisku v programu Fiery Command WorkStation

4. Tisk a kontrola vytisténych archt

Kontrola dat

Zkontrolujte PDF pomoci nastroji ,,Vlastnosti dokumentu®, ,Nahled vystupu”“ a ,,Kontrola pred
vystupem*® v Adobe Acrobat Pro. Déle pak nastroji ,,Inspector®, ,Eyedropper” a pripadné ,,Pre-
flight“, které nabidne Enfocus PitStop. Kontrolovanymi prvky jsou: spadavka, ofezové znacky,
verze PDF atd. (strana 94—95)

Level 1, 56 York Street, SYDNEY 2000, NSW,
AUSTRALIA
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Vyiazeni PDF na arch — vyiez
Letak A5 (148x210 mm) se na arch forméatu SRA3 vejde 8x i s vyfezem.

Oteviete PDF dokument, zapnéte program PLDA a v ném musite mit nastaveno:
« opakovani (strana 40 bod 1)

- format SRA3 (strana 40 bod 14)

« definici vyfezu (strana 40 bod 11)

- v informacich se zobrazi pocet na archu 8 (strana 40 bod 18)

- potvrd'te OK (strana 40 bod 22)
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Image  Finishing VDP

Layout

Color

Summary

Paper Catalog:
300g KM 450x320

Punched paper:

Mo hole-punch | -

m | Tray alignment

Output paper size:
SRA3 | =

Paper type:
Coated-MO | ¥

Layout

Summary

e R
e—ce up - normal order

D Pun_::_l'] _I:]ol_es:
Default |v
w» Image shift

ﬁ [] 1mage shift

{-352.77-352.77)

|- [

[7] saddle stitch trimming

&;‘q Align front and back images

Back

(-352.77-352.77)

Mote: Values entered may cause images to bleed off page.

e

Sort | -

Qutput tray:
Stapler main tray -

Print side:
Qutside print | -
Punch:
off | -

Units:
@ mm Inches Points

Nastaveni tisku

Vymontované PDF uloZte a nahrajte do programu Fiery Command WorkStation bud’ pouhym
pretazenim do zéalozky ,,HELD® nebo pfes ,,Soubor” a ,Import Job“.

Vyvolejte moznosti ,Properties” dvojim poklikem mysi nebo ,pravym mysitkem“ a moznost
»Properties®.

Barevnost stroje je nastaven, papir je ve stroji zaloZen a nastaven v Paper Catalogu (strana 69)
a tim je dalsi postup jednoduchy, protoze se nastavuje pouze vykladac, papir a mnozstvi...

Zalozka Volba v zaloZce Nastavte

Job Info pocet kopii (Copies) 1

Media 0 zvolte papir (Paper Catalog) 150g KL 450x320

Layout oboustranny tisk (Duplex) off

Color barevné / ¢ernobile ponechat CMYK

Image beze zmén

Finishing e vyklada¢ (Output Tray) Stapler main tray

e Poloha lice (Output delivery) Face Up - normal order

Pasovani piredni/zadni strany (Image shift) neni u jednostrannych
tiskovin zapotiebi.

Print

Timto je tisk letaku aspésné dokonceny.




Sesit vazby V1 (inline)

Sesity i Casopisy nas obklopuji na kazdém rohu a
nezvratné patii k produktiim, kterymi firmy nabizeji
své vyrobky (katalogy) nebo jen k iceltim infor-
mativnim (¢asopisy). Jako posledni skupinou jsou
sesity, které nam slouzi k zapisiim nebo ke kresleni.

Vazba V1 je také nazyvana jako seSitova, a to diky

té posledni skupin€ produktti. Uspotradani slozek je
na strisku nebo jinak fec¢eno do sebe. Je to vazba
Sita — skobkami nebo skobkami s o¢ky. Pocet stran
dokumentu musi byt délitelny ¢tyfmi, jinak neni

mozné tuto vazbu uskutecnit (ani vytradit).

Pro predavani dat do tisku plati pravidlo, Ze stranky
se maji dodéavat jako jednotlivé (ne jako dvojstran-
ky) a nejlépe vSechny v jednom dokumentu.

Inline v nasem ptipadé znamena falcovana i §ita
primo v tiskovém stroji za pouziti modulu k tomu
urceném (Saddle stitcher).




Postup

1. Kontrola dat pomoci program@ Adobe Acrobat Pro a Enfocus PitStop

2. Vyrazeni v programu PLDA
3. Import a nastaveni tisku v programu Fiery Command WorkStation
4. Tisk prvniho archu, pasovani

5. Tisk, falcovani a Siti

Kontrola dat
\ Zkontrolujte PDF pomoci nastroji ,,Vlastnosti dokumentu®, ,Nahled vystupu® a ,,Kontrola pred
‘ “ 3 vystupem® v Adobe Acrobat Pro. Dale pak nastroji ,,Inspector®, ,Eyedropper” a ptipadné ,,Pre-
Itis fime fo say goodbye... flight”, které nabidne Enfocus PitStop. Kontrolovanymi prvky jsou: spadavka, ofezové znacky,
.' : = - verze PDF atd. (strana 94—95)
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Layout Color

Image  Finishing VDP

Surmmary

Paper Catalog:
300g KM 450x320

Paper type:
Coated-MO | ¥

e
PL.IFIChEd paper' Quic Job info Media Layout VDP Nastaveni tisku —_ pasovéni

Mo hole-punch | -

m | Tray alignment

[ Pile allow

i Sorter mode:
E‘ || sort | -

Vymontované PDF uloZte a nahrajte do programu Fiery Command WorkStation bud’ pouhym
pretazenim do zéalozky ,,HELD® nebo pfes ,,Soubor” a ,Import Job“.

Output paper size: D Staple: Output tray: Vyvolejte? m“oinosti »Properties” dvojim poklikem mysi nebo ,pravym mysitkem® a moznost
SRA3 |v off |= Sty izl = ~Properties”.
E’ FUa — Print side: Barevnost stroje je nastavena, papir je ve stroji zaloZen a nastaven v Paper Catalogu (strana 3).
off | et Outside print | -
%‘-EL Output defivery: - Punch: . .
0 e——-—h ace up -normal order | = D off |» Zalozka Volba v zalozce Nastavte
D Punch holes: r Job Info pocet kopii (Copies) 1
(= [7] saddle stitch trimmi .
Default | R rozsah stran (Print Range) 1-2
s b Media a zvolte papir (Paper Catalog) 80g Bo 450x320
Layout oboustranny tisk (Duplex) right & left bind
=2 d <y ;
[#7]E ] Image shift Color barevné / ¢ernobile ponechat CMYK

beze zmén

Finishing e vykladac (Output Tray)

@) rolohalice (Output delivery)
e Pasovani predni/zadni strany (Image shift).

Units: Image

&;‘q Align front and back images @ mm Al Bk

Stapler main tray

Face Up - normal order

Postup: vytisknéte prvni vyjezd, pfedni stranu napasujte na stfed papiru

a zadni pak dopasujte na ofezové znacky piredni strany. Pomiickou je pro-

svétlovaci stul.

i | 0,00 - “i | 0,00 -
Print
| 0.00 2 | 0,00 :
(-352.77-352.77) (-352.77-352.77) Po Gspésném napasovani jednoho archu pristupte k tisku celého sesitu.

Mote: Values entered may cause images to bleed off page.
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Layout Color Image Finishing VOP Surmmary

Paper Catalog:
300g KM 450x320

Punched paper:

Mo hole-punch | -

m | Tray alignment

Output paper size:
SRA3 | =

\

Paper type:
Coated-MO | ¥

1-3
[ Pile allow EH

ple:
:l 2ELE =

Fold: -
o— 2« -
e
e—ce up - normal order | - D

Pun_::_l'] _I:]ol_es:
D Default | -

“ | 0,00 “ | 0,00
¥ | 0.00 ¥ | 0,00
(-352.77-352.77) (-352.77-352.77)

Mote: Values entered may cause images to bleed off page.

e

Sort | | -

Qutput tray:
Stapler main tray -

Print side:
Qutside print | -
Punch:
off | -

[7] saddle stitch trimming

Units:
@ mm Inches Points

Nastaveni tisku — Siti a skladani

Nastroj pasovani (Image Shift) vim pomiiZe napasovat obraz na pozadované misto. Pohyb je
v celych milimetrech a zadavani je v celych ¢islech.

Vyvolejte moznosti ,Properties” dvojim poklikem mysi nebo ,pravym mysitkem“ a moznost
»Properties®.

Bohuzel nakladace s dorazy maji svd omezeni a tak pil milimetrové odchylky mohou byt normalni.

Zalozka Volba v zaloZce Nastavte
Job Info pocet kopii (Copies) 1
rozsah stran (Print Range) all
Media c zvolte papir (Paper Catalog) 80g Bo 450x320
Layout oboustranny tisk (Duplex) right & left bind
Color barevné / ¢ernobile ponechat CMYK
Image beze zmén
Finishing vykladac (Output Tray) Saddle stitcher main tray

Poloha lice (Output delivery) Face down - normal order

Pasovani predni/zadni strany (Image shift). Uz je napasovano.
Skladani (Fold) Multi half fold
Siti (Stapler) Center

Hlavni vyklada¢ modulu V1 musi byt otevireny (strana 6 bod 11)
Print

Timto je tisk seSitu dokonceny.
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Zakladni cil projektu — Vyukovy program
Vyroba publikaci za pomoci digitalniho tisku

Vyvinuti a zavedeni nového vyukového programu s nazvem Vyroba publikaci
za pomoci digitalniho tisku, ktery poskytne zakum Skoly relevantni souvislosti
z oblasti vyrobniho programu v grafickém pramyslu. Tyto souvislosti budou
zdktm predavany jednak formou teoretickych prednasek, praktickou formou a
formou e-learningu, ktera je v soucasné dobé nepostradatelna. Vyuka tak bude
probihat interaktivnim zptisobem a bude vyuzivat nejmodernejsi metody, kte-
ré prispéji k vyssi efektivité, nebof Zaci budou nabité teoretické znalosti apli-
kovat v praktické ¢asti vyuky. Zaci se tak budou na nové vyuce aktivné podilet
a lépe si nové védomosti zapamatuji a osvoji. Dalsi nespornou vyhodou je, ze
vystupy z nového vyukového programu jsou uplatnitelné v praxi, v profesnim
zivote. Zaci tak vi, Ze se uéi véci pro praktické vyuziti a Ze tyto znalosti jim
otevrou dvere pri hledani prace v oboru, ktery vystudovali.

Vyuka bude navic probihat pomoci modernich technologii, které budou
v souvislosti s projektem porizeny spolecné s dal§im vybavenim nutnym pro
zavedeni a vyuku nového programu.

Projekt uz byl zah4jen pracemi na metodice vyuky a na pripravé ucebnice
a instalaci novych technologii.

V ramci projektu Skola ziskala produkéni digitalni tiskovy stroj Konica Minolta
bizhub C6000, Sici linku Horizon pro vazbu Vi1 (seSitova vazby — skobicky)
a 11 PC vybavenych programem Enfocus PitStop 10. Tiskovy stroj byl nainstalo-

van v ucebné praktické vyuky CtP. Zde budou i nové PC se softwarem pro sazbu (Ado-
be CS5 InDesign, Quark 10) a pro kontrolu tiskovych dat (Enfocus PitStop 10). Sici
linka V1 bude instalovana ve stredisku praktické vyuky v kniharské dilne.

Co vSechno se zaci nauci prakticky délat:

e prijem a kontrola tiskovych dat, oprava chyb

e priprava technologie tisku a kniharského zpracovani, véetné dokumentace

e vyrazeni na tiskovy arch se specifikou digitalniho tisku ( véetné vyrazeni publi-
kaci s vazbou V1 a V2)

e nastaveni a obsluha produkéniho tiskového stroje (soft- i hardwarové nasta-
veni, kalibrace barev, priprava a naloZeni papiru, nastaveni soutisku rub/lic,
vlastni tisk, odstranovani zavad béhem tisku)

e vyroba publikace s vazbou V1 primo ve stroji a vné stroje na lince Horizon

e vyroba publikace s lepenou vazbou V2 na lince Minabinda

e baleni a expedice, véetné vyhotoveni prislusné dokumentace

e praktické zvladnuti celého procesu pripravy a vyroby tiskové publikace dale zlepsi
pozici absolventti $koly na pracovnim trhu i pii pripadném samostatném podnikani

Pokracovani projektu

Projekt byl z prostiredki $koly doplnén o dalsi software i hardware a tispé€sné nim
proslo 72 osob.

Software: Adobe CS5 Standard byly upgradovany na Adobe CS6 Master Collec-
tion. Byla porizena skolni verze Cinema 4D.

Hardware: Digitalni centrum bylo nasviceno zatrivkami Philips kalibrovanymi
na denni svétlo. Byla porizena 3D tiskarna, ktera kromé jiného slouzi i na vyrobu
raznic pro reliéfni razbu — slepotisk. Pro zlepseni vyuky byla porizena USB kamera
s osvétlenim pro snimani polygrafickych vyrobkt pii vyuce a USB mikroskop pro
predvadéni rastru a vad v tisku.
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Tato publikace slouzi jako pomocny vyukovy material pro
ovladnuti tisku na digitalnim tiskovém stroji Konica Minolta
bizhub PRESS C6000, programu pro archovou montaz PLDA
a nastaveni tiskovych parametrii, véetné ovladani tiskového
RIPu Fiery Command Workstation.

Prvni éast publikace obsahuje i informace pro tisk na ofsetovych
strojich z dtivodu porovnani obou technik.

Digitalni tisk v kostce

Vydala roku 2013 Stredni §kola medialni grafiky a tisku, s.r. o.
Beranovych 140, 199 00 Praha 9
www.medialnigrafika.cz

Prvni vydani, Praha 2013
Autori: Miroslav Jiri¢ka
Mgr. Lubo$ Reznicek
Grafika a DTP: Miroslav Jiri¢ka
Tisk: Tiskarna Stredni skoly medialni grafiky a tisku

© Stredni Skola medialni grafiky a tisku, s.r.0. 2013
www.medialnigrafika.cz
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PitStop Pro 11 uvadi néastroj Smart Preflight & Correction — flexibilni zptisob pro
kontrolu a korekturu soubort podle specifickych pozadavkt produkce.

Az dosud mohl preflightovy profil obsahovat pouze opravené kontroly a korek-
tury, jako napft. Ze rozliSeni obrazku musi byt vyssi nez 300 dpi nebo velikost
stranky ma byt A4. Ale kazd4 tloha je jina a obsahuje specifické produkéni poza-
davky.

Stéavajici situace vyZzaduje mnoho riiznych kontrolnich profilti nebo naopak profily velmi
obecné, které lze pouzit pro rtizné typy uloh.

Tomu je s PitStop Pro 11 konec. UZivatelé jiz nemusi pracovat s pevnymi hodno-
tami kontrolniho profilu, ale mohou pouzivat pravidla odpovidajici tloze a speci-
fickym produkénim informacim. Smart preflight otevira nové moznosti kontroly
a korektur PDF souborti v ramci systému PitStop Preflight.

PitStop Pro 11 zavadi koncepci ,,sad proménnych“ — skupiny proménnych, které
Ize pouzit pti kontrole a korektuie PDF souborii. Tyto proménné jsou pii ostrém
béhu programu nahrazeny hodnotami specifické alohy.

Smart Preflight je vykonnéjsi, protoze je presnéjsi a vice odpovida kazdé jednotlivé
uloze. Vysledkem jsou kvalitnéjsi soubory PDF.

Inteligentnéjsi apravy textu

Vyhledavani a nahrazovani textu

Novy néstroj pro vyhledavani a nahrazovani textu (Find and Replace) umoz-
nuje uzivatelim rychle vyhledavat specifické textové segmenty a okamzité je na-
hrazovat. Naptiklad miizete snadno globalné opravovat preklepy a gramatické
chyby, pouzivat nové styly apod. Zmény lze okamzité implementovat a rychle
a efektivné zpracovat.

Rychly tvod

Slucovani znak a slov do textovych radka

PitStop Pro usnadniuje praci s textem prostrednictvim nového nastroje, ktery
automaticky slou¢i rozd€lené textové segmenty do jednoho radku. Tato nova
funkce eliminuje namahavou préaci s jednotlivymi textovymi segmenty a usnad-
niuje opravy chyb a preusporadani textu.

Cistsi prehled a lepsi zaméreni

Vylepseny editor kontrolniho profilu

Spolec¢nost Enfocus vyvinula nové optimalizované rozhrani maximalné usnad-
nujici tpravy kontrolniho profilu v PitStop Pro 11. Preflight Profile Editor byl op-
timalizovan prostrednictvim logicté€jsich kategorii. Nyni miizete pridavat pozado-
vané kontroly a ziskat jasny vizualni prehled o opravach a korekturach pouzitych
v preflightovém profilu.

Optimalizovany Navigator

Navigator, vyznamny prvek programu PitStop Pro, je nyni kompaktnéjsi a sna-
ze pouzitelny, takze mate o daném PDF souboru lepsi piehled v priitbéhu celého
revizniho procesu.

a) Pouziti preflightovych pravidel podle alohy a specifickych produkénich
informaci pro presnéjsi a podrobnéjsi preflight a korektury.

b) Vétsi flexibilita, moZnost pouziti riznych podminek bez ¢asovych ztrat.

¢) Pouziti inteligentnich uprav textu pri aktualizaci a opravach
PDF soubori.

d) Lepsi prehled diky vylepsenému editoru kontrolniho profilt
a Navigatoru.

e) Omezeni chyb a standardizace procest Setfici ¢as i penize pri soucasném
zvySeni kvality.
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PitStopPro je produkéni feSeni pro kontrolu chyb, editaci a opravu PDF
soubort pro mnoho riznych vystupnich médii. Existuje pét primarnich cest,
jak mtizeme PitStop Pro pouzit pro zpracovani a praci s PDF dokumenty.
Kazda funkce mifi na jiné cile jako je kontrola, editace a opravy dokumentti
PDF.

Nize je tabulka ukazujici, které primarni nastroje mizou byt pouzity pro
kazdy z cilda.

Funkce Preflight Opravy Editace

Edita¢ni nastroje X X

Preflight profil X X

Globalni zmény X

Akce X X X

Rychly béh X X X
Enfocus PitStop Pro

ma vlastni bohatou funkéni vybavu, navic umozni uzivateli pristup ke vSem
Certified PDF, ktera zajisti zaiznam vSech udalosti, které se s PDF dokumentem
staly, navic s moznosti navratu do definovaného stavu. PitStop existuje ve trech
sverzich, jako zasuvny modul pro Adobe Acrobat (ruéni prace s daty) a jako Pit-
Stop Server pro automatizaci kontrol.

Porozumeéni tomu, co ktera funkce provadi a pro¢ ji mlzete pouzit, vim po-
miiZe vybrat spravny nastroj pro spravny typ procesu. Nasleduje prehled vsech
nastroju.




Editac¢ni nastroje — (informace a ruéni opravy)
Kontrola a editace soucasti stranky

Priklady scénara
a) chci zménit primou barvu jednoho objektu na jinou primou barvu,
b) pottebuji posunout objekt, ktery je mimo ramce,
c¢) potrebuji editovat text kviili opraveé gramatiky.

Popis
Inspektor vam umozni vybrat prvek, nebo skupinu prvkii na strance a upravit
jejich parametry jako napft-.:
— upravit barvu
— editovat text
— posunout prvky
— nastavit rozliSeni obrazki

Paleta Inspector umozni ru¢ni editace a zjistovani parametri jednotlivych ob-
jektd. Po vybéru daného objektu se zobrazi jeho vlastnosti, které lze vice ¢i méné
meénit.

a) Color zobrazuje barevny model a hodnoty barev tahti a vyplni vektorovych

objektti a textt, Ize je ménit tahly ¢i konvertovat do jiného barvového prostoru,

b) Fill/Stroke zobrazi parametry tahii a vyplni, 1ze ménit silu tahu a jeho typ,

¢) Text zobrazuje informace o zvoleném textovém retézci (font, velikost, pro-
klad), 1ze konvertovat do krivek,

d) Image méa nékolik pododdild, obecné se vSechny tykaji prace s bitmapo-
vymi objekty a zjiStovani informace o nich (dilezité je zejména rozliseni a
barevny prostor), umozni prevzorkovat bitmapu, namapovat primou barvu
na jiny plat, ¢i pouzit zvolenou kompresi,

Prehled nastroju

e) Prepress je dilezita zalozka, kterda umozni redefinovat dtilezité parametry,
jako je pretisk objektti, obsah OPI odkazi véetné jejich odstranéni, definu-
je druh priihlednosti, pracuje s vrstvami pro lakovani nebo s informacemi
o rastrovani ¢i prevodnich kiivkach,

f) Position pak umozni ménit geometrii zvoleného objektu, tedy rotovat,
zvétSovat, zrcadlit, prevratit,

g) Statistics urcuje celkovy pocet objektt ¢i kotevnich bodd.

Priklady scénaru
a) chci zkontrolovat vSechny prvky dokumentu na pritomnost RGB barev,
b) chci zkontrolovat dokument na celkové kryti barvami,
c¢) chci najit vSechny objekty s prilis nizkym rozliSenim.

Popis

Preflight profil mtze zkontrolovat stranku nebo cely dokument na parametry
zadané v profilu, provést obecné opravy a oznamit libovolny problém vyzadujici
pozornost. PitStop Pro se dodava s mnoha pieddefinovanymi profily pokryva-
jicimi vSechny bézné kontroly a opravy potfebnymi pro vasi produkci. Obecné
nastaveni zahrnuje:
— kontrolu kompatibility s PDF/X nebo Gent WorkGroup — GWG
— kontrolu fontt
— nahrada nebo remaping fonti
— kontrola barev
— kontrola pretiskli nebo vrstev
— rozliSeni obrazkt
— kontrola celkového kryti barvami a dalsi...

Poznamka: Seznam akci miize byt pouzity v ramci Preflight profilit a rozsirit se
na opravy behem funkce Preflight profilu.



Nastaveni preflightu, tedy kontroly dat na forméalni a faktické chyby, je za-
kladnim néstrojem pro ovéreni kvality dat. PitStop v okné Preflight nabizi velké
mnozstvi okruhti s problémy, ve kterych lze jemné definovat, co ma byt deteko-
vano jako chyba, co ma byt povazovano jen za varovani a co je v poradku. Na
konec definice kontrolniho profilu Ize pridat jednu akeci, ktera se spusti a defino-
vané provede uréitou apravu nad PDF objekty (pfipominé to vlastnosti PitStop
Serveru).

O zjisténych zavadach a problémech PitStop informuje operatora pomoci
nového okna Navigatoru. Tento Preflight Report je prehledny, s rozd€lenim na
zavazné chyby a na varovani, s moznosti odskoku na misto vyskytu dané chyby
nebo odskoku na internetové stranky Enfocusu, kde je vysvétleni k dané chybé.
V hlaseni vytvorena stranka, kde se vykresluje geometrie zkoumanych tiskovych
dat (orez, spad, médium atd.), takze lze snadno odecist rozmeéry téchto dtlezitych
rameckl. Po odkliknuti na identifikaci chyby se ukéaze browser, ¢ili navigator,
ktery vysviti objekt (¢i vSechny objekty), kterého se chyba tyka, zobrazi se popis
chyby, navic k ur¢itym chybam se uréi i akce, ktera tuto chybu pomiize odstranit.
Samozrejmosti je pohyb jak v jednotlivych typech chyb v dokumentu, tak i po ob-
jektech, které maji shodnou chybu.

Obsah kontrolniho profilu

Kontrolni profil pro PitStop je urcen pro kontrolu dat v archovych a kotou-
covych ofsetovych tiskarnach pro kvalitni tisk s ohledem na pozadavky normy
PDF/X-1 a. Stru¢n€ popiseme nastaveni:

a) verze PDF dokument musi byt verze 1.3, tedy verze z Acrobatu 4.0,

b) korektné by mély byt definovany ohranicovaci ramecky, zejména spad
(BleedBox) a cisty format stranky (TrimBox), objekty nesmi prekracovat
bezpecnou z6nu na okrajich stranek,

c) objekty musi byt dodany pouze v barevnych prostorech CMYK, Gray
a 1 bitové pérovky, povoleny jsou samozirejmé primé barvy,

Prehled nastroju

d) separovany dokument neni povolen, je nutno s ohledem na dalsi praci
(mozné editace dat, pretisky, trapping, rastrovani atd.) dodavat data
v kompozitnim tvaru,

e) barevné/Sedoskalové bitmapy i pérovky museji byt pfitomny v dostatecném
rozliSeni podle druhu tiskového vystupu,

f) jako komprimacéni algoritmus je doporucovan bezeztratovy ZIP, v pripadé
potteby sniZzeni objemu dat pro dalkové prenosy pak JPEG s maximalni kva-
litou obrazu; pro pérovky se doporucuje CCITT Group 4, zbylé druhy kom-
presi nejsou povoleny,

g) prevodni kiivka prilozena k objektiim musi byt odstranéna nebo aplikovana
(nutno pro korektni praci s duplexy),

h) informace o rastrovani se v kompozitnim typu dokumentu povoluji
ponechat,

ch) ostatni pre-press informace (zejména UCR/BG) museji byt odstranény,

i) dokument nesmi obsahovat objekty s prithlednosti,

j) nesmi byt pouzity fonty Type 3, MultipleMaster, City a DoubleByte fonty,
povoleny jsou AdobeType 1 a TrueType, resp. jejich ,composite“ verze,

k) fontové sady musi byt embedovany, vytvareni podmnozin neni vyzadovano,
ale doporucovano,

I) derny text do urcitého stupné pisma musi mit nastaven parametr
~pretisk® (over-print), bily text naopak nesmi mit tento parametr
nastaven,

m) text (éerny/barevny, pozitivni/negativni) musi mit urcitou minimalni ve-
likost, aby byl bez problémii reprodukovatelny, podobna podminka plati
i pro minimalni silu tahu (linky),

n) PDF nesmi obsahovat OPI komentéare,

q) PDF nesmi obsahovat metadata, tedy formulafova pole, zalozky,
¢lankové odkazy ¢i akce, stejné jako integrované zvuky, filmy ¢i odkazy na
webové stranky,

r) musi byt uréen vystupni zdmér reprodukce, tedy PDF soubor musi obsaho-
vat informaci, pro jaky tiskovy proces byla data pripravovana.



Zména vlastnosti nebo sady vlastnosti v celém dokumentu

Priklady scénara
a) potfebuji zménit vSechny vyskyty fontu Courier na jiny font,
b) potiebuji vycistit vSechny ¢erné a Sedé v mém dokumentu,
c¢) chci pridat grafiku na v§echny stranky dokumentu.

Popis

Globalni zmény jsou preddefinované zmény dodavané Enfocusem,
které muzou byt aplikovany na prvky, stranky, nebo cely dokument.
Globalni zmény nemiizou byt modifikovany, ale mnohé maji nastaveni, které
miiZe byt zménéno, aby vyhovovalo vasim kritériim. Obecné globalni zmény
zahrnuji:

— zménu barevného modelu
— namapovani fonti

— zmeénu pisma na obrysy

— pridani ¢islovani stranek
— rozsireni spadu

— prevzorkovani obrazki

Paleta globalnich zmén umozni provadét jednodussi tpravy PDF dat automa-
ticky na cely dokument nebo na zvolené stranky. K dispozici je né€kolik preddefi-
novanych globalnich zmén, u kterych je mozno parametry volné nakonfigurovat
podle prani klienta. Globalni zménu lze ulozit jako akci. K nejcastéji pouzivanym
patii napriklad definovani ohranicovacich ramecki stranky, snizeni rozliSeni bit-
mapy, zmeéna barevného prostoru objektti nebo remapovani jedné barvy na jinou,
rotace ¢i zrcadleni stranky ¢i objekti, nastaveni pretiskli ¢i nasileni vlasovych
linek.

Prehled nastroju

Zména parametrl jednotlivych objekti v celém dokumentu.

Priklady scénara
a) chci zménit pouze text, ktery je zbarveny ,,modre“ na 100% ¢ernou (K), chci
vybrat vS§echny liché stranky a presunout je nalevo a vSechny sudé stranky
na pravou stranu,
b) chci konvertovat predtiskovy PDF dokument na PDF dokument optimalizo-
vany pro tablet.

Popis

Akce jsou nejsilng€jsi ¢asti PitStop Pro, protoze obsahuji vSechny kontroly, vy-
béry a nastaveni, které jsou k dispozici v PitStop Pro. Seznam akci je zbudovan
jako posloupnost akci v logickém poradi, podobné jako je tomu u maker. Akce
je primy pristup ke vSem poveliim technologie PitStop Preflight, ze kterych se
skladaji kontrolni profily nebo globalni zmény.

V nasem ptikladu, musi byt seznam akei sestaven z funkce najit text s barvou
,modra“, druhou funkeci transformovat barvu z ,modré“ do PMS 300. Tento
seznam akci miize byt uloZen a znovu pouzit v budoucnosti.

Tvorba produkénich maker pro nejpouzivanéjsi funkcee:

Priklad scénare
Existuje nékolik funkci, které pouzivame ve vétsiné ,jobli“ a ke kterym chceme
mit rychly pristup nebo klavesovou zkratku.



Popis

S ,QuickRun“ mtzou byt vase nejcasté€jsi funkce z programu PitStop Pro
rychle aplikovany na soubor. QuickRuns umoziiuji sestavit makra Preflight
profild, globalnich zmén a seznami akci. Mizou pak byt ulozeny jako oblibené
Favorites na listé nastroji a dosazitelné klavesovymi zkratkami automaticky pii-
razenymi programem PitStop Pro.

PitStop Pro 11 zavadi koncepci ,,sad proménnych“ — skupiny promeénnych,
které lze pouzit pri kontrole a korektute PDF souborti. Tyto proménné jsou pri
ostrém béhu programu nahrazeny hodnotami specifické alohy.

Priklady scénara
a) chci vytvorit jednoduchy kontrolni profil umoznujici zkontrolovat libovol-
nou moznou velikost strany,
b) chci vytvorit hodnotu preflight profilu, kterd miize byt urcena béhem
zpracovani a takze muzu zkontrolovat pocet barevnych separaci
v souboru.

Popis

Chytry preflight je funkcionalita, ktera otvira plny potencial preflight profilu
ke kontrole a téz k fixaci PDF souboru. Bez chytrého preflightu by uzivatel Pit-
Stopu potieboval vytvorit mnoho profili pro zpracovani riznych typt zadani
a specifikaci.

Chytry preflight to umoznuje uzivateli definovanim hodnot proménnych
které muze prepsat v pribéhu zpracovani nebo muze byt definovana kontrola
zaloZena na pravidlu povoluyjici jiné podminky v jobu k ovlivnéni vystupu pro
specifickou kontrolu.

Prehled nastroju

Sada proménnych — Variable Set — obsahuje vSechny proménné vasich chytrych
preflightii, které mtizou byt pouZzity v ramci vasich kontrolnich profil. Mizete
vytvorit nékolik sad proménnych a kazd4 z téchto sad miize mit definovéano vice
proménnych. Ale miiZete pouzit pouze jednu ze sad (aktivni) v jednom pribéhu
v ramci PitStopu. Je doporuceno uchovavat vSechny vase proménné v ramci jedné
sady, pokud nepracujete s PitStop Serverem. Existuji dvé primarni proménné pro
PitStop:

— konstantni
— zalozené na pravidlu

PitStop Professional ma nékolik dalsich ruénich nastrojii, kterymi se data
opravuji nebo se o nich zjistuji dalsi informace:

Kapatko - slouzi ke zjistovani slozeni barvy v daném misté bez ohledu o jaky typ
objektu se jedna (bitmapa, vektor, text).

Méreni — umozni zjiStovat vzdalenosti, thly ¢i obvody zvolenych objekt
v tiskovych datech.

Kresleni — volnou rukou a editace cest je silnou strankou PitStopu, kdyz
umozni zaloZzit novy vektorovy objekt nebo zmeénit tvar jiného
pomoci editace kotevnich bod& (vCetné jejich pridani
a odebrani).

ImageMatching — samostatné okno, pomoci kterého je mozno ke v§em bitma-
povym objekttim priradit ICC profil (tagovat je) pro budouci
barevné konverze.



Tutorialy



Tutorialy

Tutorialy

Uvedeme kolekci tutoriali navrzenych pro pomoc pti vyuce zakladi PitStop Pro.
Tutorialy jsou navrzeny pro postupny trénink s vyuzitim vysledkd piedchozich
tutoriald.
K dispozici jsou nasledujici tutorialy:
Kazdy tutorial obsahuje:
— kratky popis cile tutorialu

— postup tutorialu krok za krokem

— odkaz na video tutorialu. Tento tutoril vas povede zikladnimi opravami, které mi-
Zaklady editace PDF Zete provést Enfocus Inspectorem vcetné zmény velikosti
stranek, zmény barev, pisma a dalsiho...

Tento tutorial vas povede zaklady kontrolnich profila PDF

st e eansiilomie DT a jejich certifikaci pro tiskovou produkei.

Tento tutorial vam ukéaze jak pouzivat a modifikovat glo-

Préce s globalnimi zménami balni zmény a jak je aplikovat na dokument.

Tento tutorial vam ukaze jak svazat kontrolni profil

Préce se seznamem akei Bt s SR a
a globalni zménu do pouzitelného seznamu akei.

Tento tutorial vam ukaze jak vytvorit QuickRun

Pouziti QuickRuns v o
makro pro vasi produkéni praci.

Poznamka: Tyto tutoridly predpokladaji instalovany PitStop Pro v ramci
Acrobat X. Pokud provozujete PitStop Pro v ramci jiné verze Acrobat, lokalizace
nastroji PitStop Pro bude jina.



Tutorial 1
Zaklady editace PDF



Prehled

Nésledujici tutorial vas povede zakladnimi operacemi PitStop Pro. Naucite
se, kde jsou zakladni nastroje a jak pracovat s preflight profily, aby se provedly
preflight kontroly a jednoduché opravy.

Cile tutorialu:

— nastroje PitStop

— porozumeéni prace s kontrolnim profilem
— provedeni kontroly a oprav

— editace kontrolniho profilu

Aplikace

Dokonce i s dnesnimi modernimi technologiemi je PDF porad vytvareno (i)
nespravné. Stale existuji problémy jako nespravna velikost stranky, nizké roz-
liseni, nezadouci RGB obrazky, chybéjici spad a prilis vysoké pokryti barvou.
To nemusi byt problém pro monitor, ale mtize to byt zdsadni problém pozdéji
pri vyrobnim procesu.

Detekovani téchto chyb pii kontrole, takZe jsou rozpoznany pred vyrobou tis-
kovin je zdkladem dne$niho workflow a pfedchazenim ¢asovych a finan¢nich ztrat
ve vyrobé.

Poznamka:

— Délka tutorialu je cca 15 minut.

— Pozadované nastroje:

— Enfocus PitStop Pro

— soubor Kreativni PDF, ktery je k dispozici na prilozeném CD.

— Predpoklada se, Zze rozumite zdkladim a umite pouzivat program
Acrobat Pro X.

Tutorial 1: Zaklady editace PDF

1.) Otevite Acrobat Pro s PitStopem Pro 11
2.) Otevrte soubor Kreativni_PDF ...pouzijte ptikaz OPEN-otevtit v Acrobatu

Poznamka: Vzdy pouzijte originalni kopii souboru Kreativni_PDF bez tiprav
z predeslych lekci.

3.) Nastavte PitStop Pro preference
a) Otevrte PitStop preference, které najdete pod Acrobat — Preference na Mac
OS a v Edit - Preference ve Windows OS.
b) Vyberte Show Navigator radio tladitko v kategorii General. Jakmile se
seznamite s PitStop miiZete zménit Preference podle svych potieb. V tu-
torialu provadime pouze zmény, které maji ulehcit dalsi praci v tutorialu.
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4.) Lokalni nastaveni PitStop Pro nastroji. Existuji dvé primarni cesty, jak se
dostat k nastrojim PitStop v Acrobatu X. Jedna je pies PitStop nebo Plug-ins
menu a druhé je pod listou Acrobat — Nastroje. PovS§imnéte si, Ze je mozné
pouzit i klavesové zkratky k pristupu na nastroje.

5.) Prace s kontrolnimi profily

Z nabidky PitStop vyberte Preflight Dokument... k otevieni okna Preflight. Uvi-
dite seznam skupin preflight reprezentované zalozkami.

Ze seznamu nabizenych skupin preflight — Groups kliknéte na Standard a poté
na Ghent PDF Workroup a 2008 Specifications podzalozku.

Uvidite seznam Preflight profild, které jsou k dispozici. Vyberte
»,SheetCMYK__1v4“ profil. U néj je k dispozici ,,Run® tlacitko.

Miizete ménit nastaveni, na kterou stranu funkci profil aplikovat. V nasem pti-
padé aplikujeme profil na cely dokument.

Vyberte tlacitko ,Run” pro nastartovani kontroly dokumentu tutorialu.

Kdyz je kontrola ukonéena, zobrazi se okno Enfocus Navigatoru (to je zalo-
Zeno na nastaveni Preferenci provedeném diive). V okné mate seznam vsech
chyb, varovani a Fixes (zafixovanych oprav) v PDF, které jsou zalozeny na na-
staveni preflight profilu. Odtud mtiZete kliknout na polozku seznamu pro ozna-
¢eni dané oblasti, nebo objektu a na libovolné Fixes, které jsou k dispozici pro
danou véc.

6) Provadéni oprav v Preflightu.

Kliknéte na prvni chybu ,,pouziti RGB barev* (RGB color is used). Kdyz kliknete
na tuto chybu, jeden z obrazki zptisobujicich tuto chybu je oznaceny na nahledu
v Acrobatu.

Rozsifte vybér na dva objekty, zptisobujici chybu kliknéte mezi né, aby jste vidéli
oba objekty zptisobujici chybu. Pak kliknéte zpatky na na matetskou chybu, takze
nase oprava bude aplikovana na oba obrazky.

Tutorial 1: Zaklady editace PDF

Rozsifte sekei Reseni ,,Solutio“ v Enfocus Inspectoru (pokud uZ neni rozsiie-
na). Pak kliknéte na Pridat ,Add“, aby jste pridali nové pravidlo pro remapovani

barvy.

Ted nastavte remapovani Barvovy prostor ,,Color Space®, Device RGB na bar-
vovy prostor ,,Color Space®, Device CMYK (tj. remapovani z RGB na CMYK). Klik-
néte na ,OK® a pridejte tak nastaveni remapovani do Enfocus Navigatora. Méli
byste jej vidét na rozhrani a mél by byt prosvétleny.

Ted kliknéte na ,,Fix“ a toto remapovani se provede a obrazky budou opraveny.
Uzaviete okno Navigatoru a spustte stejny preflight profil znovu.

Vsimnéte si, Ze chyba RGB barev se v Navigatoru neobjevi, protoze oba obrazky
byly prevedeny do CMYKu.

7) Uzaviete dokument tutorialu bez ulozeni zmén.

PitStop ma mnoho zabudovanych preddefinovanych profild zalozenych na pra-
myslovych normach. MiiZete vytvorit vlastni profil zaloZeny na jiz existujicich
profilech, nebo Gplné novy profil. V tomto tutorialu se naué¢ime vytvorit novy pro-
fil na zakladé stavajiciho.

1.) Otevite Kreativni_ PDF v Acrobatu.

2.) V PitStop menu otevite Enfocus Processing-Preflight. Pak Pak oznacte Ghent
PDF Workgroup Profil.

3.) Dvojkliknéte na ,,SheetCMYK_1v4“ profil pod 2008 Specification profil, aby
jste jej mohli editovat. Otevrete tim okno Preflight Profile Editor. Zde uvidite
jednak jiz aktivované kontroly a jednak ty, které mohou byt jesté pridany.



4.) V kategorii General zménte jméno na , Tutorial Profil“.

5.) V kategorii Color (barva) si povSimnéte, zZe né€které kontroly jsou jiz aktivni.
V seznamu Available Checks (disponibilné kontroly — na pravé strané okna)
dvojkliknéte na druhou volbu ,,Color: RGB* (barva RGB). To zaradi tuto kon-
trolu k aktivnim.

Poznamka: Povsimneéte si, ze neékteré kontroly zeSednou, kdyz jsou aktivovany
a nekteré ziistanou svétlé. To proto, Ze nékteré mohou byt aktivovany opakované
ke kontrolu riiznych objekti stranky.

Srolujte a dvojkliknéte na ,,Convert to CMYK® (preved do CMYKu). To prika-
Ze PitStopu prevést RGB objekt automaticky do CMYKu, kdy?z je profil spustén.
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6.) Kliknéte na OK k uzavieni dialogu a ulozeni zmén.

Po kliknuti na OK se objevi varovani s dotazem, zda chcete ulozit profil lokalné. To
je proto, ze vSechny zabudované profily jsou jenom ke ¢teni, a pokud chcete ulozit sviij
vlastni profil, bude uloZeny na vasem pocitaci.

Kliknéte Ok, profil se ulozi a bude na konci seznamu vasich Lokal cheks (kontrol).

Poznamka: Pro vytvoreni uplné nového profilu vyberte Action menu v pra-
vém hornim rohu a pak volte New a New z voleb.

7.) Vyberte novy profil z vasich Lokal check (kontrol) a spustte profil na PDF tutori-
alu.

Kdyz proces dobéhne a zobrazi se Navigator, srolujte seznamem varovani a fi-
xes k oznaceni: ,Remapped Device RGB space to Device CMYK color space” (pte-
vedeni RGB prostoru do CMYKu).

Kliknéte na tento fix, aby jste vid€li objekty ovlivnéné timto fix. Vidite, ze RGB
obrazky z prvni ¢asti tutorialu se ted automaticky prevedly do CMYKu.

8.) Zavrete dokument tutorialu bez ulozeni zmén.



Tutorial 2
Zaklady editovani a oprav PDF



Prehled

Tento tutorial vas uvede do prace s mnozstvim rtznych nastroji PitStop Pro.
Porozumite jak pracuji a jaké maji vzajemné vztahy. To vdim umozni efektivni
praci s PitStopem.

Cile
Uskutec¢nit minoritni opravy pred tiskovou vyrobou. V tomto tutorialu se naudite:
— jak zménit manuélné obrazek z RGB do CMYK.
— pouzit Globalni zmény k autodetekei velikosti stranky ...trim...
— pouzit Globalni zmény ke zvétseni spadu
— pouzit hledani a zménu textu k aktualizaci dokumentu
— pouzit seznam akci k odstranéni aplika¢nich znacek
— pouzit globalni zmény k pridani zdkaznickych textovych znacek.

Aplikace

Casto se musi vykonat v PDF souboru minoritmni zmény pied vyrobou nebo ode-
slanim. V tomto scénafi budeme pripravovat dokument ke kone¢nému tisku za-
jisténim, Ze objekty budou ve spravném barevném prostoru, se spravnym spadem
a odstranénymi aplikacnimi znackami, aby se nerusili se znackami pridanymi
V prepressu.

Tento tutorial zabere asi 15 minut.

Potirebné nastroje

— Enfocus PitStop Pro

— Kreativni_PDF

— uspésné absolvovant tutorialu 1

Tutorial 2: Zaklady editovani a oprav PDF

Postup
1.) Otevite Kreativni_ PDF v Acrobat Pro.

2.) Otevite Enfocus Processing — Preflight a spuste ,,SheetCMYK__1“ ze specifikace
Ghent PDF Workgroup (detaily viz tutorial 1).

3.) Kliknéte na prvni chybu ,,RGB color is used“ (pouziti RGB barev). VSimnéte
si, Ze pri kliknuti na chybu se v nahledu Acrobatu prosvétli jeden z obrazkd,
ktery chybu zptisobuje.

Rozsiite vybér na dva objekty zpisobujici chybu. Kliknéte mezi né, aby
jste vidékli oba objekty zpiisobujici chybu. VSimnéte si, které objekty jsou
v RGB.

Jak jste vidéli v tutoridlu 1, mlizeme opravit obrazky pfimo z preflightu,
ale tentokrat pouzijeme Enfocus Inspector. To muze byt uzitecné, kdyz
je vice kontrol na objektu nebo, kdyz uz vite, ktery objekt potrebuje
opravu.

4) Zavrete okna Inspctora a Processing-Preflight.

5.) V nastrojich Acrobatu vyberte PitStop Inspector a uvidite, které nastroje jsou
k dispozici. Kliknéte na nastroj vybéru a zvolte RGB obrazek z obalky souboru
tutorialu.

6.) Otevite Enfocus Inspector. Kliknéte na prvni nastroj Fill and Stroke (vyplné
a ¢ary) — vybrany objekt je v RGB barvach.

7.) Zménte barvovy model z RGB na CMYK. Z menu Action (vpravo nahore v Pit-
Stop), vyberte Convert to CMYK (zménit na CMYK) pti pouziti Preferences,
a tim zménite barevny model obrazku.
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Poznamka: Protoze jde o plosny obrazek a ne obrazek s vyplnémi, nemii-
Zete upravit tento obrazek v ramci Inspectoru. Avsak, kdyz vyberete objekt
Jjako je napis ,,KOFFIE“ pod obrazkem, uvidite, Ze miizete ménit barvy po-
hybem tahel. Volné miizete pouzivat Inspector vybérem riizniych objektit na
strance a riznych funkci v ramci Inspectora. Uvidite, Ze hodnoty se navrati
v ramci zmeén Inspectora v zavislosti na typu objektu.

8.) Zavrete Enfocus Inspector.

9.) Prohlizeni a nastaveni Page Box.

V tomto kroku zkontrolujeme, zda jsme zvolili pro sviij PDF soubor vhodny
Page Box. To bude diilezité pro downstream applications jako je program pouzi-
vajici Trim Box pro zarovnani stranek.
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Z palety nastroji Acrobatu vyberte PitStop View a vyberte nastroj Show Page
Box.

Global Changes vam umozni aplikovat fixes a opravy na objekt, stranku
nebo cely dokument jedinym kliknutim. Kazda Globalni zména je preddefi-
novana v Pitstop Pro a provadi urcitou funkci. Avsak mnoho Globalnich zmén
ma moznost uzivatelského nastaveni a muize byt prizptisobena pozadavkim
uzivatele.

Pouzijte okno Globalnich zmén a kliknutim na volbu Page ji rozeviete. Dvojkli-
kem na posledni volbu Set Page Boxes to Marks ji otevrete.

S otevienou volbou Set Page Boxes Open si prohlédnéte moznosti dostupné
pro tuto funkci. Vidite, zZe PitStop Pro umozinuje pruzné najit page mark (stran-
kové znacky) s pouzitim nékolika variant barev, nebo skupin barev. Teda po-
kud byly crop marks (ofezové znacky) pridany k layoutu manualné, nemusi byt
nastaveny spravné — hodnota Allowed Marks Position Deviation mtze dovo-
lit toto nespravné nastaveni. AvSak neni to potrebné pro tento konkrétni PDF
soubor.
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10.) Zaviete okno Set Page Box to Marks a spustte Globalni zmény na cely
dokument.

Vyberte funkci Set Page Box to Marks, ujistéte se, Ze je nastavena na ,cely
dokument® a kliknéte na tlacitko Run (spustit).

Kdyz dobéhne, uvidite modrou linku ohraniceni stranky presné podle vsech
crop marks (ofezové znacky).

Pomoci aplikace této Globalni zmény je zadefinovano ohraniceni stranky
umoznujici nastaveni spadu.

11.) Nastaveni spadavky v dokumentu.
V nésledujicim pouZzijeme Globalni zménu pro rozsiteni spadavky mimo ohra-
niceni stranky. Pomoci Acrobatu pfepnéte na prvni stranku, aby jste vidéli vlastni
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layout. V§Simnéte si, Ze objekty na strance nespadaji ptes levy okraj stranky do-
kumentu.

12.) Otevrete PitStop Process a kliknéte na Globalni zmény.

13.) Pod kategorii Page (stranka) dvojkliknéte na Extend Bleed (rozsitit spadav-
ku).

To otevie Global Change Editor (editor globalnich zmén) pro rozsiteni spadav-
ky. Nastavte hodnotu 3 mm pro Bleed beyond the trim box (spadavku za hranici
stranky).

Kliknéte na tlac¢itko Run (spustit) pro uplatnéni této hodnoty.

Vsimneéte si, Ze se nic nezménilo. Existuji dva diivody, proc se zobrazeni nemii-
Ze roz§irit za hranice stranky. Jednim z diivod je, Ze neexistuji data zobrazeni
a existujici data kon¢i na hranici stranky. To neni ovlivnéno vektorovymi objekty,
které moho byt rozsiteny. Dalsim divodem je, Ze zobrazeni nekoné¢i presné na
hrané stranky (trim box), ale jsou ofezany data, ktera pokracuji do spadavky.

Ke kontrole, ktery z divodi je platny znovu otevrete ,,Extend Bleed“ Global
Changes (rozsiteni spadavky v Globalnich zménach).

Pro vzdalenost k trim boxu (distance to the trim box) vlozte hodnotu ,,2 pt.“.
Ujistéte se, Ze Bleed beyond trim box (spadavka za hranici stranky — trim boxu)

je 3 mm a kliknéte na Run.

Ted uvidite zobrazeni a vektorové objekty se rozsiii za hranice stranky (trim
boxu).

14.) Aktualizace dat pomoci Najdi a zamén (Search and Replace).



Nésledujici zména pouziva funkci Find and Replace Text k aktualizaci roku
publikace.
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V PitStop menu zvolte Object a z rozsiteného menu Find and Replace Text.

Vlozte ,,2004“ do buriky Find a ,,2012“ do bunky Replace. Ted kliknéte na tla¢itko
Next (dalsi) a naleznete prvni vyskyt ,,2004%, ktery bude vysviceny.

Kliknéte na Replace Find (nahradit nalezené) a najdéte dalsi vyskyt fetézce pro
zameénu. Pokracujte az do konce dokumentu.

15) Odstranéni Application Marks (uzivatelskych znacek)
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V tomto kroku chceme odstranit znacky a linky doplnéné uzivatelem, nebo zlo-
movym programem. Pouzijeme k tomu Action Lists (seznamy akei).

Seznamy akci jsou nejsilnéjsim nastrojem v PitStop Pro. Miizou byt kombinaci
akci, Preflight profild a Globalnich zmén naaranzovanych do jediné funkce. PitStop
pro nabizi mnoho predinstalovanych funkei, které moho byt editovany a modifiko-
vany pro potteby uzivatele. Podrobnosti jsou uvedeny v uzivatelském manuaélu.
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Najedte na Page, vyberte Remove Printer Marks (odstranit tiskové znacky) a
kliknéte na tlac¢itko Run. VSechny znacky a linky mimo hranic stranky — trim
boxu — budou odstranény.

16.) Prepnéte an Global Changes pro pridani uzivatelskych ohranicujicich linek.
Po odstranéni tiskovych znacéek priddme do stranek dokumentu svoje vlastni
ohranicujici linky.

a) Najed'te na Standard — Add — Add Variable Text a dvojkliknéte na Add
Variable Text pro editaci. Pro tuto Globalni zménu chceme mimo hranic
stranky zapsat nazev souboru, pocet stranek a cislo dané stranky.

b) Pod sekci Text Settings (nastaveni textu) kliknéte na Use Variable... pro
otevreni dialogu.
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¢) Zvolte dvojklikem ,%Current Document Name%*“, zatim napiste pomlcku
»— do dialogového okna.

d) Znovu kliknéte na Use Variable a vyberte ,,%Page Number%*.

e) Doplite ,,of“ a znovu z Use Variable vyberte ,%Page Count%*.

f) Konecny retézec bude: ,%Current Document Name%-%Page Number%o-
f%Page Count%"“.

g) Nasledné zménte velikost pisma na 9 bodi a necte nastaveni barvy na Se-
dou.

h) V sekci Position (poloha) nakonfigurujte: Place the lower left of the text re-
lative to the lower left of the trim box with and offset of X=7mm a Y= -7mm.

i) Kliknéte na Save and Run (ulozit a spustit) k aplikaci vymezovacich linek na
cely dokument.

17) Zavrete dokument bez ulozeni zmén.

v/lalle) ¥ & ) (o]

[@) Favorites
> @ Recent
El @ Standard
4 &b Add
&) Add Graphics
& Add Letterhead
& Add Page Numbers
&7 Add Printer Marks
E] Add Stamp
57 Add Variable Text
@ Add Watermark
& Color
> [ Document
A Font
> Image
2, Insert
D Page
[ Prepress
# Remove =

>

1

Run on:

Complete document v
2 |+ pages from current page

(eg: 1-10,15,20-)

Show results @

Run




Pitstop Server 11



Popis produktu:
PitStop Server 11 uvadi nastroj Smart Preflight & Correction — flexibilni zptisob
pro kontrolu a korekturu soubort podle specifickych pozadavkt produkce.

Az dosud mohl preflightovy profil obsahovat pouze opravené kontroly a korek-
tury, jako napf. Ze rozliSeni obrazku musi byt vyssi nez 300 dpi nebo velikost stran-
ky méa byt A4. Ale kazda tloha je jin a obsahuje specifické produkéni pozadavky.

Stavajici situace vyzaduje mnoho riznych kontrolnich profil nebo naopak
profily velmi obecné, které 1ze pouzit pro riizné typy tloh, coz m ale za nasledek
nedostate¢né presnou kontrolu a korektury.

PitStop Server 11 zavadi zcela novou droven automatizace: pravidla kontroly
nyni mohou byt stanovena podle dané ulohy a specifickych produkénich in-
formaci. Napriklad je nyni mozné kontrolovat velikosti stranek specificky pro
kazdou tlohu a zajistit tak, ze nebude pouzito vic separaci, nez za kolik zakaz-
nik skutec¢né zaplati. K dispozici je i cela fada uzivatelsky nastavitelnych kontrol
a korektur, které bylo diive tieba provadét rucné.

Predstavte si PitStop Server pouze s jednim kontrolnim profilem, ktery kont-
roluje a opravuje kazdou prichozi ilohu podle specifickych pozadavkia zakazky.
Nyni Ize kazdou tilohu kontrolovat a opravovat inteligentnim zptisobem, kdy jsou
skute¢né hodnoty odvozeny z informaci obsazenych v priivodce tiskové alohy.

PitStop Server 11 zavadi koncepci ,,sad proménnych® — skupiny proménnych,
které 1ze pouzit pti kontrole a korekture PDF souborii. Proménna miize ukazovat
na specifickou informaci v priivodce tlohy ve formatu XML nebo JDF. Priivodka

Pitstop Server 11

tlohy dorucena spole¢né s tlohou automaticky dod4 spravné hodnoty pro pre-
flightovou kontrolu, takze vysledky jsou presnéjsi a podrobn€jsi. Proménné jsou
nyni podporovany také v seznamech akei (Action List), coZ umoziiuje specifické a
vykonné korektury a apravy PDF soubort podle pozadavki tlohy.

Rychlé a ptresné propojeni PDF se specifickymi pozadavky tlohy zakaznika
urychluje a zkvalitiiuje sluzby. Diky feseni Enfocus ziska vase spole¢nost pro-
stredky pro zvyseni efektivity i kvality prace.

Lepsi prace s textem

Novy nastroj vyhledavani textové akce (Find Text Action) usnadnuje
upravy specifického textu na novy styl nebo zajisténi vlozeni specifickych tex-
tovych fragmetnt, jako jsou napf. pravni informace. Prostiednictvim moznosti
sluc¢ovat znaky a slova do jediného radku se vyhnete problémim s prekryvajicim
se textem pri preformatovani ¢i naslednych korekturach textovych fragmentd.

Cistsi pirehled a lep$i zaméieni

Spole¢nost Enfocus vyvinula nové optimalizované rozhrani maximalné usnad-
nujici apravy preflightového profilu v PitStop Server 11. Preflight Profile Editor
pozadované preflightové kontroly a ziskat jasny vizualni prehled o opravach a
korekturach pouzitych v preflightovém profilu.

Pusobiva nabidka nastrojua pro editaci
PitStop Pro nabizi ptisobivou sadu nastroji pro editaci:
— Editace textu
— Presun barev
— Presun, otaceni a zména velikosti objektti
Oprava poslednich problémi je nyni otdzkou nékolika sekund. I tehdy, je-li

vvvvv

k jeho opravé.



Predstavte si, Ze miiZete na dokument spravné aplikovat Sablonu se spravnymi
oblastmi orezu a spadavkami, a soucasné vlozit znacky pro tiskarnu podle
potteby.

PitStop Pro byl vyvinut specidln€ pro narocna profesionalni publikacéni
prostiedi, kde je rozhodujicim faktorem c¢as.

Globalni zmény

Pri praci na dlouhych dokumentech nebo pfi odstraniovani chyb z mnohostran-
kovych souborti PDF ocenite moznost globalnich zmén.

Kazdou globalni zménu lze prizpisobit tak, aby vysledek presné odpovidal
vasim potfebam a zmény bylo mozné provadét automaticky pro cely soubor.

VKkladejte razitka

Vkladejte obalky

Precislujte stranky

Konvertujte vSechny barvy

— ... a to vSe béhem nékolika sekund.

Integrované oborové standardni pre-flightové jadro kontroluje vSechny
aspekty souborti PDF a identifikuje chybéjici nebo vadné fonty, nespravné barvy,
objekty bez spadu, apod.

Podporuje standardy jako PDF/X, specifikace Ghent PDF Workgroup
a profily vytvorené vasi uzivatelskou asociaci, vydavatelem nebo tiskar-
nou. Mizete generovat uplné pre-flightové vykazy obsahujici soupis vSech
problémt nalezenych v souborech, nebo miizete pouZzit navigator pro
vyhledani specifického chybného objektu. Navigator je ¢asto schopen chyby
1 opravit.

Pitstop Server 11

Prresné a podrobné vysledky kontroly

Nékdy je velmi diilezité mit presné informace o tom, jak a kym byla kontrola
urc¢itého PDF souboru provedena. Pro tyto ptipady je aplikace PitStop Pro vyba-
vena otevienou a na standardech zalozenou technologii Certified PDF.

Certified PDF pripoji vysledky pribézné kontroly do samotného souboru PDF,
ktery certifikuje standardnim digitdlnim podpisem. Nyni uz nemusite byt ohled-
né kvality obdrZenych souborti na pochybach ani nemusite ztracet ¢as zbyte¢nou
kontrolou prichozich soubori, protoze vite, zda byla ¢i nebyla provedena.

Struéné lze tici, Ze viibec nezavisi na typu problému, na ktery u problematic-
kych PDF soubort narazite, protoze PitStop Pro 09 Vam jej pomiize rychle a efek-
tivné vyrtesit, aniz byste museli prostredi Adobe Acrobat opustit.
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Praha & EU: Investujeme do Vasi budoucnosti
Evropsky socialni fond
CZ.2.17/3.1.00/34060

Zakladni cil projektu — Vyukovy program
Vyroba publikaci za pomoci digitalniho tisku

Vyvinuti a zavedeni nového vyukového programu s nazvem Vyroba publikaci
za pomoci digitalniho tisku, ktery poskytne zakum Skoly relevantni souvislosti
z oblasti vyrobniho programu v grafickém pramyslu. Tyto souvislosti budou
zdktm predavany jednak formou teoretickych prednasek, praktickou formou a
formou e-learningu, ktera je v soucasné dobé nepostradatelna. Vyuka tak bude
probihat interaktivnim zptisobem a bude vyuzivat nejmodernejsi metody, kte-
ré prispéji k vyssi efektivité, neboft zaci budou nabité teoretické znalosti apli-
kovat v praktické ¢asti viuky. Zaci se tak budou na nové vyuce aktivné podilet
a lépe si nové védomosti zapamatuji a osvoji. Dalsi nespornou vyhodou je, ze
vystupy z nového vyukového programu jsou uplatnitelné v praxi, v profesnim
zivote. Zaci tak vi, Ze se uéi véci pro praktické vyuziti a Ze tyto znalosti jim
otevrou dvere pri hledani prace v oboru, ktery vystudovali.

Vyuka bude navic probihat pomoci modernich technologii, které budou
v souvislosti s projektem porizeny spolecné s dal§im vybavenim nutnym pro
zavedeni a vyuku nového programu.

Projekt uz byl zahdjen pracemi na metodice vyuky a na pripravé ucebnice
a instalaci novych technologii.

V ramci projektu Skola ziskala produkéni digitalni tiskovy stroj Konica Minolta
bizhub C6000, Sici linku Horizon pro vazbu Vi1 (seSitova vazby — skobicky)
a 11 PC vybavenych programem Enfocus PitStop 10. Tiskovy stroj byl nainstalo-

van v ucebné praktické vyuky CtP. Zde budou i nové PC se softwarem pro sazbu (Ado-
be CS5 InDesign, Quark 10) a pro kontrolu tiskovych dat (Enfocus PitStop 10). Sici
linka V1 bude instalovana ve stredisku praktické vyuky v kniharské dilne.

Co vSechno se zaci nauci prakticky délat:

e prijem a kontrola tiskovych dat, oprava chyb

e priprava technologie tisku a kniharského zpracovani, véetné dokumentace

e vyTazeni na tiskovy arch se specifikou digitalniho tisku ( véetné vyrazeni publi-
kaci s vazbou V1 a V2)

e nastaveni a obsluha produkéniho tiskového stroje (soft- i hardwarové nasta-
veni, kalibrace barev, priprava a naloZeni papiru, nastaveni soutisku rub/lic,
vlastni tisk, odstranovani zavad béhem tisku)

e vyroba publikace s vazbou V1 primo ve stroji a vné stroje na lince Horizon

e vyroba publikace s lepenou vazbou V2 na lince Minabinda

e baleni a expedice, véetné vyhotoveni prislusné dokumentace

e praktické zvladnuti celého procesu pripravy a vyroby tiskové publikace dale zlepsi
pozici absolventt Skoly na pracovnim trhu i pri pripadném samostatném podnikani

Pokracovani projektu

Projekt byl z prostiredki $koly doplnén o dalsi software i hardware a Gspésné nim
proslo 72 osob.

Software: Adobe CS5 Standard byly upgradovany na Adobe CS6 Master Collec-
tion. Byla porizena skolni verze Cinema 4D.

Hardware: Digitalni centrum bylo nasviceno zarivkami Philips kalibrovanymi
na denni svétlo. Byla porizena 3D tiskarna, ktera kromé jiného slouzi i na vyrobu
raznic pro reliéfni razbu — slepotisk. Pro zlepseni vyuky byla porizena USB kamera
s osvétlenim pro sniméani polygrafickych vyrobku pti vyuce a USB mikroskop pro
predvadéni rastru a vad v tisku.
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Tiskovy stroj Konica Minolta bizhub
PRESS C6000

a PC u¢ebna Dokoncovaci

porizeno v ramci projektu CZ.2.17/3.1.00/34060
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Zuslechtovani tisku

Lakovani

Provadi se pfimo pfi ofsetovém tisku, a to jako tisk dal$i barvou z véze (of-
setovy lak), nebo ve specialni jednotce — lakovacim agregatu (disperzni lak).
Lakuje se do mokré barvy a lak se vic vpije do materialu, proto jeho efekt
neni tak vyrazny resp. musi se nanést silngjSi vrstva... Provadi se leskly
i matny. Pokud se provadi jako tisk dal$i barvou, mize se délat i v parcidlnim
provedeni, vzhledem k malé vrstvé vSak efekt neni nijak oslnivy.

U ofsetového i digitalniho tisku muzeme lakovat i ,ofline” tj. po zaschnuti
tiskovych barev resp. téméf bezprostfedné po ukonceni digitalniho (lasero-
vého) tisku v tzv. lakovacim stroji. Pro lakovani strojovym lakem mizeme
pouzit i jednobarvovy starsi tiskovy stroj — viz. obrazek (Romayor).




1 Zuslechtovani tisku

Lakovani podstatné prodluzuje zivotnost tiskoviny a dava ji exkluzivni
vzhled. Matné lakovani mdGzeme nékdy pouzit na zménu vzhledu lesklého
natiraného papiru.

Obr. Pata véz ofsetového tiskového stroje pouzita na lakovani online
do mokré barvy a jednobarvovy ofsetovy stroj Romayor pouzity na ofline
lakovani digitélnich tiskovin strojovym lakem.
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Zuslechtovani tisku -1

UV lak

Vyznacuje se extrémnim leskem a v pfipadé nanaseni sitotiskem i plastickym
efektem tlusté nanesené vrstvy. CeloploSné lakovani zvySuje odolnost tis-
koviny podobné jako lamino, je odolné proti vodé a omyvatelné. Specialni
laky muzou mit povrchovy efekt pomerancové kury, nebo jiné efekty, nebo
mUZou byt parfémované — vonavé.

Lesk i plasticky efekt laku se vyuziva pro zdlraznéni loga, pisma, nebo
nekterych ¢asti obrazkd/grafiky.

Nanasi se v jednoucelovych strojich dvojim zplisobem: celoplo$né UV la-
kovani, které je zhruba o polovinu levnéjsi nez parcialni UV lakovani, které
se provadi sitotiskem, nebo ve specialnich UV tiskovych jednotkach. Lako-
vaci stroj je osazen UV zdrojem (UV lampy s vysokou spotifebou energie a
odsavanim ozénu, nebo LED UV s nizkou spotfebou a bez nutnosti odsa-
vat). UV svétlo zplsobi polymeraci laku tj. jeho vytvrdnuti. Lakovany arch se
b&hem nékolika desitek sekund muze dal zpracovavat.

Vzhledem k vysoké cené suroviny je nutné uvadét procento pokryti. Cenu
u sitotisku ur€uje i cena pfipravy tiskové formy — sita. Mimoradné luxusni
(cenové i vzhledové) je kombinace matné lamino + parcialni UV lak.



-1 ZusSlechtovani tisku

Obr. Ofsetovy tiskovy stroj s bezvodou technologii a UV zdrojem umozriuje
parcialni a celoplosné UV lakovani.
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Lamino

Plastova fdlie, ktera se nanasi na jednoucelovém stroji (laminovacce), kde
se PE folie lepi na tiskovy arch (proces za studena), nebo natavuje na tis-
kovy arch (proces za horka). Vysledny efekt je v obou pfipadech stejny.
Lamino muze byt lesklé, matné a razené (ij. pouze na ¢asti archu). U digi-
talnich tiskovin tiSténych laserovou technologii pouzivajici silikonovy olej se
musi pouzivat specialni folie, jinak folie nepfilne k celému povrch a vznikaji
skrvny.
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Obr. Laminovyci stroj s félii za tepla. Archy se vkladaji pod laminovaci folii
s pfesahem a zalaminované archy se pak strojove, nebo ruéné rozdéluji — ve
spoji se roztrhne laminovaci folie. Pfi ruénim déleni si pomahame Zziletkovym
nozem.

U digitalnich tiskovin se pro jejich ochranu proti vihkosti pouziva nékdy
kapsové lamino, kdy se hotovy vyrobek (napf. priikaz) zatavi do plastové
kapsy, ktera se pfi laminaci uzavie ze vSech stran.



1 Zuslechtovani tisku

Obr. Kapsova laminovacka.

Slepotisk

Pfi slepotisku pomoci matrice (Stocku) vytlaGujeme potistény materidl
do 3. dimenze - vytvafime reliéf napf. pismo, logo, jednoduchou grafiku.
Tato technika je vhodna pro silnéjSi materialy. Provadi se pomoci stejnych
stroju jako vysek. Data pro formu jsou ve kfivkach, tenké linky neni mozno
aplikovat. Je vhodné se domluvit s vyrobcem formy podle druhu razeného
materialu (viz foto Stocku).
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Pfi razbé s pouzitim barevné félie se na vystouply profil za studena (studena
razba) nebo za tepla (horka razba) nalepi barevna (zlata, stfibrna) folie
a efekt razby je podtrzen exkluzivnim zabarvenim.




1 Zuslechtovani tisku

Zlaceni

Pouziva se tradi¢né pro razby diplomovych praci apod. vazanych do platna.
Pomoci zahratého Stocku a zlaté folie otiskneme zlaty napis do platna — viz.
obrazek.

LOG BOOK

Frimary Gearbox Model TV3-117
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Zuslechtovani tisku

1
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Skladani papiru

Skladani papiru
V polygrafickych vyrobcich se vyskytuji skladané archy papiru: knizni archy,
archy v ¢asopisech a novinach, plakaty vkladané do ¢asopist, mapy, dopisy
a letaky skladané do mensich obalek a pod.
Makety digitalniho tisku skladame ruc¢né (slangové falcujeme). Ohyb si
muzeme vyznadit protla¢enim tahu tuzky na mékéi podlozce (karton).
Produkéni archy skladame pomoci skladacich stroju (slangové falcovacky).
Pouzivaji se v nich dva pricipy skladani:
— pomoci kapsy: délkou kapsy se vymezi délka skladu a valecky vtahnou
arch mezi sebe, ohnou ho a vytvofi lom,
— pomoci noze: arch dojede na doraz, ¢im se vymezi délka skladu, nGiz
pak vtlaci arch mezi valecky, které ho slozi.

Obr. Principy skladani archl papiru: a) kapsa b) nuz.
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Skladani papiru 2

Skladaci stroje se rozliSuji podle formatu, ktery miizou zpracovat (maximaini
a minimalni), podle po¢tu rovnobéznych a pfi¢nych (kfizovych) loma, které
mUzou provést. Podle vlastnosti a zplsobu nastavovani skladaciho stroje a
podle slozZitosti skladani urime, jak veliky pfidavek budeme potfebovat pro
nastaveni stroje a pro nahradu poskozenych a nespravneé slozenych archd.
Muze to byt napt. 20 az 50 kusU na nastaveni a 1 % pro nahradu $patnych
lomG. Nékteré skladaci stroje umozfuji zaroven se skladanim papir per-
forovat. Perforace v polygrafii znamena prodéravéni papiru, jez nasledné
umozni odtrzeni dané ¢asti. Setkdvame se s tim Casto, napfiklad v kiné
a divadle, kdy pfi vstupu kontroluji listky a trhaji jejich perforované ¢asti.

Bigovani

V misté ohybu materiald od 170 g/m? vySe se tlakem ryla vytlaci rylka
(ryha, prohluben Siroka 0,5 — 1 mm) a papir se v tomto misté ohne a to bez
vedlejSiho poskozeni (praskani, polamani). Pouziva se u desek mékkych
vazeb, u ohybu pozvanek a PF-ek, pfi zhotovovani obalu... Tato rylka se
muze vytvofit pomoci rylovaciho kolec¢ka v rylovacim stroji, nebo prudkym
nasekem tupym nozem pfi vyseku nebo v bigovacim stroji.
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2 Skladani papiru

Obr. Maly skladaci stroj: rdzné moznosti lomi a moznost
perforace, format max. 420 x 297 mm.
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Skladani papiru

2

Obr. Velky skladaci stroj: 3 rovnobézné lomy a jeden kfizovy,
format max. 520 x 840 mm.
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2 Skladani papiru Skladani papiru 2

Ctyfrlist (2)
zabalovacka (3)

zabalovacka (letter) (2)

harmonika (3)

Typy lomi
Vétsinu je tfeba presné specifikovat polohu lomu. Pro nej¢astéji pouzivané
typy se ustdlila nasledujici oznaceni (v zavorce je uveden pocet lomu):

kiz (2) oltaF (3)
okénkovy lom
harmonika (2)
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2 Skladani papiru

Obr. Typy lom0 — pro rGizné typy publikaci, nebo podle rliznych prametrd

skladacich stroja.

symetricke asymetrické
W 4
Mo 4 strany " Letter
LY 1y 2
4

Paralelni — harmonika (cikcak)

2 lamyl & stran

Pravodhly - kiTz oy
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2lamyf 12 stran kombinawany - paraleln & kil oy
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Vysek

Vysek

Vysek je technika zhotovovani nepravidelnych tvard. Pro zhotoveni vysekové
raznice je nutné dodat vykres. Vysekovych stroju je velké mnozstvi typu
od vysokokapacitnich rota¢nich (vyroba obalek), pfes stfednékapacitni se
strojnim nakladanim a pfiklopem az po nizkokapacitni s ruénim nakladanim.

Ostré noze na raznici zajisti vysek, nebo nasek, tupé noze bigovani
a preruSované noze provedou perforaci papiru.

Data pro vysekovou raznici:

1. PDF soubor 1:1, ¢erna barva.

2. tloustka ¢ary minimalné 0,5 bodu.

3. Vysek je oznagen nasledujicimi typy Car:
— plna ¢ara — linie vyseku,

— pferuSovana ¢ara — linie rylovaci (big),

— ¢erchovana ¢ara — perforace.

Nasek

— Je specialni pfipad vyseku, kdy se pevny material nasekne do pulky, aby
se dal ohybat.
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Vysek 3

Split
— Nasek zadniho nosného papiru na samolepce, aby se lépe odlepovala.

Bigovani

— V misté ohybu materiald od 170 g/m? vySe se tlakem rylka vytlaéi rylka
(ryha, prohluben Siroka 0,5 — 1 mm) a papir se v tomto misté ohne a to bez
vedlejSiho poSkozeni (praskani, polamani). Pouziva se u desek mekkych
vazeb, u ohybu pozvanek a PF-ek, pfi zhotovovani obal...

Obr. Mala falcovacka umoznujici i rylovani a perforaci — pro digitalni
tiskarnu a vyrobu.
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3 Vysek

Obr. Mechanicka falcovacka ovladana pedalem — detail bigovaci listy.

Perforace

V polygrafii znamena perforace prodéravéni papiru, jez nasledné umozni
odtrzeni dané ¢asti. Setkavame se s tim Casto, napfiklad v kiné a divadle, kdy
pfi vstupu kontroluji listky a trhaji jejich perforované ¢asti. Perforaci miizeme
vyrobit spole¢né s vysekem na vysekovém stroji — pouzijeme preruSovany
nuz. Perforovani umoznuji i rylovaci stroje, kdy se rylovaci kole¢ko vyméni za
ozubené. DalSi moznosti je perforovat ve skladacich strojich, umoznujicich
perforaci v lomu.
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Vysek 3

Vyrezavani laserem

U digitalnich malonakladovych tiskl se misto vyseku pouziva i vyfezavani
laserem. Laserem lze vyfezat libovolné slozité tvary vcéetné napf. jem-
nych ornamentd, nebo vyfezavani drobnych pismen i napf. na vizitkach.
Laserové fezacky maji pracovni stdl nad kterym jezdi laser na pohy-
blivém ramenu podobné jako na velkoplo$nych tiskarnach. Laser mize mit
zameérovac pro nalezeni znacky — vychoziho bodu fezani.

Obr. Laserova fezacka (splodiny od fezani-paleni laserem se odvadi mimo
pracovni prostor).

25



3 Vysek Vysek 3

Vyfezavani nozem - fezaci plotry Obr. Vyrezavaci plotr pro deskové materidly a ploché archy. Pro uchyceni
Pracuji bud’ s materidlem na rolich (fezana samolepici reklama) nebo s des- materialu na stole slouzi podtlak.

kovym materidlem na stolech (papir, plastové desky, karton...). MdZou se
pouzivat pro vyfezavani maket pro velkosériovou vyrobu a pro vyfezavani
papiru, kartonl a dal$ich materiald i napf. s digitalnim tiskem.

Obr. Rezaci plotr pro materily na rolich.
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3 Vysek

Vyseky

Jsou jednim z oblibenych zplisobl zavéreéné uUpravy tiSténych materiald.
V bézné firemni praxi se nejcastéji setkdme s vysekem pfi zadavani vyroby
papirovych desek s klopami. Kazdy den jsme ale v béZzném Zzivoté obklopeni
mnoha dalSimi vyrobky, které prosly vysekovym strojem, pfipadné automa-
tem — obaly, reklamni visaCky, samolepici etikety, tvarové reSena blahopfani
apod.

Napadity vysek nebo ohyb mize byt pfesné tou drobnosti, ktera doda
produktu punc netradi¢nosti a odlisi jej od konkurence. V mnoha pfipadech
je vSak pouziti vyseku, ohybu nebo perforace zalezitost nanejvys prakticka.
Kdo by si nechtél nechat vyrobit pékné a netradicni firemni materialy nebo
tfeba darkové pfedméty? A tvary vyseku a ohybud dovoluji popustit pfi navrhu
meze fantazii.

Pouziti vyseku je vhodny zpuUsob, jak zatraktivnit firemni propagaéni ma-
terialy. Kreativni i vyrobni zaméry dukladné konzultujeme s dodavateli,
uSetfime tak ¢as i penize; ¢asto pfijdeme i na nové napady.

U digitalnich malonakladovych tiski se misto vyseku pouziva i vyfezavani
laserem. Laserem lIze vyrezat libovolné slozité tvary vCetné napf. jemnych
ornamentl, nebo vyfezavani drobnych pismen i napf. na vizitkach.
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Obr. Knihtiskovy stroj Grafopress pouzity pro vysek — ma savkovy vykladac
i nakladac pro tiskové archy.

Detail vysekové formy pro
obal CD (posetka).
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3 Vysek

Vyseknuty obal CD (poSetka).

[inever I Never
Fosf P
 film

ost
L film

Obr. Tiskovy stroj Romayor upraveny pro perforaci. Na protitlakovy valec se
nalepi perforovaci linky (pferuSované noze).

Kasirovani, lepeni, vlepovani

Kasirovani

Je technologie, kdy se tiskovy arch nalepi na tuhou podlozku (lepenka,
mikrovina) — podlozka musi byt polepena z obou stran, aby se nekroutila.
Kasirované vyrobky se tisknou zpravidla na gramaz 150 g/m?, aby nepro-
svitalo lepidlo. (Vétsi formaty A1, B1 na 200 g/m? kvlli manipulaci pfi
kasirovani.) Kdyz je kasir T/O s laminem, na zadni stranu se dava silng;si
gramaz papiru, cca o 20 g vice nez na lic, nebo se polaminuji Cisté archy
stejné gramaze.

Lepeni

Pro lepeni se v polygrafii pouzivaji rizna lepidla podle vlastnosti lepenych
material( a podle zpusobu aplikace (plocha, pas, bod).

Velkou skupinu lepidel v polygrafickém primyslu vSak tvofi také lepidla
kniharskd, slouzici k vyrobé kniznich vazeb. V tomto segmentu se pfitom
muzeme setkat s celou fadou rdznych druht lepidel. Podivejme se proto na
jednotlivé typy a podrobné si popiSme specifika jejich vyuziti.

Glutinova lepidla — klihy

Asi jednim z nejstarSich druhl jsou glutinova lepidla, ktera ¢asto byvaji
oznacovana jako klihy €i lepidla zivo¢isna. Vyskytuji se dnes ve dvou zaklad-
nich provedenich — tzv. hnédy a bily klih. Oba se dodavaji ve formé geld
nebo zelatiny a jsou zpracovavany pfi teplotach 50 az 70 °C. Hnédé klihy
se aplikuji pfedevSim pfi vyrobé kniznich desek pro vazbu V8. Bily klih je
lepidlo vice Cisténé, takze se da pouzivat i na viditeIné ¢asti vazby. Bilé klihy
tak pfi vyrobé vazby V8 slouzi pfedevSim k pfilepeni kapitalku a lacetky.
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4 Kasirovani, lepeni, vlepovani

Disperzni lepidla

Dal$i kategorii knihafskych lepidel jsou vodou feditelné disperze. Jde
o lepidla s velmi dobrou adhezivni schopnosti. Po jejich naneseni na povrch
lepeného bloku dochazi k odpareni dispergacnich latek a zbytek lepidla se
stéka do lepidlového filmu.

Spektrum aplikaci téchto lepidel je velmi Siroké. MUzeme se s nimi setkat jak
pfi pfipravé vazby V2, tak i tuhé knizni vazby V8. Velmi ¢asto se napfiklad
disperzni lepidla pouzivaji pfi lepeni pfedsadek, potah(, k bodovému lepeni
Ci lepeni plochych spojii. Musime pocitat s delSi dobou zasychani.

Tavna lepidla

Velmi rozSifenou skupinou lepidel jsou v knihafském zpracovani lepidla
tavna, nazyvana také hotmelty. Také tato lepidla se vyznaluji velmi
teplotach 120-200 °C.

Tavna lepidla dnes patfi bezesporu k nejrozsifenéjSim. Setkat se s nimi
muzeme prakticky ve v§ech oblastech knihafského zpracovani. Velmi ¢asto
jsou hotmelty vyuzivany diky moznosti rychlého zpracovani zejména pfi
vyrobé vazby V2.

Reaktivni polyuretanova lepidla

Snahou vyrobct vSak vzdy bylo vyvinout takové lepidlo, které by kombinovalo
vyhody jak disperznich, tak i tavnych lepidel. Z tohoto divodu vznikla také
lepidla reaktivni, polyuretanova, ktera dnes svymi viastnostmi tvofi Spicku
mezi kniharskymi lepidly. Jejich nevyhodou je pfedevS§im pomérné vysoka
cena, ktera je vSak ¢aste¢né vyvazena snizenou tloustkou nanosu lepidla.
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Pro zpracovani reaktivnich lepidel je vSak také nutné specialné vybavit lepici
jednotku knihafského stroje, coz je pochopitelné velmi nakladné. Musi tak
byt napfiklad zajisténo odCerpavani lepidla ze zasobniku bez pfistupu vzdu-
chu. Doba zasychani by pred dalSi manipulaci méla byt u reaktivnich lepidel
16 az 24 hodin.

Kombinace lepidel

Timto jsme popsali zédkladni typy kniharskych lepidel, s nimiz se dnes
muzeme setkat. Pro zlepSeni vlastnosti vysledné vazby se vSak pouzivaji
také kombinace jednotlivych druh( lepidel, ¢imz vznika tzv. lepeni two-shot.
Nedochazi vSak k pfimému michani jednotlivych druhd lepidel, ale k jejich
postupnému nanadeni na knizni blok. | pro toto feSeni plati, Ze je nutné
k jeho aplikaci disponovat specialné uzptsobenym lepicim strojem, ktery ma
dvé na sobé nezavislé lepici stanice.

Problémy pfi lepeni

S vypadavanim listd u knizni vazby se pak mGzeme setkat také v pfipadé, kdy jsou
pro publikaci pouzity dal§i nevhodné materidly &i jejich kombinace. Velmi problem-
atické je napfiklad spojovani riznych druh papir( do knizniho bloku. Obtizné mo-
hou byt i vazby z papird s vyssi ploSnou hmotnosti, které maji hibet na kratsi strané,
¢imz pfi otvirani dochazi k mnohem vétSimu namahani. Nesmime zapominat ani
nato, Ze v misté vazby by archy nemély byt potisténé, protoze v opacném pfipadé
dochazi k reakci lepidla s vrstvou barvy na archu a tim ke Spatnému slepeni v tomto
misté. Nékteré z téchto problému je mozné fesit napfiklad zménami ¢i Upravami
v technologickém postupu nebo nasazenim polyuretanového lepidla. Lepidla
nesmi byt skladovana pfi zapornych a velmi vysokych teplotach.
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Lepeni v digitalnich publikacich

V digitalnich malonakladovych tiskarnach se hojné pouzivaji na ruéni lepeni
aplika¢ni pistole, nebo se pouzivaji oboustranné lepici pasky s odvijecim
aplikatorem pro lepeni v pasech (napf. pro lepeni krabicek) a lepici (gelové)
body, které jde téZ nanaset aplikatorem. Pro vlepovani pfiloh a vzork( do
publikaci se ¢asto pouzivaji gelové lepici body, které nelepi permanentné,
vzorek jde od obodu odlepit. Pro vyrobu krabi¢ek pro CD/DVD a pro jejich
vlepovani do ¢asopist jsou k dispozici samolepici stredy.

Obr. Podkladova péaska s lepicimi body.

Obr. Aplikator oboustranné lepici pasky.
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Knizni vazby

Obr. Aplikator lepidla na lepicce. Knizni vazby slouzi ke spojeni kniznich archd. Nejznaméjsi typy vazeb:
knizni mékka lepena, knizni tuha Sita, ¢asopisova Sita dratem, Casopisova
lepend, novinova — vkladané slozky, lepeny poznamkovy blok... O pouziti
konkrétni vazby rozhoduji nasledujici informace:

— rozsah (pocet stran),

— material,

— zpusob pouziti,

— pozadovana zZivotnost ,

— pozadovany vzhled, specialni efekty.

Slozky nebo archy jsou viozeny od
: sebe a do obalky a v hibetu seSity
_ . dratkem. Poté jsou na tfech stranach
- V1 —mékka ofiznuty. Podle normy 883750 pro

— Ta— knizni vazby, je dovoleny rozsah

vazba

pro seSitovou meékkou vazbu V1
u papiru plodné hmotnosti do 70 g/m?
nejvySe 60 listd tj. 120 stran, nad 70 g/m?
max. 44 listd . 88 stran. Obalka
u této vazby je zasadné bez zalozek.

V2 — mékka Sfalcované a nasnasené slozky nebo

lepena archy jsou v hibetu ofrézovany -

vazba zdrsnény, spojeny termolepidiem a
vlepeny do obalky. Nakonec ofiznuty
po tfech stranach.
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5 Knizni vazby

V3 — mékka
~ blokova vazba

V4 — mékka
Sita vazba

38

Brozura je ve hibetu seSita
ze strany dratem tzv. blokové
brozovani.Tiskové archy jsou
slozeny na format knihy (nebo
pfimo), sneseny a ze strany
prosity draténymi skobkami rlizné
tlustymi podle tloustky knihy.
Celek je zavéSen do papirové
obalky a ofiznut po tfech
stranach. Blokovaného brozovani
se pouziva do rozsahu nejvyse
400 stran.

Mékka vazba zpevnéna Sitim.
Technologicky naro¢néjsi vaz-
ba, ktera vSak vynika vysokou
zivotnosti. Pouzivda se napf.
u ucebnic. Knizni slozky jsou ve
hibeté sesité tavnymi nitémi a za-
lepeny do 4 x ryhované kartonové
obélky bez zalozek. Obéalka musi
byt pfilepena po celé plo$e mezi
1. a 4. ryhou.

V5 — polo-
tuha vazba

V6

V7 —tuha
vazba

s kombinovany
potahem

Knizni vazby

5

Polotuha vazba s deskami z leh¢i
lepenky — knizni blok je bud’ lepen
nebo sesit niti. Vazba je podobna
jako V2. Neprumyslova vazba.

Vazby znamé zejména jako
détska skladanka — leporel.
Neprimyslova vazba.

Knizni vazba V7 je tuhou vazbou
s kombinovanym potahem, tzv.
poloplaténa vazba. Knizni desky
jsou potazeny papirem a hrbet
knihy je potazen platnem, nebo
jinym vhodnym materidlem. Po-
tahovany papir byva samoziejmeé
vétsinou potistén.
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5 Knizni vazby

40

V8
celoplaténa
vazba,

S rovnym
hifbetem

V8
celoplaténa
vazba

s oblym
hifbetem

V9

Knizni vazba V8 je vazba
s nekombinovanym potahem,
tzv. celoplaténa vazba. Knizni
desky jsou potazeny -celist-
vym platénym potahem. Tato
vazba ma povolené tfi varianty.
V8a je vazba, kdy jsou knizni
desky potazeny laminovanym
papirem. V8b je tuha vazba
S deskami potazenymi
papirovym potahem. Papir
muze byt lakovany, bézné
potistény, specialni potahovy,
nebo se syntetickym zatérem.
V8 tuha vazba s deskami
potazenymi jinym potahem,
napfiklad usni, imitaci usné,
vCetné vatovani desek.

Tuha knizni vazba V9 ma desky
z plastu ztuzené nemékcenou
PVC fdlii nebo lepenkou. Po-
volena varianta je V9a, coz je
tuha vazba s neztuzenymi des-
kami z plastu, pouze mékéené
PVC fdlie.

Knizni vazby

Mékké knizni vazby

-

Skobky

——— Knizni blok

T Obalka

——— Knizni blok

— Obélka

" ploku

7 "~ Pelepeni knizniho
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Siti knizniho
bloku nitovkou

——=— __ Obalka

| e,
pa ;
s
s

-

_ Knizni blok

Sesitova vazba V1

Vazba V1 §ita dratem (skobi¢kami) ve hibetu do sebe poskladanych sloze-
nych (falcovanych) archli se nazyva i seSitova vazba. Skobicky mlzou byt
ploché, nebo mliZzou vytvaret ocko a slouzit zaroven k zavéSeni do zavés-
nych desek s pakou (Sanonu). Nejcastéji se pouzivaji 2 skobicky symetricky
ke stfedu hibetu.

Formatem neni tato vazba omezena. Pouziva se do rozsahu cca 96 stran
z80 g papiru. Rozsahlejsi publikace zlistanou po zhotoveni trvale pootevieny.
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Zpusob zhotoveni:

—ruéné pomoci ruéni seSivacky se skobkami. Specialni seSivacka
sesije az 80 listh papiru 80 g/m?, ale rozmér publikace je omezen
rozmérem seSivacky.

— ru¢né pomoci stojanové SiCky z dratu - Siti na stfiSku. Zde neni omezen
format publikace. Rozsah publikace pohodiné dosahuje doporucené
maximum 96 stran 80 g/m?.

— strojné se snasenim nafalcovanych slozek na stfisku,

— strojné s horizontalnim snasenim archd,

— strojné s vertikalnim snasenim archu.

V8echny stroje na vazbu V1 maji zadany maximalni a minimalni format
arch(, maximalni a minimalni gramaz papiru, a maximalni pocet arch(i dany
poctem snasecich stanic.

Online v digitalnim tiskovém stroji (omezeni formatu i rozsahu).

Siji se neofezané slozky a po sesiti se ofezou na &isty rozmér 3 strany
(mimo hibetu). Nebo se sesiji archy/slozky ofezané v hlavé a paté (vrSek
a spodek) a Celo (oteviraci hrana) se ofeze az po sesiti. Tim se zajisti, ze
i pfes nepresnosti pfi Siti, ma vysledna publikace zarovnané hrany.
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5 Knizni vazby

Obr. Stojanova Si¢ka z dratu —
Siti na stfisku.

Obr. Linka s horizontalnim snasenim archd, Sitim z dratu, falcovanim
a Celnym ofezem.

Oi.'ezil DrétOéléka Nakladace slozek

Snaseni

44
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Obr. Linka s vertikalnim snasenim archd, Sitim z dratu, falcovanim a ¢elnym
ofezem.

Snaseci stroj pro jednotlivé archy

Obr. Vézové sbirani/snaseni (vertikalni snaseci uspofadani) s napojenim na
dalSi zpracovani (HORIZON).
Snéaseci véze

Jednotka in-line dokon&ovaci zafizeni
vazby V1, V2, V3 a dalSimi

i e,

 —— E:

G R .
m= ™ 3

el
=



5 Knizni vazby Knizni vazby 5

Obr. Postup préace s linkou V1 Horizon b) nasnasené slozky vlozime do pozice SiCky a nastavime spravné rozméry
a) provzdusnime stohy kniznich archl a naloZime je na skladaci stanice dorazl, spravnou pozici Siti a nasledné i falcovani a ¢elniho ofezu,
(poli¢ky) ve spravném poradi véetné archl obalky, nastavime polohy sa- nastavime spravny pfitlak valecka.

vek a silu sani.
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c) spustime stroj a prabézné kontrolujeme prabéh archd strojem a kvalitu Obr. Mala Si¢ka V1 — vhazuji se naskladané archy vcetné obalky ofiznuté
Siti, falcovani a ofezu na vystupu. v hlavé a paté — stroj Sije a falcuje, Celny ofez se déla nasledné v fezacce.
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Lepena vazba V2

Do kapsy se vlozi blok jednotlivych listi nebo slozek sklepanych a zarovna-
nych do hibetu, odfrézuje se hibet, ten je nasledné natfen lepidlem pomoci
unaseciho valce a je k nému pfitlatena pfedem nabigovana (4x) obalka.
Cely proces vidite na sérii obrazk(l nize. Samozfejmé existuji linky V2 plné
automatizované.

STROJ NEspy
NENT-11 LEpyppg n':u

— Zasobnik lepidla s ohfevem a nanasecim valeCkem.
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— Blok v pozici lepeni obalky.

Omezeni vazby V2: Horsi rozeviratelnost je dana druhem pouzitého lepidla
(a také tloustkou nanosu) ¢i pevnym spojenim hibetni ¢asti bloku s kartono-
vou obalkou. Strojem je dano omezeni formatu i rozsahu. Rozsah je ur€en
tloustkou knizniho bloku napf. min. 4 a max. 50 mm.

Blokova vazba V3

Tato vazba se provede Siti skobkami ze strany bloku. Rucni seSivackou az
do 80 stran 80 g/m?, nebo stojanovou Sickou prestavénou na Siti na plocho
az do cca 400 stran. Nasledné se ofizne ze tfi stran. Nevyhodou této vazby
je Spatna oteviratelnost.
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Obr. Siti vazby V3 na stojanové $icce.

Obr. Ru¢ni seSivacka s rozsahem az 80 g/m?*
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Vazby V4 az V9

Tyto vazby se u digitalnich publikaci fakticky nepouzivaji s vyjimkou riiznych
ekvivalentd tuhé vazby V8 pro luxusni publikace.

Specialni vazby pro digitalni publikace

Lepené vazby:

— kovovy hrbet s pryskyfi¢nym tavnym lepidlem
Mechanické spojeni:

— plastovou spiralou

— kovovou spiralou

— kovovym hfebenem — twin wire

— plastovym hiebenem

— krouzkovou nebo D mechanikou (caris bloky)
— pakovou mechanikou (Sanony)

— sevienou kovovou U listou (Channelbind...)
— nasouvaci plastova U lista

— rychlovazaci spona

Specialni vazby (kombinované)
— détské skladanky — leporela
— japonské Siti

— lepené brozury s volnym hibetem (s dutinou ve hibetu jako je u V8, napf.

Otabind apod.)

— 8vycarska brozura do tloustky 7 mm — lepend mékka vazba s volnym

hibetem a predni stranou obalky
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— anglicka brozura — V2 s pfebalem z platna

— brozura s klopami

— dérovani a seSroubovani (napf. 1 Sroub drzi vzorkovnik barev Panthone
a umoznuje véjifoveé rozevreni)

— vkladani do kapes (pro volné listy, sady fotografii)

— pouzdra (pro volné listy, pro sady publikaci)

— kanadska vazba — vazba twin wire s 2x bigovanou obalkou zakryvajici
kovou vazbu

— gumickova vazba — volné slozené falcované slozky prepasané gumickou
ve hibetu

— rGizné typy skladd pouzité misto vazby

— vazba V1 prekryta 2x bigovanou obalkou jako u kanadské vazby

Vazba pomoci kovového hiebene — twin wire

| D ‘”’Hl’[l’l’é“é2 !W‘.‘N»H\Hllimrrmm)r”mmil
\ z

[

— krouzkovy vaza¢ s perfo- — archy vlozené do hiebene
rovanym archem v zaviraci sekci vazace
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— elektricky dérova¢ na 20 archu
papiru 80 g/m?

Rezani — déleni papiru

Pro fezani — déleni papiru pouzivame:
— fezacku

— pakové nuzky

— vysek

—nuz

Rezacéky

Rezadka papiru je bezesporu zékladni pomtickou pro pfipravu i dokon&ovaci

zpracovani. Je dulezité vybrat si takovy typ fezacky papiru, ktery bude vyho-

vovat dané zakdzce: pfiprava makety, digitalni malonakladovy tisk, ofsetovy

stfedné nebo velkonakladovy tisk.

Co tedy vzit v Uvahu pfi vybéru fezacky:

1. Maximalni rozmér papiru, ktery Ize na fezaCce fezat — tj. aktivni ¢ast no-
ze,nebo drahy fezaciho kolec¢ka.

2. Maximalni nalozku tj. vrstvu papiru, kterou fezacka zpracuje pfi jednom
cyklu.

Pro pfipravu maket pouzivame ziletkovy nuz s pravitkem, nGzky, nebo né-

kterou z malych (kancelarskych) fezacek. Pro silnéjSi materialy a pro déleni

vétSich archd pouzijeme pakové nuzky.
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PFi zakazkach pouzivame fezacky. U malych zakazek (jednotky kusu) po-
uzivame malé kancelaiské fezacky. Podle zplsobu provadéného fezu se
fezaCky papiru déli na fezaCky s jezdcem, koutouc€ové a pakove.

Rezacka s jezdcem

Prace s timto typem Fezadek papiru je presnd, rychla a snadna. Rezacky
maiji zpravidla dva typy jezdc(, které jsou umistény a vedeny v jeji zvedaci li-
Sté — pravitku —a mély by také byt opatfeny postrannimi ukazateli pro pfesné
uréeni délky fezu. Jeden z téchto dvou jezdcl je opatfen Ziletkou k fezani
papiru, kdy fez je realizovan hrotem této ziletky, druhy z jezdcl pak slouzi
k ohybani papiru. Diky zvedaci vodici listé Ize umistit Fezaciho jezdce napf.
do stfedu papiru a vyfiznout v papiru ramecky riznych velikosti.

Rezadky s jezdcem jsou lehké a skladné.

Nevyhodou tohoto typu fezalek je kratka zivotnost Ziletky fezaciho jezdce,
coz je dano zplsobem provadéného fezu, ktery je realizovan pouze hrotem
Ziletky. Ohybaciho jezdce neni nutné ménit vibec.

Rezaéka kotouéova

Prace s timto typem fezacek papiru neni tak pfesna, jako prace s vyse po-
psanou fezaCkou s jezdcem. Nepfesnost vznika tim, Zze kotou€ chodici ve
vodici listé (pravitku) fezacky ma urcitou vdli, tj. b&hem fezu dochazi k jeho
vychyleni z jedné strany na druhou. Vysledkem je pak nedokonaly fez. Vy-
hodou téchto fezacek muze byt nabidka kotouct s ozdobnym fezem, takze
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okraj Vaseho papiru &i fotografie mize byt zoubkovany, s vinou, apod. Rov-
néz u tohoto typu fezacky, stejné jako u fezacky s jezdcem, Ize fezaci kotou¢
zameénit za kotou¢ ohybaci.

Vyhodou tohoto typu fezacek je delSi zivotnost fezaciho kotouce, coz je
dano zplsobem provadéného fezu, ktery neni realizovan pouze jednim
kontaktnim bodem, ale celym obvodem kotouce, ktery se pfi fezu otaci.
Také kotoucové fezacky jsou lehké a skladné.

Prace s fezackou s kotou¢em — nastavime podle pravitka fezany material
a vedeme jezdec s koleCkem tak, aby se neodchyloval od hrany pracovni
plochy (jinak by doSlo k ohnuti a poskozeni materialu).

K ohnuti a poskozeni materialu dojde i v pfipade, Ze nalozime vétsi vrstvu
nez fezacka ,snese".

Obr. Kotoucova fezacka
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Rezacéka pakova (pakové nizky)

Prace s timto typem fezacek je pfesna a rychla, coz je dano tim, ze Ize pro-
vést fez nékolika kusl papird najednou. Pakové fezacky jsou fezackami
kvalitnimi, Ize je vSak pouzit pouze k fezani papird nikoliv k jejich ohybani.

Obr. Prace s pakovou fezackou

Obr. Prace s pakovou fezackou

— Material vlozime na doraz k pravitku a nastavime délku ofezavané ¢asti,
— Nohou seslapneme rameno pfitlaku a rukou stladujeme rameno nuzek tak,
ze s nim mirné tlaéime smérem k pracovni ploSe, aby se nevytvofila mezera
do které by se papir ohnul a neofezal, ale ohnul (a poskodil).
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6 Rezani — déleni papiru

Stohové fezaéky pro pramyslové zpracovani

Jednonozové fezacky pro prdmyslové zpracovani pouzivame pro déleni
vétsiho poctu archl. Nalozka ( stoh = sloupec archd papiru) mlze byt az
120 mm. Tyto fezaCky byvaji fizeny pocitatem a praci na nich Ize
automatizovat.

Obr. Rezadka a jeji soudasti

MoZové
Svételna a lisovaciOviadaci Svételna

bhezpetnostni rameno  panel bezpeénostni
bariéra | | il bariera

Onvladaci
tlacitka Faz/u/

Pozice fezaci “-'I e y
nalode Rucni jemne
nastaveni pozice fezu
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Obr. Princip fezani primyslové fezacky

Famano = v
pritaka

Zadnl
dorar -
FaZmer

-

Foraci Dinfezova
S| [i5ta
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Obr. Postup fezani na primyslové stohové fezacce

Stoh papiru ulozime na pracovni plochu a dorazime nalozni hranou na
zadni doraz a k jedné strané a mizeme na povrch polozit levnéjsi papir,
nebo neSpinici makulaturu pro ochranu vrchniho archu pfed poskozenim
ramenem pfitlak.
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— Ruce pfilozime k tla¢itkam, seSlapné pedal ovadani pfitlaku a souasnym
sepnutim obou tlagitek spustime nlz (ten najizdi Sikmo).
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Obr. Mala stohova fezacka pro digitalni provozy
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Zakazkovy sacek

Pfiprava: pravitko + barevna propiska + kalkulacka + vzor prace + papiry
na pomocné vypocty + vzornik papirll + vzornik desek + mérka
rastrovani

Poptavka
VétSina zakaznik( nejprve kontaktuje 3-5 vybranych tiskaren, ve kterych si
zZjistuje, za jakych podminek by byla vyrobena jeho zakazka.

NejdilezitejsSimi pozadavky byva: cena + termin zhotoveni + kvalita tiskoviny.

Tiskarnu kontaktuje nej¢astéji e-mailem, osobni navstévou, v krajnim pfipadé
jen telefonicky.

Pro dalsi jednani musi zakaznik zadat zakladni parametry zakazky:

papir — typ + ploSna hmotnost + format typ tiskoviny — jeji velikost/format
+ pocet stran + zplsob kniharského zpracovani + barevnost + naklad/pocet
vytiskl + pozadavky na materidl/papir + pfipadné dal$i pozadavky

Na podkladé téchto udaju muze tiskdrna zhotovit cenovou predkalkulaci
a stanovit ¢asové plnéni vyroby + pfedpokladany termin dohotoveni.

Pokud je zékaznik s nabidkou tiskarny spokojen, vypracuje skute¢nou
objednavku, kterou do tiskarny doruci (nejlépe potvrzenou mailovou postou
nebo osobni navstévou tiskarny, kdy maze domluvit dal$i potfebné detaily
pro vyrobu zakazky).
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VétSinou zéaroven dochazi k Uzavfeni kupni smlouvy se zakaznikem. Jde
o pravni listinu, kterd musi byt vyplnéna do detail(l. Je tfeba vyplnit pfesné
v8echny Udaje o zakazce véetné zpUsobu platby a platnych termind nahle-
dd, dokonceni, atd. (pfipadné i sankci). Je tfeba pfesné stanovit zplsob
prevzeti hotové zakazky (véetné dopravy).

Kupni smlouva mdze mit papirovou formu nebo elektronickou podobu, ktera
se zasila e-mailem.

(Pfiklad: Jméno firmy + adresa + ICO/DIC + bankovni spojeni + Sislo
Uctu + jméno kontaktni osoby + jeji telefon + datum objednavky + souhlas
s podminkami smlouvy + atp.)

Vyrobni list je tudiz nutno vyplnit a propoditat jiz v obdobi Poptavky, teprve
po pfijeti Objednavky se ,pFeklopi“/zatadi do vyroby. Casto vSak vznika po-
tfeba doplnit zménéné pozadavky na material, vyrobni operace nebo mirné
pozménit harmonogram vyroby. (VSe podle pozadavki nebo se souhlasem
zakaznika.)
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7 Zakazkovy sacek
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Objednavatel: Néazev zakazky: Pijato: Expedice |Cislo zak.:
Termin:
Dorudovaci adresa:
Popis zakazky:
Druh préce: Rozsah: Barewnost: Vazba: Naklad
Foto, sazba:

Popis prace: Ke zoracovanidne: |CENA:

CTP
\Wyrazeni: Archi: Pocet desek: Do montaZe dne:

Tisk:
Pocet TA: |Néklad: Pridavek tisk: Pocet archu odevzanycl Do tisku dne:

Tiskaf/stroj :

Kniharna:

PocetKA: [Néaklad:

Pridavek kniharna:

Vazba: Zpracovani: Datum:

Potiskovany ma

Rozmér:

Celych arch celkem:

eridl:

Pred tiskem fezat na:

Tiskowych archu celker]

Zakazkovy sacek 7

Objednavatel: Vypinit minimalné zakladni udaje objednavatele/zédkaznika.
(Nazev firmy + kontaktni osoba + telefonické a mailové spojeni + atd)
(U pravidelnych zakaznik( byvaji jejich podrobné udaje uloZzeny v databazi).
Nazev zakazky: VétSinou zkraceny nazev zakazky, ktery je vSak pro ni
charakteristicky.
Prijato: Uvést datum (pfipadné i ¢as) pfijeti poptavky na zakazku.
(Po prijeti objednavky byva zménéno.)
Termin: Prozatim nevyplfiujeme, protoze jeSt€ nemame spoditan
harmonogram vyroby.
Expedice: Prozatim nevyplriujeme.
Cislo zakazky: ZapiSeme podle zvyklosti a poradi v tiskarné.

Popis zakazky:

Druh prace: napf. vizitky/navstivenky, letak, brozura, apod.

Rozsah: Zapsat pocet stranek tiskoviny.

Barevnost: Zapsat barevnost tiskoviny nebo jejich ¢asti (napf. obalky).
(Pfiklady: 1/0, 4/0, 4/4, apod.)

Vazba: Zapsat zplsob/typ dokonéujiciho zpracovani tiskoviny.
(Napf. brozura V1, brozura V2, 1x lom na format X, krouzkova vaz-
ba, apod).
(Vyskytnou-li se problémy pfi posuzovani barevnosti — hlavné pfi-
mych barev firemnich log — byva vhodné prostudovat je a posoudit
nejlépe na dennim svétle.)

Naklad: Zapsat poZzadovanou vysi nakladu/poctu vytiska.
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7 Zakazkovy sacek

Foto, sazba:
Popis prace: zapiSeme Data na CTP, (protoze v naSem pfipadé se jedna
o reprint, proto jsou kompletni data uloZzena na serveru a nemusi se dale
upravovat). V pfipadé, ze by se zakazka zhotovovala podle dodanych
rukopist, obrazkl a zrcadel, museli bychom zapsat zpusob jejich zpracovani,
zlomu stranek, apod.
Ke zpracovani dne: prozatim nevypliiujeme. (Jednalo by se o terminy
platné pro DTP.)
Cena: Celkovou cenu vyroby zakazky prozatim nevyplfiujeme.
Na podkladé zadanych parametri nasleduje Rozhodnuti o vyrobnim postupu
a) musime znat technické parametry v§ech dostupnych strojd a zafizeni
v tiskarné.
ofset — Performa KBA, 5ti barvovy, formatu 658 x 485 mm (tiskovy format
650x460) (10 000 tiskd/h)
digital — Bizhub C6000 (Konika-Minolta) — plnobarevny tisk, maximalniho
formatu SRA3 450x320 mm (34 archd/minutu) (Z ddvodu propoctu
vyrobniho harmonogramu také ¢asy potfebné na jejich pfipravu k
tisku). Z ekonomickych dlvodu se vzdy snazime vyuzivat plny for-
mat tiskového stroje.
b) vyrobni postup (i harmonogram) za¢iname vzdy ur€ovat od finaini podoby
vyrobku (=> podle dokondujiciho/kniharského zpracovani),
¢) dalSim rozhodujicim faktorem je vytizenost (a ekonomicka vhodnost) tis-
kovych stroju, kterd nam urcuje, kdy nejdfive (a jak dlouho) budeme moci
tisknout.
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Na podkladu zadanych parametrd vyrobku si uréime predbé&znou cenovou
kalkulaci, abychom zjistili, ktera z tiskovych technologii bude pro nasi
zakazku cenové vhodnéjsi.

Pfedbézna kalkulace

1. UrGit uzitkovost — Kolik tiskovin/nebo stranek se vejde na arch papiru.
(VétSinou postaci jen orientaéni rozdéleni archu papiru podle velikosti
stranek/tiskovin. V komplikovanéjSich pfipadech si mizeme pfedbézné
zkonstruovat arch a provést vypocet jeho velikosti.)

2. Vypocitat potfebny pocet archi papiru potfebnych pro tisk.

(1 000 tiskovin: 4 produkce = 250 arch( papiru.)

3. Takeé je nutno pfipocitat pfidavky na tisk + dokonCujici zpracovani +
pfipadné daldi. (Tyto pfidavky se v8ak Casto zapocCitavaji pfimo v kalku
lacnim programu.) (makulatura pro digital: 3 — 5 archi)

Zakladni kalkulace: tiskarnassp.cz kalkulacka idigitisk.cz

=> tisknout budeme ofsetem!!!!

Jak bychom zpracovavali zakazku v archovém ofsetu:

1. Uréit nejvhodnéjsi zplsob tisku:
tisk jednostranny L = prosty lic,
tisk oboustranny L/R = lic/rub (béZné jej upfednostriujeme),
tisk oboustranny OBR = na obratku
(pouziva se pfi tisku viceprodukce, protoze snizuje potifebny pocet tisko
vych desek/forem. Tisk probiha ve dvojndsobném archu, ktery
se nakonec v kniharné profizne.)

Z hlediska postaveni a vyfazeni stranek/tiskovin v archové montazi se pfi

tisku provadi obraceni nebo klopeni archu.
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7 Zakazkovy sacek

2. CTP - Z nabidky Sablon/vzor(, je tfeba vybrat tu nejvhodnéjsi, ktera od-
povida parametriim uréenym pro zpusob tisku.

Vyrazeni stranek na tiskovém archu je také zavislé na budoucim zplsobu

knihafského zpracovani (zpUsob skladani archi do slozky + snaseni slozek).

Pripadné je tfeba provést technologické Upravy parametri tiskoviny.

VYROBNI LIST - pokraéovani

Kniharna:

Pocet KA: (Knihafsky arch — je arch papiru v té velikosti, v jaké je knihafsky
zpracovavan. V pribéhu zpracovani mdze mit proménlivou velikost.) Neni-li
nutné nemusime vyplriovat.

Naklad: OpiSeme pozadovany pocet vytisku.

Pridavek kniharna: (Pfidavky jsou ur€eny na nastaveni/sefizeni kniharen-
skych strojl. Jejich vySe byva ur€ena zkuSenostmi v tiskarné a stanovena
v pfislusnych tabulkach). Pro jednonozovou fezatku nebyva stanoven zadny
pfidavek. Pfidavek se zapisuje v poc¢tu a velikosti potfebnych tiskovych achu.
Vazba: Zapsat konkrétni typ knihafské vazby.

Zpracovani: Zapsat konkrétni kniharské operace, které se budou pfi vyrobé
zakazky provadét. Pripadné Ize zapsat i zpUsob baleni a expedice tak, jak
vyplyva z pozadavkl zakaznika. (Napf. Ofez na format + 1x lom na A5 +
baleni po 200 kusech do félie + apod). Norma predepisuje ryhovani/bigovani
papirl plosné hmotnosti od 110 g/m?, v praxi se vSak vétSinou pouziva az od
hmotnosti 170 g/m2.

Datum: Prozatim nevypliiujeme
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Tisk:

Pocet TA: Tiskovy arch — je arch papiru v té velikosti, v jaké je potiskovan.
U vicestrankovych publikaci je tfeba provést pfesny rozpis jednotlivych TA.
Naklad: Zapsat pocet Archd papiru (potfebnych k vytisténi zakazky) ve ve-
likosti TA.

Pridavek tisk: Zapsat potfebny pocet archi papiru ve velikosti TA. (Vyse
pfidavki na tisk byva obvykle stanovena v tabulkach/nebo v kalkulaénim
programu, které vychazeji ze spotfeby/znehodnoceni papir( potfebnych pfi
pfipravé tiskového stroje k tisku + k pribézné kontrole kvality tisku. Nejvice
se kontroluje kvalita soutisku a vybarveni). Konkrétni vySe pfidavk( byva
uréena typem tiskového stroje a stupném jeho automatizace. Do hry déle
vstupuji: barevnost zakazky + kvalita potiskovaného materidlu + hustota
pouzitych autotypickych siti + naro¢nost tisku, apod.)

Pocet archli odevzdanych (do tisku): Uvést soucet archi z Nakladu +
Pridavek tisk + Pfidavek kniharna.

Do tisku dne: Prozatim nevypliiujeme.

CTP: Vyplhujeme nejlépe v celych fadkach parametru.

Vyrazeni: Zapisujeme rozméry tiskovych archd (napf. TA 630x450)
Nasledujici neoznacené pole: Zapisujeme pocet produkci na TA + zplsob
tisku napf. 4x produkce na TA, obratka).

Archt: ZapiSeme pocet takto zpracovanych archt

Pocet desek: Vyplnime pocet tiskovych desek potfebnych k vytisténi.

Do montaze dne: Prozatim nevyplfiiujeme.

75



7 Zakazkovy sacek

Stanoveni Harmonogramu vyroby (Casového pinéni)

Planovani obvykle vychazi z volné vyrobni kapacity/volnych termint
tiskovych a kniharenskych strojil.

Je tfeba brat ohled na obvyklou pracovni dobu v tiskarné.

Je vhodné pfidavat Casové rezervy.

DTP - Je tfeba stanovit ¢as na kontrolu dat + zavedeni do systému + pfi-
padné Upravy (napf. Slu¢ovani do dvoustran V1) nebo opravy. Prace se
odhaduje v hodinach, byva uc¢tovana v normohodinach (200 — 400 K¢é/h). Po-
kud budou nahledy/natisky/korektury, je tfeba pocitat s €asovou prodlevou a
stanovit terminy predani a vraceni natisku zakaznikem. (Do vyrobniho listu,
rubriky Ke zpracovani dne: poznamename datum a ¢as mozného zahgjeni
prace.)

CTP - Je tfeba stanovit ¢as na vytvoreni archové montaze (15 — 30 minut,
podle slozitosti) + RIPovani + Osvit a vyvolani tiskovych desek (asi 15 minut
pro barvotisk). Do vyrobniho listu, rubriky Do montaze dne: poznamename
datum a ¢as mozného zahajeni prace. Zaroven se jedna o nejzazsi termin
do kterého musi byt dokonéeny prace v DTP.

Tisk — Priprava tiskového stroje zavisi na stupni jeho automatizace. (Napf.
pfiprava pro barvotisk v nasich podminkach trva asi 30 minut.) Do vyrobniho
listu, rubriky Do tisku dne: poznamename datum a ¢as mozného zahajeni
prace. Zaroven se jedna o nejzazsi termin do kterého musi byt dokonéeny
prace v CTP.
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Pfed zahdjenim vlastniho tisku mize dojit ke zdrZzeni z divodu pozadavku
na nahled od zakaznika. V tomto pfipadé musi byt jiz pfedem domluven
(a do vyrobniho listu zaznamenan datum a ¢as nahledu na ktery se ma
zékaznik dostavit). Zakaznik podepisuje imprimatur = schvaleni do tisku.
Pri tisku L/R je nutné pozvat zékaznika 2x.Tiskovy vykon TS byva obvykle
10 000 obratl/h. Do vyrobniho listu, doIni ¢asti rubriky Do tisku dne: pozna-
mename dokonceni tisku a pfedpokladany datum a ¢as. Musi nasledovat re-
zerva na proschnuti tisku/barvy (fadové nékolik hodin). Také pfed potiskem
rubové strany archll se musi poc€itat s ¢asovym odstupem od do konéeného
potisku lice.

Kniharna:

Do vyrobniho listu v ¢asti Kniharna:, do rubriky Datum: poznamename
datum a ¢as mozného zahajeni prace. Rychlost zpracovani zavisi na po-
uzité technologii a strojnim vybaveni kniharny. Rucni zpracovani byva do
300/600 kusli za hodinu. Stroje a vyrobni linky mivaji rychlost
5000 — 25 000 kusU za hodinu. Pfi zhotoveni vysokych nakladl se
mohou operace prekryvat nebo je mozno pouzit vice stejnych stroji zaro-
ven. Do vyrobniho listu, dolni ¢asti rubriky Datum: poznamename dokondéeni
a pfedpokladany datum a ¢as.

Do vyrobniho listu, rubrik Termin: a Expedice: poznamename predpoklada-
né datumy a Casy.

PFi stanovovani vyrobniho harmonogramu je tfeba také vytvofit Casové
rezervy na: pfipadnou kooperaci s jinou firmou (napf. lamino, razba, vy-
sek,...) pfipadné na zajisténi potfebného materialu pro zakazku (nakup
papiru, spec. barev apod.)
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Elektronicka vaha Pozadované hodnoty denzity pfi potisku riiznych druhti papirt:
Slouzi pfevazné ke zjisStovani plosné hmotnosti papiru/substratu.
(A4) 0,297 X 0,210 M..voveeeerereeereeeeen. 5,5 gramu LK —leskla kfida ~ MK -matna kfida  ofsetovy papir
(1 M2) oo X c 1,4 1,3 1,1

M 1,4 1,3 1,1
Kontrola kvality: Y 1,3 1,2 1
Vstupni + mezioperacni + vystupni, K 1,7 1,6 1,3

Kontroluje se prevazné: barevnost/vybarveni + soutisk + pocet vyrobki
+ kvalita kniharenského zpracovani + pouzité materidly + ...apod.
Denzitometr/Komplexni méfici pristroj

umozriuje promérovani......

Pred zahajenim méfeni je tfeba ho zkalibrovat

Postup vazby V1 (brozura Sita ve hibetu/,,na striSku“)

Falcovani/Skladani — tiskovych archl do podoby slozek.

Snaseni/Vkladani — slozek ,do sebe“/“na stfisku“+ pfipadné

»nahozeni“ kartonové obalky.

Siti — kovovymi skobkami ,ve hibetu

78



:***: EE: ZGE OPP
P PRA|GA A OPERACNi PROGRAM PRAHA
i PRA|G
EVROPSKA UNIE ADAPTABILITA

Praha & EU: Investujeme do Vasi budoucnosti
Evropsky socialni fond
CZ.2.17/3.1.00/34060

Zakladni cil projektu — Vyukovy program
Vyroba publikaci za pomoci
digitalniho tisku

Vyvinuti a zavedeni nového vyukového programu s nazvem Vyroba
publikaci za pomoci digitalniho tisku, ktery poskytne zakum skoly rele-
vantni souvislosti z oblasti vyrobniho programu v grafickém primyslu.
Tyto souvislosti budou zaktim piredavany jednak formou teoretickych
prednések, praktickou formou a formou e-learningu, ktera je vsoucasné
dobé nepostradatelna. Vyuka tak bude probihat interaktivnim zpiiso-
bem a bude vyuzivat nejmodernejs$i metody, které ptispéji k vyssi efek-
tivité, nebot zZaci budou nabité teoretické znalosti aplikovat v praktické
¢astivjuky. Zaci se tak budou na nové vyuce aktivné podilet alépe si nové
védomosti zapamatuji a osvoji. Dalsi nespornou vyhodou je, Ze vystupy
znového vyukového programu jsou uplatnitelné v praxi, v profesnim zi-
vote. Zaci tak vi, Ze se uéi véci pro praktické vyuziti a Ze tyto znalosti jim
otevrou dvere pfi hledani prace v oboru, ktery vystudovali.

Vyukabude navic probihat pomoci modernich technologii, které budou
v souvislosti s projektem porizeny spolecné s dal§im vybavenim nut-
nym pro zavedeni a vyuku nového programu.

Projekt uz byl zahajen pracemi na metodice vyuky a na ptipravé
ucebnice a instalaci novych technologii.

V ramci projektu skola ziskala produkéni digitalni tiskovy stroj Konica
Minolta bizhub C6000, Sici linku Horizon pro vazbu V1 (sesitova vazbya

— skobicky)a 11 PC vybavenych programem Enfocus PitStop 10. Tiskovy
stroj byl nainstalovan v ucebné praktické vyuky CtP. Zde budou i nové PC
se softwarem pro sazbu (Adobe CS5 InDesign, Quark 10) a pro kontrolu
tiskovych dat (Enfocus PitStop 10). Sici linka V1 bude instalovéna ve
stfedisku praktické vyuky v kniharské dilné.

Co vSechno se zZaci nauci prakticky délat:

e piijem a kontrola tiskovych dat, oprava chyb

e priprava technologie tisku a knihatského zpracovani, vcetné
dokumentace

e vyrazeni na tiskovy arch se specifikou digitalniho tisku (vcéetné
vyrazeni publikaci s vazbou V1 a V2)

e nastaveni a obsluha produkéniho tiskového stroje (soft- i hardwarové
nastaveni, kalibrace barev, priprava a nalozeni papiru, nastaveni
soutisku rub/lic, vlastni tisk, odstraniovani zavad béhem tisku)

e vyroba publikace s vazbou V1 pfimo ve stroji a vné stroje na lince
Horizon

e vyroba publikace s lepenou vazbou V2 na lince Minabinda

e baleni a expedice, véetné vyhotoveni prislusné dokumentace

e praktické zvladnuti celého procesu pripravy a vyroby tiskové publikace
dale zlepsi pozici absolventii Skoly na pracovnim trhu i pti pfipadném
samostatném podnikani

Pokracovani projektu

Projekt byl z prostfedkt skoly doplnén o dalsi software i hardware
a tspésné nim proslo 72 osob.

Software: Adobe CS5 Standard byly upgradovany na Adobe CS6
Master Collection. Byla potizena $kolni verze Cinema 4D.

Hardware: Digitalni centrum bylo nasviceno zarivkami Philips ka-
librovanymi na denni svétlo. Byla porizena 3D tiskarna, ktera kromé
jiného slouzi i na vyrobu raznic pro reliéfni razbu — slepotisk. Pro zlep-
Seni vyuky byla potizena USB kamera s osvétlenim pro snimani poly-
grafickych vyrobki pti vyuce a USB mikroskop pro predvadéni rastru
a vad v tisku.
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Cil pfedmétu

v polygrafické vyrobé, s jejich vlastnostmi, sortimentem a vyrobou.

Polygrafie je Uzce provazana s chemii a fyzikou, jako zakladnimi
pfirodovédnymi disciplinami, proto i polygrafické materialy jsou svazany
s témito védnimi obory, ale pfedevsim s chemii.



Rozdéleni polygrafickych
materiald

Obecné Ize polygrafické materidly rozdélit na kovové a nekovové.
Z kovovych jsou to pfedevSim ofsetové tiskové desky, Stocky, hlubotiskové
valce. Mnohem vétsi skupinu vSak tvofi matridly nekovové a to bud' pfirodni,
nebo syntetické.

V posledni dobé v souvislosti s ekonomickymi trendy se stale vice pfirodni
materialy nahrazuji syntetickymi. Dlvod pro tento trend je i ten, Ze syntetické
materialy jiz pfi jejich vyrobé muzeme ovliviiovat. To znamena, Ze si je
muzeme vyrobit s vlastnostmi, které potfebujeme a rozsifit jejich sortiment.



Nebezpecné latky
pouzivané v polygrafii

V jednotlivych fazich polygrafické vyroby pouzivame latky, které maji vliv
na zdravi ¢lovéka, na jeho pracovni i zivotni prostfedi. S rozvojem novych
technologii se snazime jejich pouziti bud omezit, nebo je z procesu vyroby
vyloudit uplné.

Ne ve vSech pfipadech je to ale mozné, a proto je dllezité védét, kde se
s témito nebezpecnymi latkami mize pracovnik v polygrafii setkat a jaké mu
muze hrozit nebezpedi.

Z hlediska ucinku lze tyto nebezpecné a zdravi Skodlivé latky rozdélit
do Ctyf skupin: latky Skodici vdechovanim, latky Skodici vnéjSim ucinkem,
latky zplsobujici vnitfni otravy a latky obecné nebezpecné (latky zapalné
a vybuéné).

1. Latky Skodici vdechovanim

Tyto latky mohou zpUsobit poleptani nebo podrazdeéni sliznic, jedna
se 0 amoniak, se kterym se mizeme setkat ve flexotisku a o0 0zoén, ktery
vznika z UV zarfeni také v oblasti tisku tam, kde se pouzivaji UV barvy
a UV laky. V téchto provozech musi byt kvlli ochrané zdravi zfizeno
odvétravani.

Do této skupiny latek vSak patfi i latky s narkotickymi ucinky. Jedna
se o tékavé organické latky, jejichz pouziti se v sou¢asnosti stale vice
omezuje. Pouzivaji se jako rozpoustédla barev a lak(, jako je toluen,
benzin nebo ethanol (lih), pfipadné o jiné alkoholy napf. izopropylalko-
hol, ktery je soucasti nékterych vih¢icich roztokd v ofsetu a pouziva

alkoholy, které nemaji toxické ucinky.
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Nebezpecné latky 2
pouzivané v polygrafii

2. Latky Skodici vnéjSim ucinkem
V této skupiné jsou zafazeny kyseliny, zasady a jejich soli.

a) Kyseliny

Jedna se o kyseliny chlorovodikovou HCI a dusicnou HNO,, které
se pouzivaji na leptani Sto¢kd a zdrsnovani ofsetovych desek. Dale se
jedna o kyselinu sirovou H,SO,, se kterou se mizeme setkat u vyroby
papiru. Soli této kyseliny se vyuzivaji pfi vyrobé hlubotiskovych valcu.
Jsou to pfedevsim siran nikelnaty NiSO,, siran chromity Cr,(SO,), a
siran médnaty CuSO,. Tyto latky jsou silné Ziraviny a je proto zapotfebi
pouzivat ochranné prostredky jako jsou rukavice, bryle a plast.

Dilezité upozornéni: PFi miseni vody a kyseliny plati, ze kyselinu
lijeme do vody a to po malych davkach! Pfi reakci se totiz uvoliuje velké
mnozstvi tepla.

b) Zasady
hydroxid sodny NaOH, ktery se pouziva pfi vyrobé bunicin, dale hydroxid
draselny KOH, hydroxid amonny NH,OH. Mimé&jsi ucinky maji uhliCitany.
Zasady jsou také silné ziraviny, podobné jako kyseliny, ale na rozdil od
nich existuji i v podobé prasku. Pfi vdechnuti hrozi poleptani sliznic!

VSechny tyto nebezpecné latky at uz se bude jednat o kyseliny nebo
o zasady, musi byt ¢itelné oznaceny a dokonale uzavieny!
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Nebezpecné latky
pouzivané v polygrafii

3. Latky zpusobuijici vnitini otravy

Mezi tyto latky pouzivané v polygrafii Ize dnes zaradit jiz pouze dvé
slouceniny. Je to oxid chromity a siran médnaty, které se pouzivaji pfi
zhotoveni hlubotiskovych valcu. Pfi praci s témito latkami je obzvlasté
dalezita osobni hygiena.

4. Latky obecné nebezpecné: zapalné a vybusné
s nizkou zapalnou teplotou a s nizkou teplotou samovzniceni. Cim niz&i
jsou tyto teploty, tim vétsi je nebezpedi vzniku pozaru. V polygrafii se jedna
o rozpous$tédla a o distici prostfedky. Konkrétné to je benzin, jehoz za-
palnd teplota je -40 °C a teplota samovzniceni 205 °C, aceton a mastné
oleje.

Vybusné latky vytvareji spolu se vzduchem vybusné smési.
v ovzdusi. K témto latkam patfi toluen, ethylether. Dale jsou nebezpecné
vypary acetonu a ethanolu. V provozech, kde se tyto nebezpecné latky
pouzivaji, musi byt zabezpe€eno vétrani tak, aby smés nedosahla spodni
meze vybusnosti.

Na zavér je tfeba uvést, ze vSichni pracovnici, ktefi pracuji s témito
nebezpeénymi latkami, musi byt seznameni s jejich u€inky a se zasadami
prvni pomoci. Pracovi§té musi byt vybaveno lékarniCkou. Pro zajisténi
bezpecnosti na pracovisti je tfeba Fidit se platnymi bezpecnostnimi predpisy
podle CSN, pfipadné predpisy EU.
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Nebezpecné latky 2
pouzivané v polygrafii

Zapamatujte si:

Nebezpeéné latky pouzivané v polygrafii mlizeme rozdélit do ¢éty¥ sku-
pin: latky $kodici vdechovanim, které zplsobuji poleptani a podrazdéni
sliznic a s narkotickymi u€inky, dale na latky Skodici vnéjSim u€inkem
do kterych patfi kyseliny, zasady a soli. Dale to jsou latky zpUsobujici
vnitini otravy a nakonec latky obecné nebezpecné zapalné a vybusné.

VSichni pracovnici, ktefi pracuji s témito latkami, musi byt v ramci
BOZP seznameni s jejich ucinky a se zasadami 1. pomoci.
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Ochrana
zivotniho prostfedi

Zivotni prostfedi je prostiedi, které poskytuje podminky pro zakladni
projevy a biologické funkce zivého organismu.

Clové&k v ném Zije a realizuje své biologické, materialni, socidlni a kul-
turni potfeby. Z toho vyplyva, Ze ochrana zivotniho prostfedi neznamena
pouze ochranu pfirody. Jedna se pouze o prvni slozku. Druhou slozku
tvofi socialni prostfedi, které pojednava o ¢lovéku, a o jeho vztahu
ke spolecnosti. Treti slozku tvofi pracovni, ¢tvrtou hmotné prostredi,
do kterého patfi naSe obydli. Posledni slozkou je umélé prostredi, do
néhoz patfi doprava.

Ochrana zivotniho prostfedi znamena zejména ochranu vod, ovzdus$i a
pldy pfed znecisténim pramyslovymi odpady. Jeji soucasti je i racionalni
vyuzivani pfirodnich zdroji a regenerace (obnova) poskozeného
pfirodniho prostfedi.

Polygraficky primysl se podilina zne¢isténi zivotniho prostfedi plynnymi,
kapalnymi a tuhymi odpady. Pfi nedodrzovani pravidel pro zachazeni
s odpady mUze dojit k znecisténi vody a ovzdusi.

Vstupem CR do EU bylo mnoho norem pro minimalni znegisténi, které
jsou tiskarny povinny dodrzovat, zpfisnéno. Tyto normy se pravidelné
méni a zpfisnuji.

Pro zajisténi bezpecnosti na pracovistich, jedna se predevSim o tisk
a dokoncujici zpracovani (kniharny), je navic nutné se fidit ¢eskymi
predpisy, coz jsou Ceské statni normy — CSN. S obsahem téchto norem
musi byt seznameni vSichni pracovnici, ktefi s nebezpenymi latkami
pfichazeji do styku. Pro ochranu zdravi musi byt také seznameni se
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Ochrana 3
zivotniho prostredi

zasadami 1. pomoci pro praci s témito nebezpecnymi latkami. Kazdé
takovéto pracovisté musi byt vybaveno lékarniCkou, kterd musi byt
pravidelné kontrolovana a doplfiovana.

Pracovnici musi byt vybaveni ochrannymi pomuckami. Muze se
jednat o ochranné bryle, rukavice, ochrannou obuv (uzaviena obuv
s vyztuzenou $pickou), pracovni plast. Jako ochrana pred hlukem strojl
se pouzivaji Spunty do usi, pfipadné ochranna sluchatka.

Z divodu pouzivani velkého mnozstvi hoflavin v tiskarnach, se musi
dodrzovat i pfisné protipozarni pfedpisy. MnoZstvi hoflavin, umisténych
pfimo na pracovisti ma byt minimalni. Ostatni nebezpecné latky a zbylé
hoflaviny musi byt umistény ve specialnich klimatizovanych skladech.

Pro pfipad vzniku pozaru musi byt na pracovistich rozmistény hasici
pfistroje. Pro pfipad evakuace musi byt volné unikové vychody. Na zdi
musi byt upozornéni na zdkaz manipulace s otevienym ohném. Jedné
se prfedev8im o oblast tisku, kde se pouziva vétSina zapalnych a
vybusnych latek. Z téchto organickych latek se uvolfiuji nebezpecné
vypary. Pro ochranu zivotniho prostfedi a zdravi pracovnikl se pouzivaji
razné filtry, odlu¢ovace a rekuperatory. V nékterych provozech, vétSinou
ve velkych tiskarnach, maji dokonce spalovny téchto nebezpeénych
vyparud. Dnesni trend, pouzivani barev se zasychanim pomoci UV lamp,
vede ke vzniku ozonu. Tam, kde se tyto barvy nebo laky pouzivaji, musi
byt nainstalovano odsavaci zafizeni s filtry.

Ke znecisténi vod dnes prakticky nedochazi, pouze v pfipadé hava-
rie. Papirny, které byly velkym zneciStovatelem jsou dnes mnohem
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Ochrana
zivotniho prostredi

Bez vody neni zivot. Je drahocenna a pro ¢lovéka nenahraditelna.
Zasoby vody nejsou nevycCerpatelné. Je proto nutné vodni zdroje chranit
a vodou Setfit.

Polygraficky primysl rovnéz vyprodukuje i velké mnozstvi kapalného
a pevného odpadu. Jedna se zejména o kyseliny, zasady a jejich soli,
vyvolavaci roztoky, organicka rozpoustédla, zbytky barev, odpadovy
papir (makulatura a odfezky), metalicky papir, zbytky plastu, plastovych
folii a lepidel.

Obecné ukoly ekologicke legislativy

Cilem je dosazeni udrzitelného stavu zivotniho prostfedi, tj. stav
zivotniho prostredi, které umoziuji existenci a zdravy rozvoj nejen
soucasné generaci, ale i budoucim generacim a rovnéz optimalni vztah
mezi zivotnim prostfedim a ekonomickym procesem.

Pravo na ochranu zivotniho prostfedi je nastroj fizeni ochrany zivotniho
prostfedi. Je to systém pfikazl, zakaz( a dovoleni chovani uzivatelt
a znecistovatell pfirodnich zdroju, mezi které patfi i polygrafie.

Soucasti pravni upravy jsou také kontrolni a sankéni kompetence
organt vefejné spravy, napfiklad Odboru ZP. Toto pravo je soudasti
pravnich uprav EU.

Principy k zajisténi udrzitelného rozvoje:
1. Prevence (pfedchazeni pfi¢inam)
2. Za zneciStovani se plati (limity pro znecistovani se stale zpfisfuji)
3. Represe (pokuty, omezeni nebo zakaz ¢innosti)
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Ochrana 3
zivotniho prostredi

Dnes je v pravni upravé zakotvena nejen ochrana vody, ovzdusi
a pldy, ale i nastroje jejich ochrany, coz jsou pravni predpisy.

Préavni predpisy v oblasti ochrany ZP se déli do $esti skupin:
« Ustava CR
e Listina zakladnich prav a svobod
« Zakon o pravu na informace o ZP
» Stavebni zakon
* Zakon o posuzovani vlivu na ZP
e Zakon o integrované prevenci

Prava a povinnosti osob podnikajicich v oblasti tiskového primyslu jsou
specifikovany v zakonech a v provadécich predpisech, které Ize rozdélit do
6 oblasti:
1. Ochrana ovzdusi
. Nakladani s chemickymi latkami
. Nakladani s odpady
. Vodni hospodafstvi
. Prevence zavaznych havarii
. Ochrana pfirody

o Ok WD

Pravo EU ma pfednost pfed narodnim pravem jednotlivych ¢lenskych
statll, to znamend, Ze muze zrusit narodni pravni predpis. Neustale
vychéazeji nové pravni pfedpisy EU. Je tedy nutné sledovat véstnik EU,
ohledné novych pfedpisU.
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Ochrana
zivotniho prostredi

Tiskarny se musi fidit t&émito osmi zakony:
e Zakon ¢. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi
e Zakon €. 185/2001 Sb., o odpadech
» Zakon €. 356/2003 Sb., o chemickych latkach a pfipravcich
e Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach
e Zakon €. 59/2006 Sb., o prevenci zavaznych havarii
e Zakon €. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny
e Zakon €. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivu na zivotni prostredi
e Zakon €. 406/2000 Sb., o hospodareni s energii

Dale nasleduje fada legislativnich norem véetné provadécich predpisu,
kterymi se musi tiskarny Ffidit. Navic statni sprava vydavéa ufedni doku-
menty, kterymi se musi tiskarna rovnéz fidit:

e kolaudaéni rozhodnuti (stavba, pfestavba)

* povoleni ke zkuSebnimu ¢&i trvalému provozu

e schvaleni planu atd.

V roce 2010 zfidilo Ministerstvo zivotniho prostfedi centralni sys-
tém IS POP o integrovaném registru znegistovani ZP a integrovaném
systému pInéni ohlagovacich povinnosti v oblasti ZP. Evidenci byla
povéfena CENIA, coz je Ceska informaéni agentura ZP. Tyto infor-
mace pouzivaji spravni Urady: ministerstva, krajské a nékteré obecni
Ufady, ale také Ceska inspekce ZP pfi mistnich kontrolach, pfi kterych
maji pravo vstupu jak do tiskaren, tak i do objektd k nim nalezejicich
(sklady).
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zivotniho prostredi

Tyto organy mohou nejen udélovat pokuty, ale i sankce, jako je zakaz
¢innosti, zruSeni, zastaveni nebo omezeni provozu.

Poradenstvi v oblasti ekologické legislativy zajiStuji specializované
firmy, které sleduji i zmény legislativy, provadéji analyzy dat a spolu-
pracuji s organy statni spravy. Také zprostfedkovavaji technicka rfeseni
konkrétnich problém(, mimofadnych situaci havarii atd..

Odborové profesni svazy pomahaji s feSenim ekologické legislativy
formou pfednasek a odbornych seminara.

Zapamatujte si:

Ochrana zivotniho prostiedi neznamena pouze ochranu pfirody,
ale i ochranu socialniho, pracovniho, hmotného a umélého prostiedi.
Jeji souéasti je i racionalni vyuzivani pfirodnich zdroji a regenerace
poskozeného zivotniho prostiedi.

Cilem je dosazeni udrzitelného stavu Zivotniho prostiedi. Principy
k zajiSténi udrzitelného rozvoje jsou: prevence, za zneciStovani se plati
a represe. Nastroji ochrany jsou pravni piedpisy CR a EU, které jsou
jim nadfizené.

Poradenstvi v oblasti ekologické legislativy zajiStuji specializované
firmy, které spolupracuji s organy statni spravy, konkrétné
s prislusnymi Odbory zivotniho prostredi.
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Ekologie
v polygrafii

K feSeni ekologickych problému v polygrafii I1ze pfistupovat dvéma
zpUsoby:

1. Vyvoj novych materidld, technologii a pfislusného zafizeni, které je
jiciho procesu tak, aby se minimalizovalo mnozstvi odpadu.

Technologicky vyrobni proces v polygrafii ¢lenime do tfi
zakladnich fazi. Podle nich budeme ¢lenit i problémy souvisejici
s ekologii.

NejvétSim pfinosem pro predtiskovou pfipravu je pouzivani pocitaci
a digitalni fotografie. Diky tomu jsme pfestali pouzivat nebezpecné vyvojky
(dichromany, amoniak atd.), ustalovate a dalSi chemikalie. DalSim
pfinosem je pouzivani LCD monitor(, které maji nizsi spotfebu elek-
trické energie a zaroven nedkodi lidskému zraku. Misto zarovek se ke
sviceni pouzivaji usporné zafivky. Nedostatkem je pouze vyS8Si spotieba
elektrické energie u vysoce vykonnych poc¢itac¢u, ktera je potfebna k je-
jich chlazeni.

Pfestoze se obrazovky fadi mezi nebezpeény odpad, mlzeme
fici, ze pfedtiskova pfiprava je z celého technologického procesu ta
nejekologictéjsi ¢ast.

Do této vyrobni faze Ize zaradit pfipravu a vyrobu tiskovych forem.
Tato Céast zcela odpada u digitalniho tisku. U jinych tiskovych technik
se vSak pouzivaji kyseliny, zasady a jiné chemikalie napf. sirany nikel-
naty a médnaty a oxid chromovy. Dale se tam pouzivaji i nékteré druhy
vyvojek a ustalovacu.
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Nejméné ekologicka je druha ¢ast technologického procesu, coz je
oblast tisku. Tuto oblast si rozdélime podle tiskovych technik:

kaji nebezpecné latky jako je 0zdn, odpadem je makulatura,
plechovky se zbytky barev. Vyvoj této technologie jde stale
kupfedu. Byly vyvinuty EB barvy, jedna se o tzv. studené
UV, pfi kterém o0zén nevznika. Rovnéz do solventnich barev
pouzivanych v tryskovém tisku se dnes pouzivaji rozpoustédla
s nizkym bodem varu, ktera jsou ekologi¢téjsi. Jedna se
o barvy s malym mnozstvim organickych tékavych latek, tzv. VOC
(VOLATIVE ORGANIC COMPOUNDS).

V elektrostatickém tisku je ekologickych problému jesté méné.
Suché tonery totiz neobsahuji Zzadna rozpoustédla. Nicméné pfi
pouziti kapalnych tonerl, napf. u stroju INDIGO (firma HP) se
jako vodici kapalina pouziva organické rozpoustédlo — specialné
upraveny petrolej. Jako odpadu je vSak jeho mnozstvi minimalni,
nebot se znovu vraci do procesu a Cisti se v Cisticim zafizeni.

v ofsetu je toxicka slozka vlh¢iciho roztoku — izopropylalkohol tzv.
IPA. Z nafizeni EU byly zpfisnény normy pro jeho podil ve vih&icim
roztoku na max. 6 % (dfive se pouzivalo i 18 %). S vyvojem novych
barev Ize dnes pouzivat i vihéici roztok, ktery neobsahuje zadny
IPA. Obsahuje pouze minimalni mnozstvi netoxickych alkohold.
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Podobné jako u digitalniho tisku i zde se zacinaji pouzivat misto
UV barev EB barvy.
V kotou€ovém tisku se vSak na ¢asopiseckych rotackach stale pouziva
jako rozpoustédlo petrolej, coz je nebezpeény ropny produkt.
Samotny vyvoj tiskovych stroju také pfispél k ekologickym procestim
snizenim mnozstvi odpadd, jako je makulatura, coz vede ke snizeni
spotfeby tiskovych barev, vih¢iciho roztoku a k Uspofe elektrické ener-

gie.

c) Ve flexotisku diky pocitaCovému vybaveni také dochazi
k témto usporam. Bohuzel se zde v8ak pouzivaji vysoce hoflava
rozpou$tédla jako aceton, ethylacetat, nebo ethanol a jako aditi-
vum je v nékterych barvdch amoniak. Tato technika se pouziva
pfedevS§im k potisku oball. Nékteré tyto obaly pfichazi do
pfimého styku s potravinami, a proto se zde pouzivaji dva typy
vodoufeditelnych, zdravotné nezavadnych barev.

d) Hlubotisk je tiskova technika pouzivana pro tisk vysokych nakladu.
Pouziva se proto pfedevsim na obaly a etikety. Dfive byl souéasti
konvencnich barev toluen, ktery se jiz u nads nepouziva (pouze
vyjime¢né na CiSténi). Ve statech, kde se stéle pouziva, musi byt
tiskové stroje vybaveny rekuperacnim zafizenim, které vypary tolu-
enu odsaje, vycisti, zkapalni a vraci zpét do vyrobniho procesu.
Tim chranime nejen zdravi tiskafd, ale i Zivotni prostfedi, protoz
mame méneé nebezpecného odpadu.
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Kromé rozpoustédel je v tiskovych barvach mnoho aditiv. Jedna
se pfedevSim o suSidla (dnes na bazi manganu, kobaltova jsou za-
kazana), dale to jsou inhibitory, fungicidy, odpéfiovace. To znamena,
ze zbytky tiskovych barev patfi do nebezpecnych odpadd. Do této
skupiny patfi i Cistici a myci prostfedky a rovnéz hadry k ciSténi
pouzivané.

Zavérec€nou, tfeti technologickou fazi vyroby je dokoncujici zpra-
covani (kniharna). I v kniharnach jsou dnes stroje vybavené podcitadi,
coz vede k méné chybam pfi zhotoveni tiskovin. Dochéazi k méné
chybam pfi fezani, coz vede ke snizeni odpadu papiru. Nové
fezaCky jsou vybaveny nékolikanasobnym jisténim s fotoburikou,
coz chrani zdravi pracovnikl. | v pouzivani lepidel nastaly velké
zmény. Nepouzivaji se jiz tékava organickd rozpoustédla, jako je
toluen a xylen. Pouzivaji se predevSim disperzni vodou feditelna
lepidla, tavna a PUR (polyuretanova) lepidla. Ta vyzaduji pouze
odvétravani.

V souvislosti s pouzivanim velkého mnozZstvi knihafskych stroji je
tfeba se zminit i o hluénosti provozu, kter& ma velky vliv na zdravi
pracovnikl. V nékterych provozech musi pracovnici pouzivat $punty do
usi, nékde dokonce i ochranna sluchatka.

2) Zpracovani vznikajicich odpadi s cilem maximalniho opétovného
vyuziti, nebo likvidace odpadl zplsobem, co nejméné ohrozZujicim
Zivotni prostredi.
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Zpracovani odpadu lze uskuteCnit pfimo v tiskarnach, nebo
prostfednictvim dodavatell daného materidlu, nebo prostfednictvim
specializovanych firem. Nékteré odpady odvazi tiskarny pfimo do
sbéren papirll a kovd.

pfedstavuji tedy riziko pro zivotni prostfedi, patfi rozpoustédla, ropné
latky (mineralni oleje, petroleje, benzin), ziraviny (kyseliny, amoniak,
hydroxidy, soli) a ostatni chemikalie.

a) Plynné odpady
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V nékterych tiskarnach se vznikajici 0zén pouze odvétrava,
protoze pfi jeho smiseni se vzduchem v malych koncentracich
Skodlivy neni. Nicméné u tiskarny by méla byt umisténa didla
se snimaci, které méfi mnozstvi ozénu ve vzduchu a v pfipadé
pfekro¢eni normy muze byt tiskdrna pokutovana. Ozén vznika
nejen pfi pouzivani UV barev a UV lakd, ale i v elektrostatickém
tisku. Vyrobce téchto strojl je povinen uvést strojem produkované
mnozstvi ozénu. Tiskarna nesmi pfekrocit pfipustné koncentrace.
Jednou z moznosti snizeni koncentrace ozénu v tisku je pouziti
ozoénovych filtrd, kdy se 0zén z provozu odvadi do ovzdusi pres
filtr s aktivnim uhlim, na kterém se o0z6n konvertuje na neskodny
kyslik.

VOC maji toxické a karcinogenni u€inky, proto se méfi i jejich
mnozstvi v ovzdusi. Tiskarny, které vyprodukuji velké mnozstvi
téchto latek, maji proto své vlastni spalovny VOC. Nové pozadavky
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na snizovani emisi VOC mohou pro nékteré tiskarny znamenat
vazné problémy, které mohou vést az k jejich uzavreni.

b) Kapalné odpady

Nékteré kapalné odpady napf. vyvolavaci roztoky jsou ¢asto pomoci
CistiCek vycCistény a znovu pouzity v procesu. Po opakovaném pouziti
se vlévaji zpét do kanystrl, které odevzdavaji bud pfimo vyrobci
k recyklaci, nebo se zneci$téné kapaliny pfedavaji specializovanym
firmam, které provadi likvidaci nebezpe¢ného odpadu. Zbytky barev a
lakt z mensSich tiskaren se rovnéz predavaji specializovanym firmam.
Tyto firmy se postaraji o recyklaci rozpoustédel, pfipadné i pigmenta.
Recyklace rozpoustédel se provadi destilaci, kterou lze ziskat az
97 % rozpoustédla. Destilaéni zbytky je nutno odborné likvidovat
jako nebezpeény odpad. Velké tiskarny mohou mit i vlastni spalovnu
zbytk( barev a do sbéren kovl odevzdavat pouze vyc¢isténé plecho-
vky od barev.

c) Pevné odpady

Nejvétsi podil v této skupiné odpadu tvofi papir. Je to az 90 %.
Papir se nejprve vytfidi a poté se odevzdava do sbéren papiru. Je
to cenna druhotna surovina, ktera se dale pouziva i v polygrafii.
V dnesni dobé tvofi pouziti recyklovanych papird pfiblizné 55 %
z celkového mnozstvi pouzivanych grafickych papird. Vlastné se
da fici, ze i v nejkvalitnéjSich buni¢inovych papirech je dnes kolem
5 % recyklatu.
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Mezi dal$i tuhé odpady polygrafické vyroby patfi kovy, jako je
méd, zinek, hof¢ik a hlinik. V souCasné dobé je tiskarny odevz-
davaji pfimo do sbéren kovu, kde je vyuzivaji k druhotnému zpra-
covani. Odvoz kovl Ize provadét ve spolupraci se specializovanymi
firmami (nepfimo).

Za tuhy odpad lze povazovat také textil, at uz neznecisStény
(z kniharen), nebo znecistény od barev, lepidel a rozpoustédel.
Neznecistény textil se odvazi do sbéren textilu, znecistény si odvazi
bud dodavatel téchto Cisticich hadr(, ktery je vycisti a pfipravi pro
dalSi pouziti, nebo je specializovana firma odvazi do spaloven ke
spaleni.

Zavérem lze Fici, ze mnozstvi odpady se stale snizuje, stale vétsi
mnozstvi materiall se recykluje a to véetné plastu. Likvidace odpadd je
tedy stale pfiznivéjsi pro zivotni prostfedi.

Zapamatujte si:

K feseni ekologickych problém v polygrafii Ize pfistupovat dvéma
zpUsoby: vyvojem novych materiall, technologii a pfislusnych zafizeni
citlivéjSich k zivotnimu prostiedi a zpracovanim vznikajicich odpadi
s cilem maximalniho opétovného vyuziti (napf. recyklace) nebo likvi-
dace odpadt zptisobem, co nejméné ohrozZujicim zivotni prostiedi.
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Papir
Charakteristika papiru podle ploSné hmotnosti.
Papir — list papiru s ploSnou hmotnosti do 150g/m?.
Karton - list papiru s ploSnou hmotnosti od 150g/m2 do 250g/m?2.
Lepenka - list papiru s ploSnou hmotnosti od 250g/m? do nékolika
tisic g/m2.

Historicky vyvoj zaznamovych material(i
Pfedchldce papiru Ize rozdélit do dvou skupin:

1. Latky anorganického plivodu

Do této skupiny patfi nejstar§i zaznamovy material, jimz jsou hlinéné
desticky, které se pouzivaly jiz ve 3. tisicileti pfed nasim letopoCtem.
Dale do této skupiny patfi mramorové podlozky, podlozky z olova, bronzu,
ze zlata, které se zadaly pouzivat ve Starém Rimé&. Voskové tabulky, které
se pouzivaly ve Starém Recku, mély navic tu vyhodu, Ze se po pouziti
mohly roztavit a znovu pouzit. Voskové tabulky vlastné tvofi pfechod
mezi anorganickymi a latkami organického puvodu.

2. Latky organického ptvodu

Nejstarsi latkou patfici do této skupiny je papyrus, ktery se vyrabi
z rostliny, ktera patfi do skupiny Sachorovitych a latinsky se jmenuje
Cyperus papyrus, ¢esky nazev je Sachor papirodarny. Stafi Egyptané
zadali papyrus vyrabét ve 3. tisicileti pfed nasim letopo&tem. Césti listd
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se nafezaly na prouzky, které se navlhcily a poté se prekladaly kfizem
pfes sebe. Aby se jednotlivé prouzky spojily, byly stloukany dfevénymi
kladivky. Vznikly papyrus se vyhladil kamenem nebo zvifecim klem a
ususil. Casto se jednotlivé listy slepovaly k sob&. Tak vznikly svitky
dlouhé az nékolik metra.

V Indii, asi 1500 let pf.n.l. se k zaznamdm zacaly pouzivat palmové
listy. Okraje listl se ofezaly, zbyly stfed se opatfil dirkou, poté se listy
ususily. K sobé se svazovaly kozenou $idrkou. Tak vznikl nejstarsi
pfedchldce knizni vazby, tzv. véjite.

V Persii, ve mésté Pergamon (dnesni Turecko) se jako zdznamovy
material zacaly pouzivat kiize. Bylo to kolem 6. stoleti pf.n.l.. Kiize se
na nékolik dni ponofila do vapenné vody, poté se tupym nozem odstra-
nilo vée nepotiebné. OCisténa Skara se natahla na ram a ususila. Na-
konec se ofezala, vyhladila, pfipadné se vybélila nebo obarvila. Podle
meésta, ve kterém se vyrabéla byla nazvana pergamen. Jeho vyhodou
bylo, Ze se na né&j dalo psat po obou stranach.

Papir byl poprvé vyroben Tsai Lunem roku 105 v Ciné. K jeho
vyrobé byly pouzity mistni rostliny, jako konopi, bambus a ramie,
které rozdrtil v hmozdifi. Dale pfidal vldkna z hadrd a vodu. Tuto smés
nalil na bambusové sito a nechal ji uschnout. Teprve v 8. stoleti se
tento vynalez dostal do dalSich zemi. Po tzv. Zlaté stezce, coz byla
obchodni cesta, doputoval do arabskych zemi. Arabové (Bagdad,
Samarkand) vyrobu papiru zdokonalili. Vlakna drtili na kamenném
mlynu, takze byl vyrobeny papir ten¢i a hladSi. Navic do néj pfidali
klizidla a barviva.
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Teprve v 10. stoleti se vyroba papiru dostala do Evropy. Konkrétné
se jednalo o Spanélsko, kde vznikl prvni papirensky mlyn. V 11. stoleti
se nejvétSim vyrobcem papiru stala Italie, odkud jsme ho zpocatku
dovazeli i do Cech.

V Cechéch byla 1. papirna zaloZzena roku 1370 v Chebu, bohuzel véak
neni historicky doloZzena. Dolozena je az papirna, ktera byla zalozena
roku 1499 na Zbraslavi. V soucasnosti je nejvétSim vyrobcem ru¢niho
papiru papirna ve Velkych Losinach, ktera byla zaloZzena v roce 1596
a od roku 2002 je kulturni pamatkou.

Pramyslova vyroba papiru byla zahajena roku 1799 ve Francii a sou-
visi s vynalezem prvniho papirenského stroje a s pouzitim dfeva na jeho
vyrobu.

V Cechach byl prvni papirensky stroj instalovan roku 1833 v Praze-
-Bubenéi.

Zapamatujte si:

Papir ma ploSnou hmotnost do 150 g/m? karton do 250g/m?,
lepenka do nékolika tisic g/m2.

Mezi pfedchidce papiru patéi hlinéné destiéky, papyrus, které se
pouzivaly jiz 3000 let pf.n.l., dale palmové listy a pergamen.

Vynalez papiru je datovan do roku 105, vyroben byl v Ciné
Tsai-Lunem z konopi, bambusu, ramie a viaken z hadru.

V Cechach byla zalozena prvni papirna na konci 15. stoleti.
Pramyslovavyrobapapirubylazahajenanakonci18.stoletiasouvisela
s vynalezem papirenského stroje a s pouzitim dieva na jeho vyrobu.
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Vlaknité suroviny pouzivané na vyrobu papiru

1. Vlakna jednoletych rostlin

Pouzivaji se na vyrobu specidlnich papir(, jako jsou papiry ceninové,
bankovkové, cigaretové atd..

Bavina je nejkvalitngjsi rostlina na vyrobu papiru, obsahuje
totiz 98 % pfirodni celulézy, coz je zakladni surovina na vyrobu
vSech pfirodnich papird. Jeji zpracovani je jednoduché, vyrobeny
papir je pevny a pruzny a proto se pouziva pfedevSim na vyrobu
bankovek.

Len je také velice kvalitni vlaknina a pouziva se nejCastéji ve
smési s bavinou napfiklad na vyrobu ceninovych a cigaretovych
papird.

Jako dals$i rostliny Ize uvést konopi, jutu. Nejméné kvalitni nahradou
za dfevo je slama, bud obilna nebo ryzova.

2. Vlakna viceletych rostlin — dfevin

Smrk je nejpouzivanéjsi na vyrobu papiru. Ma mékké dfevo a nejdelsi
vlakna (z této skupiny rostlin) dlouha az 4,5 mm.

Borovice ma vlakna dlouha az 4 mm, ale obsahuje velké mnozstvi
pryskyfic a je proto drazsi na zpracovani.

Kromé dfeva z jehli¢nanll pouzivame i dfevo listnatych strom( jako je
jedle, buk, ale pfedevsim bfizy a topolu, které patfi do skupiny rychle-
rostoucich dfevin a pfestoze maji kratka viakna (kolem 2 mm), pouzivaji
se na vyrobu bunicin.
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Chemickeé slozeni dreva

Zakladni slozky:
Celuloza - hlavni slozka, tvofi 40-50 % dfevni hmoty. Do papiru se
pfidava pro svoji pevnost, pruznost a ohebnost.
Hemiceluloza — latka blizka celuloze, tvofi asi 20 % dfevni hmoty.
asi 30 % dfevni hmoty.
Privodni latky — pryskyfice, tuky a vosky tvofi asi 6 % dfevni hmoty

Pro vyrobu papiru jsou nezbytné celul6za a hemiceluloza, ostatni latky
se chemicky odstranuji. Z toho vyplyvd, Ze na vyrobu papiru vyuzivame
pfiblizné 60 % dfevni hmoty.

Vyroba vlaknin

Vyuzivame tfi zakladni zpulsoby zpracovani vlaknin: mechanicky,
kterym vyrabime dfevoviny, kombinovany neboli chemicko-mechanicky,
kterym vyrabime mechanickou buni¢inu a kone¢né chemicky, kterym
vyrabime buniciny.

My se budeme vénovat vyrobé dfevovin a chemickych bunicin.

1. Mechanicky vyrobené viakniny
Na vyrobu bilé dfevoviny pouzivame dfevo ze smrku, jedle
a topolu.
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Drevo se brousenim na brusném kameni za pfitomnosti vody méni na
fidkou suspenzi, ktera se prefiltruje, aby se zbavila necistot a ulomki
dfeva. Vzniklé Stépky se rozvlakni v rafinérech na drevolatku.

Na vyrobu hnédé dfevoviny pouzivame dfevo ze smrku, jedle a buku.

Dfevo se nejprve napafi na paracich, poté se obrousi na brusech a
vytfidi. Rozvlaknénim vznika dfevolatka, ktera je velice pevna a lacina.

Dfevoviny se pouzivaji na vyrobu nenaro¢nych druhl papirg,
napf. balicich, dale na vyrobu kartonu a lepenek.

2. Chemicky vyrobené vldkniny

Jedna se o nejkvalitnéjsi vlakniny na vyrobu grafickych papirl —
o vyrobu bunicin.

a) Vyroba sulfitové buniciny

Pouzivame odkornéné dfevo ze smrku.

Nejprve se dfevo na sekaéce rozseka na $tépky. Stépky
nasypeme do varné kyseliny (sifiCité) a nejprve je nékolik hodin
zavafime. Po zvySeni teploty na 180 °C jeSté nékolik hodin vafime.
Poté vlakna vypustime do zasobnikd. Odtud putuji do nadob s vo-
dou, kde se propiraji, dale se rozvlaknuji shluky viaken, viakna
se vytfidi, vybéli, properou ve vodé a nakonec se mohou bud
odvodnit a ulozit do zasobnik( nebo putuji pfimo do papirenského
stroje.
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Sulfitové vyluhy

Jedna se o hnédé roztoky vzniklé pfi varce, nelze je regenerovat,
ale mohou se pouzit jako pojivo granulovanych krmiv, briket nebo jako
hnojiva.

Céasti vyluht Ize vyuzit k vyrobé lihu, krmnych kvasnic, do vrtnych
kapalin, lepidel a ve stavebnictvi do malty

b) Vyroba sulfatové buniciny

Timto zasaditym zplsobem se vyrabi 83% vSech buni€in. Tento
zplUsob vyroby byl poprvé pouzit jiz v roce 1897 némeckym
chemikem Dahlem.

Odkornéné dfevo smrku rozsekdme na $tépky. Stépky dame do
varaku, pfidame varny louh (hydroxid sodny) a sulfid sodny pro
vyS88i pevnost vlaken. Poté probihd 2 hodiny zavarka a po zvyseni
teploty na 180 °C jesté 3 hodiny varka. Dale se $tépky vypusti do
nadoby s vodou, kde se vyperou. Nakonec dochazi k rozvlaknéni,
vytfidéni, odvodnéni a suSeni nebo k pfimému transportu do papi-
renského stroje.

Sulfatové vyluhy

Jsou to hnédé roztoky vzniklé varkou, a na rozdil od sulfitovych je Ize
regenerovat na bily louh. Po sedimentaci jej Ize opét pouzit na vyrobu
buniciny a vznikly kal se pouziva ve stavebnictvi na vapno.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Na vyrobu specidlnich papiri se pouziva pfedev§im bavina a
len. Na primyslovou vyrobu papiru se pouziva predev§im dievo
ze smrku, borovice a z listnatych stromil pfedevsim dfevo z bfizy a
topolu, coz jsou rychlerostouci dreviny. Dfevo obsahuje celulézu,
hemiceluldzu, lignin a pravodni latky: pryskyfice, tuky, vosky.

Vlakniny vyrabime tfemi zpasoby. Mechanickym bilou a hnédou
dfevovinu, kombinovanym mechanickou buni¢inu a chemickym
sulfitovou a sulfatovou buniéinu, ktera je nejpouzivanéjsi.
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Béleni bunicin

Provadi se z ddvodu obarveni buni¢in ligninem a pryskyficemi
a pro zlepSeni jejich vlastnosti, jako je vétSi trvanlivost
a absorpce.

Pouzivanymi latkami jsou: chlér, chlornany, oxid chlori¢ity, chloritany,
peroxid vodiku, hydroxid sodny a pro neutralizaci se pouziva oxid
sificity.

Existuji dva zplsoby béleni: jednostupriové a vicestupriové.

1. Jednostupniové béleni probiha v bélicich holandrech za pouziti ak-
tivniho chléru. U tohoto zpusobu je velka spotifeba chléru, a proto je
tento zplisob neekologicky.

2. Vicestupriové béleni probiha v bélicich vézich. Nejprve dochazi
k chlérovani plynnym chlérem, nasleduje prani buni¢in, extrakce 3%
roztokem sulfidu sodného, opét nasleduje prani. Poté probiha dobéleni
chlornanem a neutralizace sulfidem sodnym.

Tento zplsob béleni ma fadu prednosti. Je daleko mensi spotieba

vybéleni a navic ma takto vybélena buni€ina lepsi fyzikalni a chemické
vlastnosti.
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Recyklované papiry

Jako dalSi pouzivanou vliakninu dnes musime vzit v Uvahu i recyklaty.
Mira recyklace stoupa kazdy rok o 7 %. V soucasnosti Ize fici, Ze recyk-
laty tvofi jiz vice nez 55 % ze v8ech pouzivanych papir(.

Papir Ize recyklovat az sedmkrat. Pfi tom se vSak stale zkracuji vlak-
na a tim ztraci svoji kvalitu a pevnost. Pro vyrobu kvalitnich grafickych
papird pouzivame vlakna max. dvakrat recyklovand, ostatni recyklaty
jsou vhodné pouze na vyrobu vinitych a hladkych lepenek.

Vyroba recyklovanych vidknin

Nejprve se papiry vytfidi. Potom se listy sbérového papiru rozemelou
za pfitomnosti vody ve specidlnich zafizenich, pfidaji se chemické
slouceniny jako je kyselina sirova. Vznikla smés probublava a na povr-
chu se objevuji necistoty a zbytky z barev, které se postupné odsavaji.
Kdyz se odstrani vétSina téchto latek, vypusti se znecisténa kapalina.
Vycisténa vlakna propereme ve vodé, pfipadné vybélime a tim jsou
pfipravena k dalSimu pouziti.

Zapamatujte si:
Vyrobené buni€iny musime pred pouzitim vybélit. Pouzivame
vicestuprnové béleni, které kromé béleni zlepSuje i vlastnosti bunicin.
Z duvodu ekologickych pouzivame stale vice recyklovanych
vlaknin, v soucasnosti je jich vice nez 50 %. Na vyrobu grafickych
papirti pouzivame maximalné dvakrat recyklované papiry.
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Priprava papiroviny

Pfiprava papiroviny zahrnuje 4 technologické operace:
1. Mleti vlaken

2. PInéni

3. Klizeni

4. Barveni (muze byt, ale nemusi)

1. Mleti

Provadime dva zplsoby mleti. Nejprve se provadi mleti ostré, pfi
kterém se vldkna zkracuji na stejnou délku. Poté se provede mleti ma-
zlavé, pfi kterém dochéazi ke Stépeni vlaken v feznych plochach. Ma-
zlavé mleti zvySuje pevnost papiru.

2. PInéni
snizuji jeho prasvitnost, zvySuji objemovou hmotnost a bélost, zlepSuji
pfilnavost tiskovych barev. Velké mnozstvi plnidel vSak snizuje pevnost
papiru.

Mezi nejpouzivanéjsi plnidla patfi kaolin, ktery je nejpouzivanéjsi do
drevitych papir(, titanova béloba, siran barnaty a uhli¢itan vapenaty,
ktery se pouziva do papirli bezdrevych.

Pfed pouzitim se tyto bilé prasky (nékteré z nich jsou pigmenty)
rozpoustéji ve vodé.
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3. Klizeni

Klizeni dodava povrchu papiru odolnost viéi pronikani a rozpijeni
barev, zlepSuje zadrzovani plnidel a tim snizuje jeho praSivost, dale
zvySuje jeho tvrdost.

Pouzivaji se dva zpUsoby klizeni:
a) Povrchové, pfi kterém se jiz hotovy papir namaci do roztoku klizidla
b) Klizeni v latce, pfi kterém se klizidla pfidavaji pfimo do papiroviny
a k vyklizeni dochéazi az v susici ¢asti papirenského stroje.
Jako klizidla se pouziva klih, Skroby a synteticka pryskyfi¢na
klizidla bilé barvy. Mohou mit podobu prasku, pasty nebo
disperze.

4. Barveni
Slouzi k jemnému ténovani, k sytému zbarveni papiru nebo k jeho
optickému vybéleni (bankofor, leukofor).

Pouzivaji se dva zplsoby barveni (jako u klizeni):

a) Povrchové, pfi kterém se bily papir namacéi v barevném
roztoku.

b) Barveni v latce, tedy pfimo do papiroviny jesté pfed samotnou
vyrobou papiru.

Na zavér je tieba Fici, Ze papirovina obsahuje 0,2—-1,2 % susiny, tedy
vS§ech téchto slozek. Zbytek (do 100 %) tvofi voda.

38

Papir 5

Zapamatujte si:

Pfiprava papiroviny probiha ve tfech (€tyfech) fazich. Nejprve se
vlaknina rozemele, poté se k ni pridaji plnidla a klizidla. Nakonec
se mohou pfidat barviva nebo opticka bélidla. VSechny tyto slozky
se smichaji s vodou, ktera tvoii 99 % smési.
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Vyroba papiru na papirenském stroji

Papirensky stroj slouzi k prdmyslové vyrobé papiru v rolich.
Ma dvé zakladni ¢asti: mokrou a suchou.

1. Mokra ¢ast

Pfipravena papirovina natéka do natokové skfiné. Odtud odtéka
— na sitovou ¢ast, od které je zavisla budouci kvalita papiru. Sito je
nekoneéné, z plastu. Sitky sit se pohybuji od 3 do 12 metrd. Skrz sito
odteCe nejvétsi mnozstvi vody. Na konci sitové Casti je odvodnovaci
lis, tzv. gau¢. Sklada se ze dvou pogumovanych valcl: z pfitlaéného
a saciho. Odstranuji dal$i pfebyte¢nou vodu. Pomoci plsténce (papir
jesté neni samonosny) pas papiru postupuje do lisovaci ¢asti. Tato ¢ast
se sklada z nékolika dvojic kovovych valcu, které tlakem vylisuji vodu,
vyrovnavaji povrch papiru a zvySuji jeho pevnost. V této fazi papir ob-
sahuje 40-45 % susiny.

2. Sucha ¢ast

Z lisovaci ¢asti papir putuje do susici ¢asti, ktera ma nékolik desitek
valcu vyhfivanych parou. Je dlouha nékolik desitek metrii a teploty
valcu jsou rlizné. Na zacatku se jejich teplota pohybuje mezi 40-70 °C.
Nejvétsi teplota je uprostfed a maximum je 120 °C. Na konci suSiciho
zafizeni jsou chladici vélce, které pas papiru zchladi na 30 °C. V této
fazi ma papir jiz 93-95 % susiny (ma tedy 5-7 % vlhkosti).
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Dale pas postupuje do hladici stolice, ktera pomoci hladicich valcl
neboli kalandrd vyhladi povrch papiru.

Hlazeny papir se potom naviji na pogumovany valec — tambor. Po-
moci pfevijeciho zafizeni se pés papiru naviji na dutinky a zaroven
se pomoci kotou€ovych nozli podélné feze na Sitky podle pozadavkl
zdkaznikl. Hotové kotou¢e maji navin nékolik desitek kilometr(. Pfi
pfevijeni papiru (rychlost stroji se pohybuje v rozmezi 75-120 km/hod.)
vznika tfenim elektricky naboj, ktery se odstrafiuje pomoci specialnich
Stéteckd.

Stroj je fizen pocitaci a ovlada se z velina technikem vyroby. V prabéhu
vyroby je neustale kontrolovana kvalita papiroviny a poté i papiru.

Zapamatujte si:

Papir se vyrabi na papirenském stroji, ktery se sklada ze dvou
c¢asti: mokré a suché. V mokré ¢asti se nachazi sitova ¢ast, na které
se vytvari papir a od které zavisi budouci kvalita papiru. Dale papir
postupuje do lisovaci ¢asti. Odtud papir postupuje do suché casti,
ktera za¢ina ze susSiciho zafizeni, kde se papir ususi tak, aby mél
5-7 % vlhkost. Poté se papir na hladici stoilici vyhladi, podélné

rozireze na Sifku podle pozadavkl zakaznik(. Nakonec se navine na
dutinky a transportuje do tiskaren.
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Povrchové upravy papiru

Povrchové Upravy papiru bézné provadime dvéma zpusoby, a to hla-
zenim nebo natiranim.

1. Hlazeni

Hlazeni probihda na papirenském stroji na hladici stolici. U&inkem
tlaku, tepla a vlhkosti dochazi pomoci ocelovych valcd nebo
valct se stlagitelnym povrchem ke zhutnéni papiru, k vyrovnani
jeho nerovnosti, a ke snizeni a vyrovnani jeho tloustky. Kombi-
naci riznych typa valcl lze dosahnout riznych povrchl papi-
ru od matného, pfes polomatny az po vysoce leskly (provadi se na
superkalandru).

2. Natirani

Jedna se o nandaseni vrstvy zuS$lechtujici latky na povrch papi-
ru nebo lepenky s cilem vytvofeni homogenniho povrchového filmu
s kvalitativné odliSnymi vlastnostmi. Podlozky pro natirani musi mit
rovhomérnou ploSnou hmotnost a tloustku, dostateCnou pevnost
a rovhomérnou malo pdrovitou strukturu.

a) Natirani pigmentovymi smésmi
Pouziva se predevsim u tiskovych papirll pro zlepSeni jejich po-
tiskovatelnosti.
Natirani spocCiva v naneseni vrstvy natéru (vodna disperze
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pigmentud s pojidlem a s pomocnymi prostfedky) na papir. Natér se
provadi bud jednostranné nebo oboustranné. Nanasi se jedna, dvé
nebo tfi vrstvy.

Papiry maji hladky povrch, vysokou bélost a opacitu (nizkou nebo
zadnou pruhlednost), snizuje se penetrace (vsakovani) a spotfeba
barvy. Tisk je Cisty a ostry.

Kvalita natiranych papird souvisi jak s vlastnostmi papirové
podlozky, tak se slozenim natérové smési a jejimi vlastnostmi,
hmotnosti natéru a zplasobu nana$eni. Proces natirani se sklada
z nasledujicich operaci: méfeni nanosu, vlastni nanos na povrch
papiru, rozetfeni nanosu a suseni. K nanaseni se pouzivaji rizné
systémy: nozové, valcové, stéraCové a natéraci, které mohou byt
umistény pfimo v papirenském stroji v suSici ¢asti a nebo tvofi
samostatné zafizeni.

b) Lakovani

Jedna se o zuSlechtovani tiskovin nanesenim tenké souvislé
vrstvy laku za ucelem zvySeni mechanické odolnosti potisténého
povrchu a nebo zlepSeni estetického vzhledu tisku pfedevsim doci-
lenim lesku. Ruzné tiskové techniky ovliviuji jak hmotnost nanosu
laku, tak i kone¢né vlastnosti lakovaného povrchu.

¢) Nanos smési polymernich latek

Provadi se prfedevSsim u obalovych materidll z hlediska
dosazeni bariérovych vlastnosti vytvofenim pomérné tenkého
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homogenniho filmu polymerni latky na povrchu papiru. Tech-
nologie nanaseni spociva v nanosu pfebytku smési na povrch
papiru, jeho odmérfeni a rozetfeni do povrchového filmu a
nasledné usuSeni a homogenizace filmu. Smési tvofi vod-
né disperze a emulze polymeru, latexy pfirodnich nebo syn-
tetickych kaucukd, roztoky a disperze polymer( v organickych
rozpoustédlech. Typ polymeru a hmotnost nanosu je rozhodujici
pro pozadované bariérové vlastnosti. Technologie nanaseni je
odlisna pro smési polymerl na bazi vody nebo rozpoustédel.
Pro vlastni nanos se pouZivaji nej¢astéji valcova zafizeni
s riznymi stéracovymi systémy. Zuslechténé materialy maji do-
minujici postaveni pfi vyrobé kotouCovych obalovych materiald
s dobrymi bariérovymi vlastnostmi, svafitelnosti a odpovidajici
klouzavosti.

d) Nanos smési voskl a hotmelt(
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Pouziva se pro zuslechtovani obalovych materidli nebo hoto-
vych oball ndnosem vrstvy taveniny voskovych smeési na povrch
predehfatého papiru a fixaci voskového filmu ochlazenim. Z vos-
kovych smési se pouzivaji parafiny, mikrokrystalické vosky, niz-
komodifikované parafiny a hotmelty. Nanaseci zafizeni tvofi val-
cové systémy, systémy dotykové a stiraci. Nebo to mohou byt
zafizeni pro jednostranné nebo oboustranné clonové polévani
pro voskovani jiz hotovych pfifezd skladacek. ZuSlechténé papiry
nebo lepenky vykazuji nepropustnost pro vodu, snizenou propust-
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nost pro vodni paru, vysoky lesk a odolnost proti odéru. Pfi nanosu
hotmeltu jsou tepelné svafitelné.

3. Impregnace

Jde vlastné o napousténi obalovych nebo technickych materiald, tedy
jejich porovitych podlozek impregnacéni smési. Papirové podlozky musi
byt porovité, nasaklivé a dostateéné pevné v tahu a v ohybu. Impreg-
nace mlze probihat za tepla pouzitim tavenin voskovych smési, bitu-
menu a asfaltl pro vyrobu technickych izola¢nich materiald a obalovych
materiald nepropustnych pro vodu a vodni paru. Také mlze probihat
za studena vodnymi roztoky inhibitori koroze, lastanoxd nebo po-
moci disperzi polymerl pro ziskani materiald se zvySenymi bariérovy-
mi vlastnostmi. Technologie impregnace spociva v protahovani pasu
zuSlechtovaného materialu pfes impregnacni vanu s impregnacni smési
s horizontalnim nebo vertikalnim vedenim materialu. Dale nasleduje od-
lisovani pfebytku smési z povrchu (valcem nebo stéradem) a nasledna
fixace suSenim pfi impregnaci za studena nebo ochlazenim pfi impreg-
naci za tepla. Mnozstvi zachycené impregnace zavisi na poérovitosti a
vihkosti podlozky, na koncentraci smési, na dobé& impregnace a odliso-
vani prebytku smési.

Existuji i jiné mechanické procesy zusSlechtovani, jako je napfiklad
razba, vinéni, krepovani, vakuové nanaseni kov(, kasirovani a dalsi.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Vyrobeny papir miZzeme dale zuslechtovat a to hlazenim nebo
natiranim, lakovanim nebo impregnaci.

Hlazeni probiha v papirenském stroji na hladici stolici. Natirani
je vlastné nanaseni vrstvy zusSlecht'ujicich latek na povrch papiru.
Lakovani se provadi az po tisku v tiskovych strojich. Impregnace je
napousténi papirli impregnaénimi smésmi.
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Vlastnosti papirt, kartont a lepenek

Pro charakterizaci papirQ slouzi soubor vlastnosti, pfi jejichz stanoveni se
postupuje podle pfislusnych mezinarodnich (ISO — International Organization
for Standardization), evropskych EN nebo statnich norem CSN, DIN atd..

1. VSeobecné vlastnosti

* ploSna hmotnost

e objemova hmotnost

e tloustka papiru

e vlhkost papiru (5-9,3 %)

e poCet nedistot

e licova a plsténcova strana

* podélny a pfi¢ny smér vldken (smér vyroby pasu papiru)
¢ knihy — rovnobézna se htbetem knihy
e etikety — pfi¢na k ose lahve
¢ ofsetovy tisk — rovnobézna s osou tiskového valce

e vldkninové slozeni

e |atkové slozeni

2. Fyzikalni vlastnosti
 hladkost papiru
e drsnost papiru
e rozmérova stalost (velice dllezita vlastnost u ofsetovych papird)
* porozita
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3. Mechanické vlastnosti
e povrchova pevnost — pevnost proti vytrhavani viaken
e trzné zatizeni
* pevnost v tahu
e trzna délka
e taznost papiru

4. Opticke vlastnosti
* bélost papiru
* tiskova opacita (nepruisvitnost)
e lesk papiru
e stalost na svétle (¢im vice je v papiru ligninu, tim je mensi)
e barevny odstin

5. Chemické vlastnosti
Zaviseji na surovinach, které byly pouzity na vyrobu papiru.
* pH papiru:
a) kyselost
b) zasaditost

6. Funkéni vlastnosti
e tiskové vlastnosti:
a) tiskova penetrace
b) pfijimavost tiskové barvy — pfenosova kfivka, rychlost vsa-
kovani, prorazeni, praseni
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Vliv klimatickych podminek na vlastnosti papiru

Nevhodné klimatické podminky pfi skladovani (papir reaguje na vl-
hkost okolniho prostfedi), pfipadné pfimy dovoz papiru z papirenské
spole¢nosti k tiskovému stroji, vedou k poruseni rovinnosti papiru (krou-
ceni, vinéni, boulim).

Pfi ofsetovém tisku navic papir pfijima vihkost z vihéiciho roztoku. To
ma velky vliv na zménu jeho rozmérd a pfi tisku to muze vést k chyb-
nému soutisku. Optimalni podminky pro tisk jsou: 65 % vlhkost vzdu-
chu, teplota v rozmezi 18-22 °C (nejlépe 21 °C), vihkost papiru 5-9 %.

Cim vétsi je rozdil venkovni teploty a teploty v tiskarné, tim del$i by
méla byt klimatizace papiru az 3 dny. Ve vétSich tiskarnach se papir
klimatizuje ve skladu, v menS$ich to muze byt pfimo v oddéleni tisku.

Pokud je papir baleny do neprodySnych fdlii ma jiz nastavenou
vihkost na 50-55 %. MuzZeme tedy papir po rozbaleni ihned pouzit
k tisku. Jiné je to u papird pro digitalni tisk. Jejich optimalni relativni
vlhkost je 30 %. Musi mit schopnost udrzet rozmérovou stabilitu béhem
vystaveni vysokym teplotam a tlaku (pfedevSim u elektrostatického
tisku se suchym tonerem). Vlakna ve hmoté papiru maji snahu ménit
svlj objem s obsahem vlhkosti. Jakmile papir s vysokou vlhkosti
projde zapékaci jednotkou, okamzité dochazi ke snizeni obsahu vody a
smrsténi jednotlivych vlidken. Papir se za¢ne vinit a kroutit. Navic papir
s vy$8i vihkosti je $patné prachodny tiskovym strojem.

Mala vihkost ma vliv na vznik elektrostatického naboje a na zvySenou
prasivost. To vede nejen k zanaSeni tiskového stroje, ale také k zanaseni
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tiskové barvy (coz znehodnocuje tisk) a tiskové formy. K vySSi prasivosti
vede rovnéz vysSSi rychlost tisku (pfedevS§im u rotacnich tiskovych
strojud). Minimalni vihkost 5 % je vhodna u nejkvalitnéjsich papird, max-
imalni, asi 9 % je pro méné kvalitni papiry, nejé¢astéji z recyklatu.

Zapamatujte si:

Pro charakterizaci papirti slouzi soubor vlastnosti charakter-
izovanych mezinarodnimi normami ISO, evropskymi normami
a éeskymi normami CSN.

Jedna se napfiklad o vSeobecné vlastnosti, jako je plosna
hmotnost, tloustka a vihkost papiru.
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Rozdéleni grafickych papira

Grafické papiry se nejcastéji déli podle techniky tisku nebo podle
vlakninového slozeni a charakteru povrchu.

1. Nenatirané drevité papiry

* novinové — maji ploSnou hmotnost 40-52 g/m2. Obsahuji dfevovinu,
bunicinu a recyklat. Mohou vSak byt i ze 100 % recyklatu.

e SC (super calandered) — maji ploSnou hmotnost 40-80 g/m2. Jsou
vhodné pro kotoucovy tisk.

* SCR — pouzivaji se v hlubotisku

* SCO - pouzivaji se v kotou¢ovém ofsetu

e tenké tiskové — maji ploSnou hmotnost 28—60 g/m?

e volumindézni — s vétS§im volumenem (méné slisované pro nizsi
prusvitnost) s ploSnou hmotnosti 45-90 g/m?

2. Nenatirané bezdrevé papiry

e ofsetové — z buni¢iny

e ceninové a bankovkové — obsahuji buni€inu, dale vlakna bavinéna,
Inéna, sisalova konopna nebo hedvabna a ochranné prvky

e xerografické — pro digitalni tisk, obsahuji bunicinu, pfipadné recyk-
lat, maji ploSnou hmotnost 70—100 g/m2, povrch je upraven povrcho-
vym klizenim a nanosem absorpéni vrstvy

e papiry pro tisk nekon. formulafi — maji ploSnou hmotnost 55-100 g/m?

e voluminézni — maji ploSnou hmotnost 45-90 g/m? (na knihy)
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3. Natirané drevité papiry

* ULWC — tenké velmi lehce natirané s ploSnou hmotnosti 32—-48 g/m?
pro ofset a hlubotisk (Casopisy a katalogy)

e LWC - silngj§i lehce natirané s ploSnou hmotnosti 51-70 g/m?
(1krat oboustranné natirané) pro ofset a hlubotisk (Casopisy
a katalogy)

e MWC - stfedné natirané s ploSnou hmotnosti 80-150 g/m?
(2krat oboustranné natirané) pro archovy a kotouCovy ofsetovy
tisk

4. Natirané bezdrevé papiry
e LOWC (low) — lehce natirané pro kotoucovy ofsetovy tisk na tisk
¢asopisUl, reklamnich tiskovin, katalogd a knih
* MWC — stfedné natirané
e HWC (heavy) - silné natirané 100-150 g/m? (3krat oboustranné
natirané) pro archovy ofsetovy tisk reklamnich brozur, katalogu,
vyroénich zprav, prospektl, obalek ¢asopist

5. Syntetické papiry

Obsahuji nejméné 20 % syntetickych latek (plastové folie PU nebo
vlakna PE, PA, PET ¢i visk6zova). Tato vlakna jsou spojena pomoci
latexd, pfipadné jsou opatfena specialnim natérem.

Pfednostmi téchto papird jsou vys$si odolnost viéi vihkosti a me-
chanickému nebo chemickému poSkozeni. Jejich ploSna hmotnost je
75-240 g/m2. Prodavaji se pod nazvy Polyart, Tyvek, Neobond, Pretex.
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Jejich pouziti je rdznorodé. Pouzivaji se pro tisk map, etiket, §titkd,
pracovnich navodu, dokladl, privodcl, na obaly pro pfimy styk s po-
travinami (jsou zdravotné nezavadné), na obaly do extrémnich pod-
minek, napf. do mrazakul, dale na cenovky, skipasy, atlasy, kucharky,
diare, obalky, pozvanky, na knihy pro déti a leporela.

6. Specialni papiry

e termosenzitivni (pfi zahfati ztmavnou)

e bilboardové — maji na spodni strané modrou vrstvu na snizeni
prasvitnosti

e E-paper (elektronicky papir s inkoustem)
Jedna se vlastné o plastovy arch sloZzeny z velmi malych obarvenych
kuli¢ek, jejichz otd&enim (vlivem elektrického proudu) se vytvafi ob-
raz (na béazi filmového substratu).

e ruéni papir — ma vétsi tloustku a odtrhava se ru¢né
Pouziva se na firemni korespondenci, novoro€enky, svatebni oznameni,
diplomy, certifikaty, pozvanky, jidelni listky, darkové pfedméty, notesy,
dopisni papiry a obalky. Jsou vhodné pro tryskovy (inkoustovy) tisk.

e voskovy papir (neprodysny)

e impregnovany papir

e metalicky papir

° mramorovany papir

e translucentni papir

e pauzovaci papir

e strukturovany papir atd.
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7. Papiry pro digitalni tisk

a) Papiry pro inkjektovy tisk
Musi byt rozmérové stalé, s uzavienym povrchem, to znamena
natirané, mohou byt hlazené, ale i nehlazené.
Doporuceni pro tisk: papir by mél byt klimatizovany.

b) Papiry pro elektrostaticky (laserovy) tisk

Musi byt rozmérové stalé, a to i pfi vySSich teplotach (kolem
200 °C), s nizkou prasivosti, bezdfevé, s pouze nizkym procen-
tem recyklatd, nenatirané i natirané. Jejich ploSna hmotnost je
70-300 g/m2. Papiry musi mit certifikaci pro laserovy tisk. Kartony
jsou natirané jedno nebo oboustranné&, matné nebo lesklé, chromo-
kartony. Kartony se pouzivaji natirané, jedno nebo oboustranné,
matné i lesklé.

Kreativni papiry Ize rozdélit do 4 skupin, naklasické, metalické,
translucentni, recyklované.

Formaty papiru

Pouzivame 3 fady formatG: A, B, C. Rada A je vétSinou for-
mat pro hotové tiskoviny. Rada B je formét tiskovych strojd.
Radu C vyuzivdme jako formét obalek (napfiklad 1/3 formatu). Uve-
deme si nékolik téch nejpouzivanéjSich formatud, ostatni Ize od nich
odvodit.
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Formaty rady A:

A0 841 x 1189 A3 297 x 420
A1 594 x 841 A4 210 x 297
A2 420 x 594 A5 148 x 210

Formaty rfady B a C:

BO 707 x 1000 CO 648 x917
B1 500 x 707 C1 458 x 648
B2 353 x 500 C2 324 x 458
B3 250 x 353 C3 229x324

Cena papirti v roli (v kotouéi) je 0 20 % nizsi nez cena v arsich.

Zapamatujte si:

Grafickeé papiry se nejéastéji déli podle techniky tisku nebo podie
vlakninového slozeni a charakteru povrchu. Jedna se predevsim
o papiry nenatirané drevité a bezdirevé, natirané drevité a bezdrevé,
specialni, syntetické a papiry pro digitalni tisk.

Formaty papir( jsou rozdéleny do tfi skupin A, B a C. Rada A je
vétSinou format tiskovin, fada B pro tiskové stroje a fada C pro
obalky.
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Tiskové barvy

Svétlo a barevné spektrum

Svétlo je elektromagnetické zafeni (vinéni) s rozsahem vinovych dé-
lek od 380 do 780 nm.

Kazdé vinové délce viditelného zareni je pfifazena urcita spektralni
barva, kterou mlazeme ziskat rozlozenim bilého svétla pomoci optick-
ého hranolu (v pfirodé to je duha). Vytvofit bilé svétlo Ize ze tfi zaklad-
nich monochromatickych slozek: M (modré), C (Servené) a Z (zelené).

Dopadne-li svétlo na povrch pfedmétu, ¢ast paprski se odrazi, ¢ast
projde a ¢ast se pohlti. Pfedmét se jevi jako barevny. Jeho barva zavisi
na vinové délce odrazenych, propusténych a pohlcenych paprsku.

1. Aditivni miseni
Tato metoda je pro vytvoreni bilého svétla a funguje na principu
s¢itani. Jednotlivé slozky se scéitaji a misi, vysledkem je bilé svétlo.

T O

+ Z + M = bila (Cervena + zelend + modra)
+ G + B = W (red + green + blue)

Na tomto principu funguji monitory poc¢ita¢i. Pfi miseni pouze dvou
slozek vznikaji jako doplfikové zakladni tiskové barvy.

+ Z -- C (Cyan, azurova)
+ C -- M (Magenta, purpurova)
+ Z -- Y (Yellow, Zlutd)

o= Z
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2. Subtraktivni miseni

Jedna se vlastné o miseni hmotnych, tedy tiskovych barev. Tato
metoda funguje jako odecitaci — odecita se Cast svételného spektra
pomoci filtrd (princip skeneru).

Zakladni barvy jsou ty, které vznikly jako dopliikové pfi aditivnim
miseni, tedy:

C = Cyan (azurova)

M = Magenta (purpurova)

Y = Yellow (Zluta)

Pfi soutisku téchto barev by méla vzniknout Cernd, ale bohuzel
v realném tisku vznikne tmavé Seda. Z tohoto ddvodu potfebujeme jesté
¢ernou barvu pro vykresleni kontur, tedy pro kontrast. Vysledkem je
tedy A, P, Za C, neboliC, M, Y a K.

U nas v CR je tento barvovy systém, tedy CMYK, nejpouzivané;jsi.

HEXACHROME je barvovy systém vyuzivajici Sest barev.
M+ C+ Y+ 0+ Z+ K

(modra + Cervena + Zluta + oranzova + zelena + kontrast)
C+M+Y+ O+ Z + K

(azurova + purpurova + Zluta + oranzova + zelena + kontrast)

Tento systém kvalitné zobrazuje az 90 % odstin PANTONE, zatimco
CMYK pouze 50 %.
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PANTONE je nejznaméjsi systém barev (Pantone Matching Systém),
ktery vychazi ze 14 monopigmentovych barev. 4 barvy jsou Skalové,
8 je pestrych a 2 jsou kovové, pfipadné jesté z bilé. Jejich misenim
v uréitych pomérech ziskame 1012 odstind barev. Protoze vyrobci
barev leckdy pouzivaji na jejich vyrobu rlizné suroviny, byvaji i nékteré
odstiny odlisné. Proto kazdy vyrobce doporucuje sv(j vlastni vzornik
PANTONE. Tyto barvy pouzivame jako tzv. pfimé barvy.

HKS (Hostman Steinberg, Kast a Ehinger, Schmincke) je dalSim
znamym systémem. Vychazi z 9 zakladnich pestrych barev, z bilé a
¢erné. Tento systém umoznuje namichat 84 odstint barev, barvy jsou
vice pigmentované. Na rozdil od PANTONE jsou recepty michani up-
ravené tak, Zze urcity odstin je na rliznych papirech témér identicky.

Oznaceni barev souvisi s jejich pouzitim:

A — barvy pro archovy tisk na pfirodni papiry
K — barvy pro archovy tisk na natirané papiry
E — barvy pro tisk formulard
Z — barvy pro novinovy tisk

HIFI TISK je novy systém, ktery pouziva tzv. Siroky CMYK (jedna
se o Sirokogamutovy tisk se stochastickym rastrem). Vyuziva barvy se
specialnimi pigmenty od firmy TOYO. Vyhodou tohoto systému je vy$si
kvalita azurové a purpurové, modra, fialova a zelena jsou intenzivnéjsi.
Pfedlohy v ADOBE maji rozliSeni 350—400 dpi, zrnitost se podoba orig-
indlu. Zatim se tyto barvy pouzivaji na obrazové publikace pro galerie,
aukéni siné, graficka a reklamni studia.
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Zapamatujte si:

Svétlo je elektromagnetické zareni s rozsahem vinovych délek od
380 do 780nm.

Pfi praci s obrazovkou vyuzivame aditivni miseni. Jedna se
o séitani tfi barevnych paprskid R+G+B=W, jejichz misenim vznikne
bilé svétlo.

Pfi tisku vyuzivame subtraktivni miseni, pfi kterém se jednotlivé
slozky odeéitaji. V CR vyuzivame systém CMY a K pro kontrast
(éerna). DalSim znamym systémem je PANTONE.
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Slozeni tiskovych barev

Tiskové barvy jsou zakladnim materidlem polygrafické vyroby.
Umoznuji pfenos informaci na potiskovany material. Obecné Ize fici,
Ze jsou to disperze pigmentl v pojivu. Jejich slozeni zavisi na tiskové
technice a na potiskovaném materialu.

Zakladni suroviny pro vyrobu tiskovych barev
RozliSujeme tfi zakladni slozky:

1. Pigmenty a rozpustna barviva (tzv. koloranty)

Dodavaji barvam pozadovany barevny tén. Cim jemnéj$i jsou astecky
pigmentd, tim je vétsi sytost barev. Pigmenty jsou nerozpustné a barvi-
va jsou rozpustna. Nemaji tak syté zbarveni a jsou malo stala na svétle.

2. Filmotvorné latky

Tvofi nosnou ¢ast tiskové barvy. Zabezpecuji pfenos a fixaci pigment(
na potiskovaném materialu. Nékdy tvofi pojivo barvy samostatné, nékdy
spole¢né s rozpoustédly.

3. Rozpoustédia

Rozpoustéji filmotvorné latky. Vybér rozpoustédla v barvé zavisi na
potiskovaném materialu. Po naneseni se uvolfiuji bud vsaknutim nebo
odparenim. Existuji i barvy bez rozpoustédel, napf. suché tonery nebo
nékteré UV barvy.
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4. Doplnkové slozky barev neboli aditiva
Slouzi k upravé vlastnosti tiskovych barev. Existuje velké mnozstvi
aditiv, ale o konkrétnich aditivech v konkrétni barvé se vétSinou nedoz-
vime, protoze jsou vétSinou vyrobnim tajemstvim daného vyrobce
napf. firma Huber, Sun Chemical. Tak tedy alespon obecné o téch
nejznamejsich.
e susidla na bazi anorganickych kovl jako je mangan — pasty pro
urychleni schnuti
* oxidanty nebo antioxidanty
e fedidla — podle slozeni na doporuc¢eni vyrobce — ne do UV barev,
slouzi k snizeni viskozity barev
e disperze vosku — na zvySeni lesku, kluznosti a proti odéru
* fotoiniciadtory — do UV barev pro zasychani pod UV zafenim
e odpénovace — pro odstranéni pény do vodoureditelnych barev
e zmékCovadla — pro zvySeni pruznosti vétsi vrstvy barvy
e parfémy, viné atd.

Zapamatujte si:

Tiskové barvy jsou viastné disperze pigmentl (barviv) v pojivu.
Zakladnimi surovinami pro jejich vyrobu jsou pigmenty a rozpust-
na barviva, které dodavaji barvé pozadovany tén. Dale filmotvorné
latky, které tvofi nosnou ¢ast barvy a zabezpecuji pfenos a fixaci
pigmentl na potiskovaném materidalu. A nakonec rozpoustédia,
ktera rozpoustéji filmotvorné latky a spolu s nimi tvofi pojivo tis-
kové barvy.
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1. Pigmenty a rozpustna barviva

a) Bilé anorganické pigmenty
e titanova béloba — je vydatna, ma velkou kryvost, je stala na
svétle, odolna vuci chemikaliim, ma vysokou bélost
* zinkova béloba - je vydatna, ma velkou kryvost, pusobenim
tepla a svétla Zloutne
Béloby se pouzivaji jako zakladové barvy pro podtisk nebo pro
tisk bilou barvou.

e litopon

e uhli¢itan vapenaty

e hydroxid hlinity

e blanc-fixe neboli siran barnaty — je transparentni pigment
s nejvysSi bélosti, vyrobeny synteticky
Transparentni bilé pigmenty se pouzivaji pfedevSim do pestrych
barev k jejich zesvétleni.

b) Saze — anorganicky pigment na vyrobu ¢ernych barev
Maji vysokou kryvost, svétlastalost a barvitost, jsou hnédé barvy.
K vytvofeni ¢erné, je potfeba pfidat kraslidla, coz jsou modra nebo
fialova barviva.
Vyrabi se nedokonalym spalovanim uhlikatych latek (zemniho
plynu, olejd, acetylenu). Vyrobené saze obsahuji necistoty, které
se odstranuji bud dodate¢nym vypalenim nebo kalcinaci.
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RozliSujeme dva druhy sazi:
* plynové — jsou velice kvalitni, vydatné a pouzivaji se do vSech
druhu tiskovych barev
* plamenové — jsou méné vydatné, s vétSimi pigmenty, laciné
a proto se pouzivaji do méné kvalitnich barev, napf. do
cold-setovych neboli novinovych barev.

c) kovové anorganické pigmenty
Slouzi k imitaci (napodobeni) zlatych, stfibrnych a perletovych
odstinG barev.

e zlaté pigmenty imitujeme mosaznym pigmentem, coZ je smeés
médi a zinku

e stfibrné pigmenty imitujeme praskovym hlinikem

e perletové pigmenty ziskame pomoci slidy, stfibrného efektu doséh-
neme smési slidy a titanové béloby, zlatého efektu kombinaci slidy
a oxidu zelezitého. Podle tloustky vrstvy oxidu Zelezitého Ize ziskat
odstiny od zlaté, pfes médény, Cervenohnédy az po Cervenofialovy.

Kovové pigmenty se pouzivaji nejen do tiskovych barev, ale i do laku.

d) Pestré anorganické pigmenty
e chromova zlut — malo stala na svétle
* ferokyanidova modf — stala na svétle, ale jedovata
V soucCasnosti se od pouzivani téchto pigmentd ustupuje a
pfechazi se na organické pigmenty, které jsou kvalitnéjSi a maji
vétSi gamut (vice odstinu).
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e) Pestré organické pigmenty
Ve srovnani s anorganickymi maji tyto pigmenty lepSi
barvitost, jasnéjsi odstiny, vysokou transparentnost, coz je
dllezité pro soutisk barev. Uplatiuji se jak v procesnich
barvach, tedy ve CMYKu, tak i v pfimych barvach podle odstin(
PANTONE.

NejpouzivanéjSimi druhy jsou:
purpurova. Maji dobré tiskové vlastnosti, jsou ale malo stalé na
svétle a neodolavaji lakovani.

e antrachinonové pigmenty — pokryvaji Sirokou $kalu odstind,
jsou stalé na svétle a odolné vici zvySené teploté

e ftalocyaninové pigmenty — maji vynikajici barvitost, jsou stalé
na svétle, odolné vuci lakovani. Patfi k nejpouzivanéjSim
pigmentim a nejpouzivanéjsi odstin je azurovy.

e diazopigmenty — jsou méné stalé na svétle, nejpouzivanéjsim
odstinem je zluty

f) Rozpustna barviva
Maji jasné odstiny, vysokou barvitost, jsou transparentni, méné
stalé na svétle. Pokryvaji vét8§i gamut nez pigmenty. Pouzivaji se
pfedevSim jako kraslidla do ¢ernych barev a do flexotiskovych
barev.
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Zapamatujte si:

Bilé pigmenty pouzivame do bilych barev a na

tonovani pestrych barev. Na vyrobu ¢ernych barev pouzivame
saze. Do metalickych barev pouzivame kovové pigmenty (do zlaté
prasek médi a zinku, do stfibrné hlinikovy prasek). Na pestré barvy
se pouzivaji organické pigmenty, z nichz jsou nejpouzivanéjsi an-
trachinonové.

Rozpustna barviva se pouzivaji predevSim do éernych barev,
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1. Pigmenty a rozpustna barviva

a) Bilé anorganické pigmenty
e titanova béloba — je vydatna, ma velkou kryvost, je stala na
svétle.

2. Filmotvorné latky
Dodavaji barvam pozadované tiskové vlastnosti, zabezpecuji pfenos
a fixaci (uchyceni) pigmentd na potiskovaném materialu.

a) Vysychavé oleje

Z chemického hlediska se jednd o estery glycerolu. Vyrabi se
lisovanim nebo extrakci oleji z plodd a semen rostlin. Vafenim
z nich vyrabime fermeze. Cim déle je vafime, tim jsou hustsi. Tak
ziskavame fermez slabou, stfedni, silnou a pod zlato. Na jejich
vyrobu pouzivame olej Inény, séjovy, fepkovy, nové i slunecnicovy.
Jsou to pfirodni, ekologické slou€eniny. Pouzivaji se do knihtis-
kovych a ofsetovych barev.

b) Pfirodni pryskyfice, asfalty a smoly
Zakladem je kalafuna, ale kromé ni se pouzivaji i jiné pryskyfice
jako napf. jantarova na zvyseni lesku.
Asfalty a smoly se pouzivaji do tmavych odstinl barev, napf. do

se v ofsetovych, flexotiskovych a hlubotiskovych barvach.
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c) ZuSlechténé pryskyfice
Zaklad tvofi tzv. tvrzena kalafuna, ktera se pouziva do knihtis-
kovych a ofsetovych barev.

d) Syntetické pryskyfice
Maji lepSi tiskové vlastnosti, jsou dostupnéjSi. Do tiskovych
barev se pouzivaji kumaronové a alkydové pryskyfice.

e) Syntetické polymery

Patfi v soucasnosti k nejpouzivanéjSim filmotvornym latkam.
Podobné jako syntetické pryskyfice jsou dostupnéjsi, maji lepsi
tiskové vlastnosti. Jsou vhodné do barev k potiskovani nesavych
materiald.

e cyklizovany kauc€uk

¢ polyamidy

e vinylové derivaty

e polyuretany

* polyestery

¢ polyakrylaty

e epoxidové pryskyfice

e derivaty celuldzy (pfedevsim nitroceluldzy)

e estery a étery celulézy

V soucasnosti jsou nejpouzivanéjsi akrylaty.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Filmotvorné latky dodavaji barvam pozadované tiskové vlast-
nosti a déli se do 5 skupin. Vysychavé oleje neboli fermeze jsou
nejpouzivanéjSi do ofsetovych barev. Prfirodni a zuSlechténé
pryskyfice jsou dnes ¢asto nahrazovany pryskyficemi synteticky-
mi nebo syntetickymi polymery z nichz jsou nejpouzivanéjsi akry-
laty.

68

Tiskové barvy 6

3. Rozpoustédla

Jejich ucelem je rozpoustét filmotvorné latky, pfipadné barviva. Kromé
této funkce maji obecné jesté dvé dalsi, a to fedit a Cistit.

Obsach rozpoustédel se v barvach pohybuje v rozmezi 20-65 %.
Vybér rozpoustédla zavisi na tiskové technice a je omezen pouzitim
raznych tiskovych forem, potahy valcl. Kromé toho se dnes uplatiuji
i hlediska toxikologicka, hygienicka, ekologicka a pozarné-bezpecénostni
(méfi se napfiklad limity VOC — tékavosti organickych rozpoustédel,
teploty vzniceni, meze vybusnosti).

Zakladni rozdéleni rozpoustédel je do dvou skupin:
anorganicka a organicka.

a) Anorganicka rozpoustédla
Voda
Jedna se o dostupné, ekologické a ekonomické rozpoustédlo. Ma
v8ak vliv na zvySené naroky na suseni a ma omezené rozpoustéci
schopnosti. Rovnéz jsou tyto barvy citlivé na zvySenou vlhkost.

b) Organicka rozpoustédla
Alifatické uhlovodiky
Do této skupiny fadime alkany, cykloalkany, benziny (teplota
varu 0—150 °C), petroleje (teplota varu 150-300 °C). Petroleje
pouzivame napf. jako transportni médium pro toner v elektrostat-
ickém tisku nebo do ofsetovych heat-setovych barev.
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70

Aromatické uhlovodiky

V soucasnosti je jejich pouziti velmi omezené, protoze se jedna
o latky s narkotickymi ucinky, navic jsou silné tékavé a vybusné.
Tam, kde se pfesto pouzivaji, napf. toluen, musi byt tiskovy stroj
vybaven rekuperaénim zafizenim.

Alkoholy

Do této skupiny rozpoustédel patfi pfedevsim ethanol neboli lih,
ktery se pouziva prfedevSim do flexotiskovych a hlubotiskovych
barev. Jako dalsi Ize uvést izopropylalkohol tzv. IPA, ktery se
pouziva do vih¢icich roztokd v ofsetu. Z divodu jeho toxicity je
jeho pouziti omezeno na 7% nebo je nahrazovan jinymi, zdravotné
nezdvadnymi alkoholy. Nakonec se Ize zminit je$té o etylenglykolu
nebo propylenglykolu, které maji tu pfednost, Ze se méné odpafuji.

Ketony
se dnes pouziva ve smésich s jinymi rozpoustédly, protoze se
jedna o tékavou, zapalnou latku. Dale je tfeba se zminit jesté
o cyklohexanonu.

Estery

Jednd se o smési organickych kyselin a alkohold.
NejpouzivanéjSimi jsou acetaty, napf. ethylacetat, ktery se pouziva
nejen do tiskovych barev, ale i do lakd.
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Zapamatujte si:

Rozpoustédla délime do dvou skupin a to na anorganicka, jejichz
Z této skupiny se v soucéasnosti ustupuje od pouziti aromatickych
uhlovodikli a omezuje se pouziti alifatickych uhlovodikt, coz jsou
vlastné ropné frakce jako je petrolej. Nadale se pouzivaji alkoholy,
napt. lih, ketony a esthery.
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Zpusoby zasychani tiskovych barev

Tyto zplsoby se li§i podle slozZeni tiskovych barev a také s typem
potiskovanych materiald.

1. Odparovani

K odparfovani dochazi pfi zvySené teploté, a to teplym vzduchem nebo
pomoci IR zafeni (infraerveného). Timto zplsobem zasychaji barvy
obsahujici organicka tékava rozpoustédla, ale i barvy vodoufeditelné.

2. Penetrace
Timto zplsobem zasychaji barvy obsahujici mineralni oleje,
vodoufeditelné a cold-setové.

3. Oxidaéni polymerace

Takto zasychaji barvy na bazi vysychavych olejli a syntetickych
pryskyfic. Tento zplsob zasychani je typicky pfi potisku nesavych
materiald. V pfipadé savych material( se kombinuje se zapijenim. Ten-
to proces trva 2 — 30 minut (povrchové schnuti), respektive 8 — 16 hodin
(Uplné zaschnuti).

4. Vytvrzovani UV a EB zarenim

Pfi ozafeni UV lampou dochazi k fotochemické reakci, tedy k rozpadu
fotoiniciatoru. Tento proces kon¢i terminaci, kdy se spoji dva polymerni ra-
dikaly. PFi tomto vytvrzovani dochazi ke vzniku 0zénu ze vzdusného kysliku.
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U vytvrzeni EB zafenim vznikaji tuhé produkty. Nékdy se mu fika
,studené UV, pfi kterém o0zén nevznika. Timto zplsobem lze vytvrzovat
i silngjsi vrstvy barvy.

Zapamatujte si:

Zplsoby zasychani tiskovych barev se lisi podle jejich slozeni a
typem potiskovanych materiali. Jedna se o 4 zpusoby: odparovani,
penetraci neboli vsakovani, oxidaéni polymeraci a vytvrzovani po-

jedna o tzv. studené UV pfi kterém nevznika ozoén.
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Vyroba tiskovych barev
1. Zafizeni pro vyrobu tiskovych barev

a) Pfipravna zafizeni
e varné kotle (na vyrobu fermezi)
* rozpou$téci nadrze (na rozpousténi pryskyfic a polymernich
latek)
e filtracni zafizeni (k odstranéni zbytk( pryskyfic a necistot)
b) Zafizeni pro hrubou dispergaci
e hnétaci zafizeni — pro husté, napf. ofsetové barvy
e michaci zafizeni — pro fidké, napf. hlubotiskové barvy
c) Zarizeni pro jemnou dispergaci
e tfeci stroje tfivalcové, kazdy valec se otadi jinou rychlosti, napf.
na husté ofsetové barvy
e kulové mlyny jsou vlastné valce s keramickymi nebo ocelovymi
kulickami napf. na fidké hlubotiskové barvy
e specialni dispergacni zafizeni 5—8 valcové pro barvy s mensim
mnozstvim pigmentu, napf. cold-setové (novinové)

2. Vyroba knihtiskovych, ofsetovych a sitotiskovych barev
Tyto barvy se vyrabéji ve dvou fazich:
* V michacim zafizeni se smichaji vSechny komponenty
* Ve valcovém tfecim stroji se barva homogenizuje a dokoncuje se
jemna dispergace pigmentu. Staéi jeden prlichod strojem.
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3. Vyroba hlubotiskovych a flexotiskovych barev
Takeé tyto barvy se vyrabéji ve dvou fazich:
*V michacich zafizenich nebo v rozpoustécich nadrzich se
v rozpoustédlech rozpusti filmotvorné latky.
* Vzniklé pojivo se nalije do kulového mlyna, pfidaji se aditiva. Ve se
v mlyné za 24 az 48 hodin rozdisperguje.

4. VVyroba cold setovych tiskovych barev (Cerné)

Novinové barvy se vyrabéji ve 3 fazich:

eV rozpoustécich nadrzich se z pryskyfic, asfaltd a rozpoustédel
pfipravi pojivo.

* Pojivo se nalije do michaciho zafizeni, pfidaji se saze a kréaslidla.

* Vznikla smés prochazi specialnim tfecim zafizenim, kde se vytvofi
homogenni smés. Staci jeden prichod strojem. Poté se barva staci
do zasobnikovych nadrzi.

Zapamatujte si:

Ofsetové barvy se vyrabéji ve dvou fazich. Nejprve se v michacim
zafizeni smichaji véechny komponenty, poté se barva ve trivalcovém
tfecim stroji homogenizuje.

Také hlubotiskové a flexotiskové barvy se vyrabéji ve dvou fazich,
ale pomoci jinych zafizeni. Nejprve se v michacich zafizenich nebo
v rozpoustécich nadrzich v rozpoustédlech rozpusti filmotvorné latky.
Vzniklé pojivo se nalije do kulového mlyna, pfidaji se aditiva a pig-
menty, kde se pomoci keramickych kuli¢ek vytvofi homogenni smés.

75



6 Tiskové barvy Tiskové barvy 6

Druhy tiskovych barev vlc¢i nékterym slozkam barev. Tyto barvy jsou nejuniverzalnéjsi.

Daji se pouzit na etikety jak papirové, tak i plastové nebo termo

1. Flexotiskové barvy (specialni termo barvy), na rizné druhy obald. Na smrstitelné obaly

se pouzivaji specialni barvy uréené prave pro potisk téchto obald.

a) Lihove d) Specialni nizkomigraéni barvy a laky pro potisk potravinafskych
Pojivo tvofi roztok nitroceluléozy ve smési esteri a alkoholl oball

nebo roztok akrylatovych pryskyfic. Tyto barvy obsahuji také
velké mnozstvi aditiv, jako jsou vosky, zvla¢riovadla, fungicidy,
odpénovace, protibakteridlni pfipravky. Zasychaji odpafenim
rozpoustédel. Pouzivaji se na potisk povrchové upravenych papirt
— natiranych, na plasty a plastové félie napf. z polypropylenu, poly-
esteru, polyamidu, na hlinikové félie.

b) Vodoureditelné

Pojivo se skladd z emulze nebo disperze zmydelnénych
pryskyfic, nej¢astéji akrylatovych, rozpoustédlem je voda s mensim
mnozstvim organického rozpoustédla. Tyto barvy zasychaji

Evropskd norma stanovena Svycarskym federalnim minister-
stvem vnitra pro styk s potravinami je 6 molekul migraéni latky
v miliardé molekul. Tato norma plati od roku 2010 a obsahuje i sez-
nam nebezpecnych latek. Podobny seznam vydal také Evropsky
svaz vyrobcU tiskovych barev EUPIA ve spolupraci s Evropskou
radou primyslu. V soucCasnosti za pronikani nebezpecnych latek
do potravin zodpovida firma, ktera obal na trh uvedla, ale od roku
2015 bude odpovédna i tiskarna.

2. Ofsetové barvy

gasteénd penetraci ¢asteéné odparenim rozpoustédla. Uprava vis-
kozity je obtizna, v omezené mife Ize pouzit lih. Pouzit je Ize jak
na savé materialy napf. papir, tak i na nesavé materialy, jako jsou
plasty. a) Pro archovy ofset
c) UV barvy Konvenéni
Pojivo tvofi akrylatové pryskyfice spolu s reaktivnimi slozkami, Jsou na bazi vysychavych olejl, které jsou ¢astec¢né polymerované

Tyto barvy jsou vysokoviskdzni, jedna se tedy o husté barvy, které Ize
podle pouziti rozdélit do dvou skupin:

fotoiniciatory. Zasychaji fotochemickou reakci. Po ozafeni UV
svétlem dochéazi k rozpadu fotoiniciatoru, barva zpolymerizuje.
Nékteré z téchto barev mohou drazdit kdzi, vyvolavat precitlivélost

(fermeze) s malym obsahem mineralnich oleju. Obsahuji také velké
mnozstvi aditiv, jako napf.suSidla, oxidanty, antioxidanty. Zasychaji
¢astecné vpijenim a oxidaéni polymeraci. Jsou vhodné k potisku
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pfirodnich papird, Ize vSak jimi potiskovat i papiry natirané. Napfiklad
firma Huber vyrabi tento typ barev na bazi tvrdych pryskyfic.

UV barvy (nové i nizkomigraéni)

Pojivo tvofi akrylatové pryskyfice spolu s reaktivnimi slozkami,
fotoiniciatory. Zasychaji oxida¢ni polymeraci. Pouzivaji se k po-
tisku pfirodnich i natiranych papird, kartonu.

Upozornéni: Je nutné mit na tiskovém stroji specialni potahy
urc¢ené pro tisk UV barvami.

Hybridni barvy

Jedna se o smés barev na bazi vysychavych olejd (50-85 %)
a UV barev (15-50 %). Jejich vyhodou je rychlé zasychani (jako
u UV barev za 0,2 s), menS$i spotfeba. Jsou ale drahé a v posledni
dobé se od jejich pouzivani ustupuje. | pfi pouzivani téchto barev
je nutné vybauvit stroj specialnimi potahy.

Specialni barvy

* metalické (jedno nebo dvouslozkové), obsahuji kovové pigmenty

e fluorescencni

* perlescentni

e barvy pro suchy ofset a dalsi

Kromé univerzalnich barev se vyrabéji i barvy se specifickymi
vlastnostmi, jako jsou rychleschnouci, se zvySenym leskem, odéru
odolné atd..

Tiskové barvy 6

b) Barvy pro kotoucovy ofset

Cold-setové (novinové)

Pojivem jsou syntetické pryskyfice, alkydy a mensi mnozstvi
mineralniho oleje. Zasychaji vpijenim (z 97 %), zbytek se odpali.
Pouzivaji se na potisk pfirodnich a recyklovanych papird (i na
100% recyklat).

Heat-setové (Casopiseckeé)

Pojivo tvofi tvrdé pryskyfice rozpusténé ve specialnich
rozpoustédlech (jedna se o petrolejové frakce s bodem varu
250 °C). Obsahuji aditiva, napf. cyklizovany kauc€uk, oxidanty.
Zasychaji odpafenim a polymeraci pfi pasobeni tepla: tepelnym
Sokem nebo prlichodem ve vypalovaci peci. Pouzivaji se pro kvalit-
ni tisk ¢asopist a letakl na natirané papiry pfi vysoké rychlosti
tisku.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Vybér a pouziti konkrétni barvy zavisi na potiskovaném materialu
a na pouziti. Pouze UV barvy se daji pouzit na jakykoli potiskovany
material.

Flexotisk se vyuziva k potisku oballl a etiket a vyuzivaji se tam
barvy lihové, vodoureditelné, UV a specialni nizkomigracni pro po-
tisk potravinarskych obali.

Ofsetova technika se pouziva k tisku novin, ¢asopist, knih, mer-
kantilu, reklamy, obalu atd.

Pro archvy ofset pouzivame konvenéni barvy na bazi vysychavych
oleji, UV a nové i EB barvy, hybridni a specialni. V kotou¢ovém of-
setu se pouzivaji barvy cold-setové, heat-setové a UV.
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3. Barvy pro digitalni tisk

a) Barvy pro tryskovy tisk

Vodoufteditelné

Obsahuji 10 % pigmentd, pfidavné latky a 90 % vody. Zasychaji
vpijenim a odpafovanim. Jsou vhodné pro potisk pfirodnich
i natiranych papiru.

True, hard solventy

Obsahuji 10 % pigmentl, separacni slozku, polymer, 90 %
agresivniho rozpoustédla, napf. acetonu. Rozpoustédlo naleptava
potiskovany material, pigmenty pronikaji do materidlu. Zasychaji
odparenim rozpoustédla. Z tohoto didvodu musi mit v tiskarné special-
ni filtraéni jednotku a odsavani. True solventy se pouzivaji pfedevsim
na bilboardovy papir a hard na potisk plasttl. Zivotnost maji do 5 let.

Mild, low solventy

Obsahuji 10 % pigmentu, separacni slozku, polymer a 90 % nea-
a hard, jsou také vhodné pro potisk plast(, ale i papiru a kartonu.
Jedinou jejich nevyhodou je kratsi zivotnost a to do 3 let.

ECO solventy
Obsahuji 10 % pigmentd plus 90 % zdravotné nezavadného
rozpoustédla, podobajiciho se laku. Jejich dalSi pfednosti je, ze
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na povrchu potiskovaného materialu vytvafi film a také, ze ne-
zasychaji v tiskovém stroji. Jsou vhodné pro potisk fotopapirll a
plastd, napf. vinylu. Jejich Zivotnost je do 3 let.

UV inkousty

Obsahuji pigment a lak, to znamena, ze neobsahuji rozpoustédlo.
Pfi jejich zasychani se vSak ze vzdusného kysliku uvolfiuje 0zén,
tak jako u UV barev, a je tedy nutné odvétravani. Tyto inkousty
dnes patfi k nejpouzivanéjSim. Lze je totiz pouzit k potisku papird,
kartonU, Skla, plastl, na hlinikové folie, textilie, nabytkarské dyhy,
tapety atd..

V letoSnim roce byly na trh uvedeny EB inkousty, které jsou

Kromeé téchto zakladnich inkoustUl se pouzivaji i dalsi druhy, jako
jsou specialni inkousty na potisk skla a keramiky, textilu (reaktivni,
disperzni, acidni), potravinové, latexové, bioinkousty a také tuhé
inkousty, jejichz rozpoustédlem je voda. S velkym rozvojem této
tiskové techniky se vyvijeji i stale nové inkousty s lepSimi vlast-

b) Barvy pro elektrostaticky tisk

Suché tonery

Suché tonery obsahuji pouze pigment a syntetickou
pryskyfici, neobsahuji zadna rozpoustédla a jsou tedy eko-
logicke

Tiskové barvy 6

Novy druh téchto tonert pro tzv. LED technologie jsou polyester-
ové tonery. Vyrabéji se dva druhy téchto toner( a to primyslové
(i pro styk s potravinami) a produktivni, uréené pro tisk dokumentu
a knih. Pouzivaji se i specialni tonery, napf. metalické, které
obsahuji kovovy pigment.

Kapalné tonery

Kapalné tonery obsahuji toner a transportni médium, jako je
napfiklad specialni petrolej, ktery vyrabi firma HP pro stroje IN-
DIGO. Nedostatkem téchto tonerd je mala odolnost vuci odéru.

Ciré tonery

Ciré tonery jsou novinkou od firmy XEROX a funguiji jako lak,
tedy na ochranu tiskoviny a pro vysS&i lesk

Elektrostaticky, neboli laserovy tisk se pouziva na potisk
natiranych i pfirodnich papird, na prapisovy papir, na strukturované
papiry, ale i na transparentni materialy, jako jsou plasty.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Digitalni tisk patfi mezi nejrychleji se rozvijejici techniky, se stale
SirSim pouzitim, jehoz obrovskou vyhodou je personalizace tisk-
ovin a vysoka kvalita tisku.

Tryskovy tisk neboli ink-jekt je vhodny k potisku obrovské skaly
potiskovanych materiali véetné textilu, deskovych i materiali
solventy a stale pouzivanéjsSi jsou ekologické vodoureditelné ink-
ousty.

Elektrostaticky neboli laserovy tisk se pouziva k tisku brozur,
fotoalb, malonakladovych novin, plakatl, reklamnich tiskovin,
drobné akcidence atd.. Tato technika pouziva tonery a to suché,
kapalné, obsahujici transportni médium urcené pro tiskovy stroj
Indigo od firmy HP. Nové se na trhu objevily ¢€iré tonery, které maji
mit funkci laki, coz je velice dillezité, protoze tisk tonery je velice
nachyiny k poskrabani.
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4. Hlubotiskové barvy

Se svym slozenim podobaji flexotiskovym, ale jsou fidSi. Také
v hlubotisku se pouzivaji barvy lihové, vodoufeditelné, UV a navic jesté
specialni, jako jsou potravinarské termobarvy a méditiskové na liniovy
hlubotisk, které se pouzivaji na tisk bankovek, znamek a jinych cenin
a obsahuiji, na rozdil od béznych barev az 60 % pigmentu.

5. Barvy pro tampodnovy tisk

V tampoénovém tisku (nepfimy hlubotisk) se pouzivaji barvy
jednoslozkové, dvouslozkové (barva a tuzidlo) a UV. Jsou ureny pro
potisk riznych druhl plastd, papiru, kartonu. DvousloZkovymi barvami
Ize navic potiskovat i lakované povrchy, kovy jako je napfiklad hlinik, ale
i dfevéné povrchy.

Zapamatujte si:

Hlubotisk se pouziva pro tisk vysokych nakladt ( od 500 tis.). Jed-
na se predevsim o tisk obali, etiket a cenin. Pro tisk se pouzivaji
barvy lihové, vodoureditelné, UV a specialni, jako jsou méditiskové
pro tisk bankovek.

Tamponovy tisk je vlastné neprimy hlubotisk, jeho pouziti je
v§ak rozdilné. Je totiz uréen pro potisk 3D pifedmétl, jako jsou
reklamni predméty, stavebni trubky, ovladaci panely aut, klavesn-
ice, ciferniky hodinek atd.. K tisku pouzivame barvy jednoslozkové,
dvouslozkové (barva a tuzidlo), UV a vodoufreditelné.
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6. Sitotiskové barvy

Tyto barvy se od ostatnich barev liSi svym tixotropnim charakterem
a rovnéz nanesena vrstva barvy je nejvétsi ze vSech tiskovych technik.
Barvy jsou husté, ale pUsobenim tlaku térky na sito barva zkapalni.
Protoze sitotiskem lze potiskovat Sirokou $kalu materiald, vyrabi se
pro tuto techniku nejvice druhl barev. Jsou to barvy jednoslozkové,
dvouslozkové, UV, fluorescencni (signalni), fosforeskujici (,svitici”
v noci), termobarvy, sublimaéni (na textil), plastisolové (na textil, obsa-
huji nebezpecné ftalaty), vodoureditelné, potravinarské, termochromni
(zmizi nebo se objevi pfi teplotach -15-80 °C), hybridni a efektni jako
jsou napf. metalické, perletové, zrcadlové. S rozvojem digitalniho tisku
je podil sitotisku na trhu rok od roku mensi a mensi. V sou¢asnosti se
pouziva pfedevSim pro potisk textilu.

Zapamatujte si:

Sitotisk je tiskova technika pouzivana pro potisk 3D predmétd,
bilboard(, textilu, reprodukci obrazd a vSude tam, kde je potfeba
nanést vétsi vrstvu barvy. Sitotiskové barvy maji tixotropni charak-
ter. Z divodu pouzivani velké skaly potiskovanych materiali, mame
i Sirokou Skalu barev. PfedevSim se jedna o barvy jednoslozkové,
dvouslozkové, barvy pro potisk textilu, vodoureditelné a specialni.
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Lakovani je jednim ze zplsobl zuslechtovani tiskovin, tim druhym
zpusobem je laminace. Cilem lakovani je zvysSit optickou kvalitu tiskov-
iny a zaroven ji chranit pfed poSkozenim. V zasadé je Ize rozdélit do tFi
zakladnich skupin.

1. Tiskové laky

Nepatfi sice k tém nejpouzivanéjSim (kolem 5 %), ale jejich velkymi
pfednostmi je niZ8i cena a aplikace pfimo do barevniku tiskového stroje.
Prodavaji se rlizné druhy téchto lakd, jako jsou lesklé, matné, odéruodolné,
barevné a efektni, mezi které patfi laky parfémované nebo metalické.

Podle slozeni jsou to vlastné tiskové barvy bez pigmentd. Obsahuji
rostlinné nebo mineralni oleje, susici ¢inidla, aditiva.

Jejich nedostatky jsou dlouh&a doba zasychani, slouzi pouze ke stan-
dardnimu zuSlechténi, protoZze maji omezeny stupen lesku.

Zakladni charakteristiky:

e zasychaji chemickou cestou — vzduSnou oxidaci
e doba suseni je vice nez 2 hodiny

e podil filmotvorné slozky je 50-60 %

* dobra penetrace do potiskovaného materialu

e standardni lesk je max. 65 bodu

2. Disperzni laky
Patfi do vice pouzivanych lakl (asi z 20 %), jsou ekologické. Dalsi
vyhodou je, Ze se aplikuji bud do barevniku tiskového stroje nebo do
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lakovaci jednotky, ktera se nachazi za tiskovymi jednotkami v tiskovém
stroji a vysoky standart zuSlechténé tiskoviny.

Prodavaji se v siroké Skale druhl, jako jsou laky lesklé, matné,
barevné, stiraci, blistry, primery (zakladové), bariérové, kalan-
drové, protismykoveé, efektni (parfémované, metalické, perletové),
specialni.

Obsahuiji disperze polymer(, pryskyfice, vodu a aditiva.

Zakladni charakteristiky:

e zasychaji fyzikalni cestou — odpafovanim

* doba su8eni je 20-30 sekund (IR — infradervenym zafenim, teplym
vzduchem 30 °C)

e podil filmotvorné slozky je 30-45%

e dobra penetrace do potiskovaného materialu

* vysoky lesk max. 80 bodl

e vytvrzeni laku trva nejméné 3 hodiny

e vznika nutnost poprasovani archl praskem na disperzni laky (cuk-
rovy pudr)

3. UV laky

Jsou to v soucasnosti ty nejpouzivanéjsi laky (asi 50 %), které se
aplikuji do lakovaci jednotky tiskového stroje.

Jejich velkymi pfednostmi jsou vysoka kvalita lesku a velmi kratka
doba schnuti. Jejich nedostatkem je vznik oz6nu pfi schnuti pod UV
lampou, ¢imz vznika potfeba odvétravani. DalSim problémem je je-
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jich pouziti na tiskoviny potisténé konvenénimi barvami, nelze je totiz
provést. Nejprve se musi nanést disperzni lak — primer, teprve poté UV
lak. Potfebujeme tedy tiskovy stroj se dvéma lakovacimi jednotkami.
Nejvyhodnéjsi je proto tisknout UV barvami a poté nanést pfimo UV lak.
Z duvodu agresivity UV barev, je zapotrebi tiskové formy zapékat. Jako
posledni nedostatek Ize uvést jejich vysokou cenu.

Mezi nejpouzivanéjsi druhy patfi lesklé, matné, zlaté, stfibrné,
perletové a specialni laky.

Obsahuji daleko vice slozek nez ostatni laky. Jedna se o estery ak-
rylovych kyselin, které tvofi 90 %. Déle to jsou monomery, oligomery,
fotoiniciatory, koiniciatory (aktivuji fotoiniciatory a sniZzuji moznou in-
tenzitu UV zafeni), rozlivova cCinidla a sitovaci prostfedky.

Zakladni charakteristiky:

e zasychaji chemickou cestou — polymeraci

e velmi kratka doba suseni — 0,2 sekundy

e velmi malé penetrace

 vysoka kvalita lesku — 95 bodl

e podil filmotvorné slozky je 100 %, to znamena, ze neobsahuji
rozpoustédla

Jako dalsi laky Ize uvést laky hybridni, pro efekt pomerancové kiry,
specialnilaky — pro 3D efekty, silikonové, laky pro tryskovy tisk, praskové
laky pro elektrostaticky tisk, nové i tzv. LED UV laky pro tryskovy tisk,
pfi jejichz zasychani nevznika ozdén.
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Vysledek lakovani zavisi na druhu a mnozstvi pouzité tiskové barvy,
v ofsetu i na mnozstvi vody a na jeji kvalité, na typu stabilizatoru PH,
na kvalité potiskovaného materialu, na rychlosti tisku, na sefizeni
tiskového stroje a jeji pravidelné kontrole a samozfejmé i na pouzitém
laku.

Samotné lakovani Ize provadét dvéma zplsoby a to bud celoplosné
nebo parcialné, tedy ¢aste¢né. Parcialni lakovani se provadi pro jesté
vetsi efekt zuSlechténi.

Zapamatujte si:

Lakovani je zpusob zusSlechtovani tiskovin, pouziva se pro
zlepSeni disignu a pro ochranu tiskovin.

NejlacinéjSi jsou tiskové laky, ale maji omezeny lesk.
Nejekologictéjsi jsou disperzni laky, které jsou vodoureditelné

a maji vys$sSi stupen lesku. Nejpouzivanéjsi jsou UV laky, které
nejrychleji zasychaiji (0,2 s) a maji nejvyssi stupen lesku (95 bodu).
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Elektrolyty
a leptaci roztoky

Elektrolyty a leptaci roztoky jsou vétSinou vodné roztoky kyselin,
hydroxidl a soli. Elektrolyty vedou elektricky proud na rozdil od kovu
pomoci iontd, jsou tedy hor$imi vodi¢i nez kovy. Prichod proudu
elektrolytem vyvolava chemické zmény, které se nazyvaji
elektrolyza. V polygrafii tento proces vyuzivame k pokovovani
hlubotiskovych valcd a k Uupravé povrchu hlinikovych plechd,
které se pouzivaji na vyrobu ofsetovych desek. Elekirochemicky
déj, pfi kterém se na povrchu elektrody vylu€uje kov pfi pusobeni
jednosmérného proudu, se nazyva galvanické pokovovani.
Chemicky dé&j, pfi kterém dochazi k stfidavému vylucovani a
rozpous$téni kov( elektrody, se vyuziva pfi elektrochemickém
zdrsnovani ofsetovych desek. V tomto pfipadé se pouziva stfidavy
elektricky proud.

Elektrony v elektrolytu reaguji s ¢asticemi roztoku. Na zaporné
katodé se s nimi sluCuji a na kladné anodé se z nich uvolfiuji.
Pfi galvanickém pokovovani na katodé dochézi k vyluCovani
kovl, probiha redukce a na anodé k rozpousténi kovu, probiha
oxidace.

Ke galvanickému pokovovani hlubotiskovych vélcl pouzivame ftfi
druhy elektrolytu:

a) Niklovaci elektrolyt
Niklovaci elektrolyt se pouziva proti korozi a je to vlastné roztok
siranu nikelnatého NiSO, ve vodeé, pro zvySeni vodivosti se pfidava

chlorid sodny NaCl.
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b) Médici elektrolyt
Médici elektrolyt je pro naneseni dvou vrstev médi, ktera je
dilezita pro tisk a jedna se o siran médnaty CuSO, ke kterému se
pfidava kyselina sirova H,SO, na zvySeni vodivosti.

c) Chromovaci elektrolyt
Chromovaci elektrolyt se pouzivd pro vétsi tvrdost povrchu
valce, pro vétsi vydrznost. Jednd se o oxid chrémovy rozpustény
ve vode, kyselinu sirovou H,SO, a slou¢eniny trojmocného chrému
napf. siran chromity Cr(SO,),. Pfi chromovani unika do vzduchu
plyn, ktery se musi odsdvat.

Vyroba hlubotiskovych valct

1. Obrabéni ocelového jadra
Nejprve se jadro osoustruzi na pfesny rozmér, poté se vybrousi a
nakonec se vylesti.

2. Poniklovani proti korozi

Tato faze se nemusi provadét v pfipadé, Zze budeme
pouzivat odlehCeny valec, tedy valec s ocelovym jadrem ovrst-
veny plastem — polyesterem, na ktery se dale pfida filtr, vodivy
poviak a teprve poté se poméduje. Tento valec je o 75 % lehéi
nez celokovovy (z 80 na 20 kg). Také vrstva nanesené médi je
poloviéni.
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3. Pomédovani
Jedna se o naneseni zakladni vrstvy médi.

4. Naneseni vodivého povlaku

Jedna se o tzv. Ballardlv zpusob vyroby, kdy se po tisku diky této
vrstvé pracovni vrstva médi a vrstva chrému sloupne. Tim je valec
pfipraven pro opétovné pokovovani a dalsi pouziti.

5. Pomédovani
Nanas8i se pracovni vrstva médi, tedy vrstva, do které se vyleptaji
nebo vyryji (vygraviruji) tisknouci mista.

6. Chromovani

Naneseni chromu zvysi vydrznost valce az na 2,5 mil. vytiskd, navic
chrém odpuzuje barvu z netisknoucich mist a zvySuje hladkost povrchu.

Vyrobeny valec musi mit v kazdém bodu stejny prlimér, povlaky musi
mit stejnou drsnost a tloustku. M&d musi mit rovnomeérnou krystalickou
strukturu.

Protoze se valec pouziva opakované, opatfi se ochrannym obalem
(nemusi) uklada se ve specialnich regalech.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Elektrolyty a leptaci roztoky jsou vodné roztoky kyselin, zasad
nebo soli. V polygrafii je pouzivame k pokovovani hlubotiskovych
valcll a ke zdrsnovani ofsetovych desek.

Pro vyrobu hlubotiskového valce pouzivame ocelové jadro, na
které naneseme vrstvu niklu proti korozi. Poté probiha pomédovani
zakladni vrstvou médi. Na tuto vrstvu se nanasi specialni emulze
(tzv. Ballarddv zplisob vyroby), dale znovu méd. Pro zvyseni
vydrznosti lze jeSté nanést vrstvu chromu. Po pouziti se vrch-
ni vrstva médi sloupne, valec se opét pomédi a tim je pfipraven
k opétovnému pouziti.
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Elektrolyty k elektrochemické upravé kovu

Jsou uréeny na uUpravu povrchu hlinikovych plechl pfi vyrobé ofse-
tovych desek.

1. Zdrsiovaci elektrolyt
Obsahuje kyselinu dusi¢nou HNO, nebo kyselinu chlorovodikovou
nebo jejich smés s kyselinou citrénovou.

2. Elektrolyt pro anodickou oxidaci
Obsahuje kyselinu sirovou H,SO, nebo kyselinu trihnydrogenfosforecnou
H,PO, a pfidavné elektrody (nejcasteji se jedna o hlinikové desky).

Vyroba ofsetovych tiskovych desek

Tisk z plochy je zalozen na principu vzajemné odpudivosti mast-
nych tisknoucich mist a vih€iciho roztoku na bazi vody na mistech
netisknoucich. Tedy na odpudivosti mist hydrofilnich a hydrofobnich.

Pro vyrobu desek vyrobci pouzivaji hlinikovy plech 99,5 % Ccistoty.
Tento plech se povrchové upravuje, aby vyhovoval pozadavkim tisku
z plochy.

Prvni fazi je odmastovani povrchu, kdy se odstrani valcovaci olej
a necistoty pomoci vodnych roztokl kyselin nebo zasad.

Druhou fazi je zdrsfovani povrchu plechu. Zdrsfovani se provadi
z dlvodu zvétSeni povrchu pro leps$i zadrzovani vihéiciho roztoku, pro
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zlepSeni pfilnavosti svétlocitlivé vrstvy a plechu. Anodickou oxidaci se
vytvrdi povrch, proto ma hlinikova deska vétsi vydrznost.

Provadi se dva zpusoby zdrsfiovani:

a) Mechanické zdrsnovani
Mechanické zdrsfiovani se provadi bud suché nebo mokré pomoci
kovovych rotacnich kartacu

b) Elektrochemické zdrsniovani

Elektrochemické zdrsfiovani probiha v elektrolytech, ve vodnych ro-
ztocich kyselin (dusi¢né, chlorovodikové nebo trihydrogenfosforecné).
Probiha ve ¢tyfech fazich.

eV prvni fazi se vytvofi zarodky zdrsnéni.

e Ve druhé fazi se zarodky rozrlstaji.

* Ve tfeti fazi dochazi k rovnhomérnému zdrsnéni, proces zdrsnéni se
zastavi.

« Ctvrtou fazi je anodicka oxidace.

Uginkem elektrického proudu se na desce vytvofi oxid hlinity ALO,.
Elektrolytem je kyselina sirova H,SO,.Oxid hlinity vytvofi na povrchu
desky tvrdou, prihlednou, pérovitou a kfehkou vrstvic¢ku, diky které se
zlepsi tiskové a technické vlastnosti budouci tiskové formy. Zvysi se
tvrdost povrchu, ¢imz se zvySi vydrznost tiskovych desek, zlepSi se
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také jejich odolnost vi¢i chemikaliim, vznikly povrch Iépe pfijima vihéici
roztok. Pfi dlouhém skladovani dochazi ke starnuti oxidové vrstvy,
klesa smacivost, ¢imz dochazi k zaspinéni netisknoucich mist tiskovou
barvou.

Na zdrsnény povrch se nanasi svétlocitliva vrstva. Podle druhu
svétlocitlivé vrstvy rozliSujeme riizné typy desek pro CTP zafizeni:

e stfibrné

e fotopolymerni — FTP

e hybridni (maji stfibrnou a fotopolymerni vrstvu)

e termalni

* termalné-ablativni

V soucasnosti patfi mezi nejpouzivanéjsi desky termalni.

Zapamatujte si:

Vyroba ofsetovych desek zac¢ina z odmastovani hlinikovych
plechG. Druhou fazi je zdrsnovani povrchu hliniku, které Ize
provadét bud mechanicky nebo elektrochemicky, tedy pomoci
elektrolytt (roztokil kyselin). Proces zdrsnéni konéi anodickou oxi-
daci, kdy se na povrchu desky vytvofi vrstvicka oxidu hlinitého,
ktera povrch vytvrdi.

Desky pro CTP zafizeni jsou péti typd, ale v souéasnosti jsou
nejpouzivanéjSi desky termaini a fotopolymerni.
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Leptaci roztoky na sto¢ky

Vybér roztoku zavisi na materialu na vyrobu $togku. Stodek je obrazova
tiskova forma pro tisk z vysky.

Na StoCky se pouziva prfedevsim hofcik v uméleckych oborech zinek.
Rozlisujeme dva zpUsoby leptani Stoc¢ku:

1. Vicestupriové leptani
Provadi se ru¢né, je proto vhodné pro umélecké obory.

2. Jednostupriové leptani

Provadi se strojové, je proto vhodné pro prdmyslové pouziti. K leptani
se pouziva 14 % roztok kyseliny dusicné HNO,. Na ochranu reliéfu pfed
vyleptanim se pouziva ochranna emulze.

Pro leptani médi nebo mosazi se pouziva chlorid zelezity FeCl,.

Zapamatujte si:

Stoéek je obrazova tiskova forma pro tisk z vysky. Na vyrobu
Stockl pouzivame hoficik, zinek, pfipadné méd nebo mosaz. Pro
ruéni lept pouzivame vicestupnové leptani, pro priimyslové pouziti
jednostupriovy lept, ktery probiha v leptacich strojich.

98

Polymery
v polygrafii

Polymery jsou makromolekularni latky anorganického nebo
organického plvodu.

Makromolekularni latky mizeme rozdélit podle riznych hledisek.

Podle vlastnosti je délime na:
e elastomery — pruzné polymery
* plastomery — zahfatim pfechazeji do plastického stavu

Podle chovani pfi zahrati je délime na:
e ermoplasty, které teplem méknou (opakovang)
e reaktoplasty, které teplem tvrdnou a stavaji se nerozpustnymi.

Podle zplsobu vyroby je Ize rozdélit na:

e polymery, které vznikaji polymeraci

e polyadukty, které vznikaji polyadici

e polykondenzaty, které vznikaji polykondenzaci

Podle plvodu Ize makromolekularni latky rozdélit na:
e pfirodni, napf. celuléza
e syntetické, napf. plasty

1. Pfirodni makromolekularni latky
Z pfirodnich makromolekularnich latek pouzivanych v polygrafické
vyrobé nebo pfi vyrobé materiald, mizeme uvést celulézu, viskézu,
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acetaty celuldzy, pfirodni kaucCuk, Zelatinu, vysychavé oleje, pfirodni
pryskyfice a pfirodni asfalty.

e celuldza se pouziva k vyrobé papiru

e visk6za jako obalovy material

e acetaty celulézy na filmové podlozky a laky

e étery celuldzy se pouzivaji pfi zhotovovani tiskovych forem
e pfirodni kaucuk k vyrobé gumotypt

e zelatina k vyrobé svétlocitlivych vrstev

e vysychavé oleje na vyrobu tiskovych barev a laku

e pfirodni pryskyfice na vyrobu tiskovych barev a lakl

e pfirodni asfalty do tmavych odstin( barev, $etfi pigment

2. Syntetické makromolekularni latky
Makromolekularni latky vznikaji polyreakcemi monomerd. Jedna se
o polymeraci, polyadici a polykondenzaci.

* Polymerace je reakce, pfi které se molekuly monomeru sluéuji do
vétsiho celku — polymeru, aniz vznika vedlejsi produkt.

* Polyadice je reakce, pfi které se molekuly reagujicich latek navzajem
spojuji, bez vzniku vedlejsiho produktu.

e Polykondenzace je reakce, pfi které vznikaji makromolekuly za
souc¢asného odstépeni jednoduchych produktd, jako je voda, amo-
niak nebo chlorovodik.

100

Polymery 9
v polygrafii

a) Polyolefiny
Polyethylén se pouziva k baleni knih, na félie pro obalafsky
pramysl, na komUrkové desky pro reklamu.
Polypropylen je vyuzivan jako izolaéni material vodi¢u a na félie
pro laminaci.

b) Vinylové polymery a kopolymery
PVC - polyvinylchlorid
se pouziva na félie (i samolepici), mékéeny na knizni desky, do
lakld a lepidel
PVaC - polyvinylacetat je souc¢asti nékterych lak(, svétlocitlivych
vrstev a disperznich lepidel.
PVA - polyvinylalkohol se pouziva na vyrobu svétlocitlivych
vrstev, je soucasti nékterych laku.
Polystyrén je vyuzivan k vyrobé lepidel, dale na fdlie na obaly a
na desky pro reklamu.

c) Syntetické kauCuky
V polygrafii je pouzivan butadienstyrénovy kauCuk na potahy
valcu do tiskovych stroja.

d) Polyuretany
Maji v polygrafii Siroké vyuZziti. Podobné jako syntetické kauc€uky
se pouzivaji na valce do tiskovych stroju, dale do tiskovych barev
a do tavnych lepidel.
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e) Polyestery
Jsou v polygrafii také hodné pouzivané. Vyrabi se z nich textilni
materidly, podloZzky fotopolymert na flexotiskové $to¢ky, na zlaté
a stfibrné folie a dale na specialni dvouvrstvé félie, kde spodni
vrstvu tvofi papir.

f) Polyamidy
Pouzivaji se, tak jako polyestery, na textilni materialy a fdlie.

g) Fenoplasty
Jsou soucasti nékterych lakl a svétlocitlivych vrstev.

3. Ostatni polymery
Pro polygrafii jsou dulezité ¢tyf skupiny z dal$ich polymera.

a) Polyakrylaty
Polyakrylaty se pouzivaji do lepidel, lakl, na félie, na vyrobu
plexiskla, které se pouziva v obalafském primyslu a na desky pro
reklamu.

b) Epoxidové pryskyfice

Epoxidové pryskyfice se pouzivaji do tiskovych barev, lepidel, na
specialni efekty pro reklamu.
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c) Silikonové polymery
Silikonové polymery se pouzivaji na vyrobu tiskovych forem: na
desky pro suchy ofset, na félie pro elektrostaticky tisk.

d) Polykarbonaty
Polykarbonaty se vyuzivaji na zhotoveni desek a dutinkovych
panell pro reklamu.

Zapamatuijte si:

Polymery jsou makromolekularni latky anorganického nebo
organického puavodu.

Podle pavodu Ize polymery rozdélit do dvou skupin na pfirodni,
jako jsou celuldza, ktera se pouziva na vyrobu papiru, dale zelatina
a vysychavé oleje, které se pouzivaji na vyrobu ofsetovych barev.

Syntetické polymery jsou v soucasnosti nejpouzivanéjsi.
Pouzivame je predevsSim jako potiskované materidly a do lepidel.
Jako pfiklad Ize uvést vinylové polymery.
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ého hlediska se jedna o roztoky makromolekularnich latek v rozpoustédle.

Lepeni je pusobeni molekularnich sil mezi materiadlem a lepidlem.
Lepivost lepidla zavisi na adhezi, coz je pfilnavost a na koghezi, tedy
soudrznosti.

Lepidla Ize rozdélit do skupin podle rlznych kritérii jako je pouziti,
podle tvaru, fyzikalniho stavu, podle zplsobu zpracovani. Nas ale za-
jima rozdéleni podle surovin pouzitych na vyrobu. Podle téchto kritérii
muzeme lepidla rozdélit do dvou skupin:

1. PFirodni, které jsou bud Zivoc¢isného, rostlinného plvodu nebo min-
eralni.
2. Synteticka, ktera lze rozdélit do dvou podskupin:
a) Termoreaktivni, ktera teplem tvrdnou
b) Termoplasticka, ktera teplem méknou

1. Pfirodni lepidla

Pfirodni lepidla maji své pfednosti, ale i nedostatky. Mezi pfednosti
muzeme uvést cenovou dostupnost, snadnou rozpustnost a tedy i bez-
problémovou recyklaci. Jejich nevyhodou jsou kolisavé vlastnosti kvuli
rozdilné kvalité surovin. MlZzeme je rozdélit do 5 skupin:

a) Kaseinova lepidla
Obsahuji kasein, hydroxid vapenaty a vodu. V soucasnosti se
pouzivaji pouze v obalovém primysilu.
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b) Glutinova lepidla
Jedna se vlastné o zivocisné klihy, do kterych se kvuli zvySeni
lepivosti pfidava zelatina. Dodavaji se v podobé drti nebo gell.
Pouzivaji se pfi ruéni vyrobé knih a pfi vyrobé kartonaze.

c) Skrobova lepidla
Zakladni surovinou je Skrob z brambor, pSenice a kukufice.
Pouzivaji se k ru¢ni vyrobé knih, na lepeni vinitych lepenek,
k lepeni sacku, etiket na obaly.

d) Dextrinova lepidla
Dextriny jsou polysacharidy, ke kterym se pfidavaji stabiliza-
tory, zmékcCovadla, bélici prostfedky, urychlovate schnuti a
plniva. Maji bilou az Zlutohnédou barvu. V polygrafii patfi k t&m
nejpouzivanéjsi. Pouzivaji se k lepeni pfedsadek, pfiloh, kniznich
desek a v obalarském primyslu.

e) Anorganicka lepidla
Do této skupiny patfi vodni sklo, které vznika tavenim kfemitého
pisku a uhli¢itanu sodného. Pouziva se na vyrobu kartonaze
a lepenek.

2. Synteticka lepidla
Jsou vyrabéna chemickou syntézou, a pro svoje vynikajici vlastnosti
jsou stale pouzivanéjsi.
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a) Disperzni lepidla

Jedna se o disperze syntetickych polymerd ve vodé. Jsou
ekologickd, zdravotné nezavadna s vynikajicimi vlastnostmi.
V soucasnosti nahrazuji lepidla dextrinovd a pouzivaji se na
lepeni predsadek, kniznich desek a skladacek. Nejznaméjsi je
polyvinylacetatova disperze DUVIRAX. Dale se pouzivaji
v obalarském primyslu na sacky a kaSirovani.

Do této skupiny patfi i polyakrylatoveé disperze, které se pouzivaji
rovnéz v obalarském primysilu.

b) Tavna lepidla neboli HOT-MELTY

Za bézné teploty se jedna o pevné latky, které se ohfevem na
100-180 °C roztavi, po naneseni se ochladi a znovu ztuhnou. Jedna
se o lepidla termoplasticka.

Obsahuji polymery a kopolymery jako jsou PVAC, PA, PE, PES,
syntetické kauduky a pfirodni pryskyfice jako je kalafuna a jeji de-
rivaty nebo indenkumaronovou pryskyfici. Dale obsahuji slou¢eniny
aromatickych uhlovodik( a formaldehydu. Pfi jejich pouziti je tedy
nutné odvétravani.

Pouzivaji se na lepené vazby, na tavné nité, v obalaiském primyslu
na lepenkové krabice, trubice, sacky, tasky a na etikety na PET lahve.

c) Roztokova lepidla
Jsou na bazi celulézy, kauuku, PVC atd. Tuhnou odpafenim or-
ganickych rozpoustédel. Proto je pfijejich pouziti nutné odvétravani.
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Pouzivaji se v obalafském pramyslu na vyrobu specialnich obald
z plastovych folii a na skladacky.

d) Reaktivni lepidla

Do této skupiny mizeme zaradit celou fadu lepidel, jako jsou:

e epoxidova - dvouslozkova

e polyuretanova — PUR, ktera jsou bud jednoslozkova nebo
dvouslozkova. Tato lepidla jsou mechanicky pevnda, odolna
vl¢i namahani, vihkosti i povétrnostnim vlivim. Pouzivaji se na
lepené vazby a v obalafském primyslu.

e fenol — formaldehydova

e mocCovino — formaldehydova

¢ polyesterova

e kyanakrylatova lepidla se pouzivaji na lepeni boxu, beden,
palet a pro lepeni hladkych povrchi v obalafském primyslu

e) Modifikovana lepidla
Jedna se o smés disperznich a tavnych lepidel. Pouzivaji
se na frézované hibety kniznich blokd, brozur, katalogu,
napf. POLYCHEM.

Zapamatujte si na dalsi strané...
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Zapamatujte si:

Lepidla jsou jednim z nejdulezitéjSich knihafskych materialG.
Pouzivaji se nejen na lepeni kniznich hibet(i (V2), ale i na zhotoveni
kniznich desek. Jedna se vlastné o roztoky makromolekularnich
latek v rozpoustédlech.

Podle puvodu je délime na pfirodni a synteticka. P¥irodni
lepidla jsou Zivo¢iSného, rostlinného nebo mineralniho plivodu.
Pouzivaji se p¥i ruéni vyrobé knih, k lepeni karton, lepenek, pfiloh,
predsadek, etiket a kniznich desek.

Synteticka lepidla maji vynikajici vlastnosti, proto v nékterych
pripadech nahrazuji synteticka. Jedna se napft. o dextrinova lepid-
la, ktera se také pouzivaji na lepeni kniznich desek a predsadek. Na
knizni vazby se pouzivaji tavna tzv. HOT-MELTY nebo PUR lepidla.
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1. Materidly pro tryskovy tisk

a) Papiry pro inkjet

Pouzivame pouze papiry uréené pro tento zplsob tisku, nejlépe
s certifikaci. Rovnéz je dulezité, jakymi inkousty budeme tisknout,
zda solventnimi nebo UV. Doporuéeni vyrobcl papirl je, nejprve
provést zkuSebni tisk. Zakladni charakteristikou téchto papiru je
jejich vysoka absorbéni kapacita. Vyznacuji se velkou pdrovitosti,
jez vede okamzité odvedeni rozpoustédel z inkoustd do struktury
papiru a tim rychlé zaschnuti tisku. Jednotlivé péry maji malou
velikost, aby se zabranilo pronikani inkoustd do vnitfni struktury
papird. Rovnéz musi vyhovovat pozadavku minimalniho roz-
pijeni inkoustU, coz by snizilo kvalitu tisku. Dale musi mit vysokou
opacitu, coz je zaruceno pfidanim vysokomolekularnich polymert
(polyakrylamidu) pfi vyrobé téchto papirl. Do nékterych druh( jsou
pfidavany i recyklaty.

Podle formatu je mGzZzeme rozdélit na archové a na kotoucové.

Podle pouzitych materialt na vyrobu na pfirodni a syntetické.

Pfirodni papiry

Musi byt pfedevS§im rozmérové stalé, s uzavienym povrchem,
natirané nebo nenatirané, hlazené nebo nehlazené. Povrch papirl
muze byt matny, leskly, super leskly.

Nenatirané papiry se vyrabi jedno-, dvou- a tfivrstvé. Pravé po-
sledni druh patfi k t€ém nejpouzivanéjSim. Jsou slozeny ze svrchni
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vrstvy, kterd zajistuje absorpci inkoustll a je z bélené sulfatové
buni¢iny s vétSim mnozstvim pinidel, ale neobsahuje klizidla,
z nosné vrstvy, ktera obsahuje velké mnozstvi klizidel a zabranuje
pronikani inkoustu a spodni vrstvy. Do této skupiny lze zaradit
i papiry bilboardové, které jsou opatfeny spodni modrou vrstvou,
ktera zvysuje opacitu papira.

Natirané papiry zajistuji vysokou kvalitu tisku diky minimalnimu
rozpijeni inkoustd. Jsou tvofeny nosnou vrstvou a natérovou vrst-
vou, ktera je nanesena z obou stran. Tato vrstva obsahuje smés
plniv, pigmentl a dalSich slozek, které zajistuji optimalni vlastnosti
papird. Kvalitni natéry obsahuji oxid kfemicity, oxid hlinity a kaolin.
Vyroba oxidu kifemicitého je vSak néakladnd, proto je nékdy nahra-
zovan uhli¢itanem vadpenatym. Smés téchto latek méa jemné pérovi-
tou strukturu, ktera zajistuje velmi rychlou absorpci rozpoustédel,
¢imz se minimalizuje doba zasychani a zvySuje kvalita tisku.

Mezi specialni papiry fadime ténované, razené, samolepici,
ceninové, designové, fotopapiry a papiry sublimaéni.

Syntetické papiry

Pro inkjetovy tisk jsou vhodné vSechny syntetické papiry dostupné
na trhu, at uz se jedna o papiry s ur€itym podilem celul6zovych a
textilnich vlaken, jako je Pretex a Neobond nebo o0 100% PE ¢i PP,
jako jsou Polyart a Jupo.

Tyto papiry se vyznacuji vysokou odolnosti vici vodé, vnéjsSim
povétrnostnim podminkam, UV zafeni a ¢asté manipulaci. Jsou
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také recyklovatelné, maji vysokou opacitu (90-99 %), stupen
bélosti a jsou odolné vuéi zvySené teploté (80 °C, kratkodobé az
100 °C). Neodolavaji organickym rozpoustédiim.

Lze je rozdélit do dvou skupin:

e Papiry s filmovou strukturou

Jsou tvoreny fdlii z polyethylenu nebo PET, ktera je z obou stran
opatfena kaolinovym natérem (u jednovrstvych bez natéru), jsou
tedy vétsinou vicevrstvé. Jedna se napf. o papiry Polyart, Yupo a
Synaps. Prodavaji se s ploSnou hmotnosti 75-240 g/m?2.

e Papiry se strukturou spradanych viaken

Obsahuji polyethylenova vlakna, ktera jsou nerovhomeérné pro-
pletena. Je proto nutné je kalandrovat (hladit) a natirat. Diky tomu
maji tyto papiry vysokou opacitu.

Zavérem lze fici, ze syntetické papiry jsou vhodné pfedevSim
pro potisk UV inkousty. Syntetické papiry dnes maji Siroké pouziti
a to na plakaty, Stitky, reklamni poutace, jizdni fady, kucharky,
na knihy pro déti, jidelni listky, na mapy atd.. Jsou zdravotné ne-
zavadné, proto je Ize pouzit i na obaly na potraviny.

b) Vinylové félie

Inkjetovym tiskem lze potiskovat Sirokou $kalu materiald a to
vCetné plastl v podobé tenkych félii az po deskové materialy.
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NejSirsi sortiment je pravé u vinylovych félii. Jedna se o fdlie
rdznych druhl rozdélenych podle slozeni a pouziti. Podle slozeni
muzeme tyto félie rozdélit do osmi skupin:

* monomerické na rovné povrchy, lesklé a matné

¢ polymerni, lesklé a matné

* lité s akrylatovym lepidlem nebo bez

e transparentni z PVC

e translucentni (svétlopropustné) z PVC

* dekorac¢ni z PVC

e specialni se statickymi vlastnostmi z PVC

e lamina¢ni s UV ochranou (matné, lesklé, pololesklé)

c) Bannery
e laminované pro kratkodobé a dlouhodobé pouziti v exteriéru
e translucentni
e s ¢ernym jadrem
e textilni polyesterové a bavinéné polyesterové
e sitoviny z PVC podlepené folii
e specialni z litého PVC nebo z PVC, pro podlahovou grafiku

d) Polyesterové félie
Mohou byt lesklé, matné a ¢iré.
e dekoraéni pro restaurace, nemocnice a urady
* félie pro ROLLUP a DISPLAY systémy
e folie pro BACKLITE a LIGHT BOX
* félie pro transfér na tricka
112
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e) Tkané materialy
¢ kobercovina
e zaclonovina
* platna na obrazy

f) Deskové materialy
Pouzivaji se pfedevsim pro reklamu a do interiéra.
e jednovrstvé z polystyrenu, plexiskla, polyesteru, dfeva atd.
* sendviCové ze syntetickych polymer(

g) Zelené produkty
e recyklovatelné folie bez PVC
* polypropylénové félie

Rozdéleni syntetickych materialli podle pouziti (APLIKACE)

Podle pouziti Ize materialy pro tryskovy tisk rozdélit do osmi skupin.
a) Materidly pro aplikace na vozidla
Pouzivaji se vinylové félie s rlznou odolnosti — kratkodobou,
stfednédobou a dlouhodobou. Jiné félie jsou pro rovné, jiné pro
zakfivené a jiné pro Clenité povrchy.

b) Materialy pro aplikace do interiéru
Jedna se o materialy pro dekorace, znaceni, grafiku, reklamni
stojany atd..

113



1 Materialy Materialy 1 1
pro digitalni tisk pro digitalni tisk

c) Materialy pro znaceni a grafiku do exteriéru i interiéru e) Félie pro pfimou aplikaci na zed
Jsou to materialy pro venkovni pouziti z vinylu. Tyto folie I1ze pouzit jak v interiérech, kde vydrzi az jeden rok, tak
i v exteriérech, kde je tato doba pouze tfi az §est mésicu. Je uréena
d) Materialy pro podlahovou grafiku pro nerovné povrchy a vysoce pfilnava.

Pouzivaji se bannery, monomerické nebo polymerni félie, jejichz
povrch se poté upravuje laminaci.

e) Materialy pro aplikace v exteriéru
Tyto materialy jsou urCeny pro grafiku na prodejnach a obchod-
nich domech. Pouzivaji se bannery, svételna reklama, znaceni
a dekorace vyloh a oken.

f) Materialy pro aplikace na okna a sklenéné povrchy
e inovacéni okenni vinylové félie Ciré az Cerné s odolnosti

kratkodobou, stfedné nebo dlouhodobou Zapamatujte si:
e dekoracni folie s dlouhodobou trvanlivosti na okenni skla res- Papiry pro tryskovy tisk musi mit vysokou absorpcni kapacitu,
tauraci, urfadu, nemocnic atd. musi tedy mit porovitou strukturu, s malymi rovhomérnymi pory.
Pouzivaji se papiry nenatirané i natirané s vysokou opacitou a
g) Félie pro LIGHTBOXY a BACKLITY hladkosti povrchu. Nenatirané papiry jsou predevsSim trivrstvé
e pro LIGHTBOXY se pouzivaji translucentni lepici PVC filmy s vrchni a spodni absorpéni vrstvou, stfedni vrstva je nosna. Také
propoustéjici svétlo s dlouhodobou trvanlivosti, které se po na- natirané papiry jsou tfivrstvé s vrchni a spodni natérovou vrstvou
neseni jesté laminuiji. a vrstvou nosnou.
V inkjetovém tisku lze pouzivat vSechny druhy syntetického
e pro BACKLITY se pouzivaji polyestery se stfednédobou trvan- papiru a velké mnozstvi syntetickych materialti jako jsou plastové
livosti bez lepidla. | tyto folie se chrani laminaci. folie a desky.

114 115



1

Materialy
pro digitalni tisk

2. Materialy pro elektrostaticky (laserovy) tisk

a)
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Pfirodni papiry
Tyto papiry Ize rozdélit do dvou skupin:
e Papiry ur¢ené pro technologii suchého toneru
e Papiry uréené pro technologii kapalného toneru
(pro stroje INDIGO)

Obecné Ize ale f¥ici, ze i kdyz kazdy vyrobce papird vétSinou
doporucuje pro tiskové stroje urcitého vyrobce napf. INDIGO
pouze urcity certifikovany papir pro dané stroje, Ize pouzit v jinych
klimatickych podminkéach, napf. pfi mensi vihkosti i papir pro suché
tonery.

Vzdy kdyz pouzivame papir, ktery nema certifikaci pro dané tis-
kové stroje, je tfeba provést zkusSebni tisk.

Pro tuto technologii neni vhodné pouzivat tenké papiry, které by
se pfi vy8Si vihkosti nebo pfi teploté vys§si nez 100 °C mohly zvinit.
VétSina vyrobcu doporuc¢uje minimalni ploSnou hmotnost od 90 g/m?
do 350 g/m2.

Jaké vlastnosti by tedy mély mit papiry pro laserovy tisk? Pro
rovnomeérny pfenos toneru je dilezita uz samotnajeho vyroba. Pfimo
do papiroviny se pfidavaji specialni pfisady, napf. pigmenty pro
vétsi stalost na svétle. Také je dulezité rovnomérné rozlozeni viaken
v papiru. Papir musi byt hlazeny (zvinény je nevhodny),
s nizkou praSivosti.
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natirané papiry, které maji nizsi prasivost, ¢imz se zajisti vySsi
kvalita tisku.

Natirané papiry jsou tfivrstvé. Maji nosnou vrstvu z obou stran
opatfenou natérem. Prodavaji se jak v rolich (na stroje XEIKON),
tak v arSich.

Na trhu se objevily také 100% ekologické papiry Digigreen,
které jsou vhodné pro obé technologie. Obsahuji certifikovana
vldkna podle FSC a obsahuji minimalné 50% recyklovanych
vldken. Nejjemngjsi papiry na trhu jsou papiry Olin. Jedna se
0 papiry voluminézni, s vysokou opacitou, které jsou vyrobeny
z eukalyptovych viaken.

Podle pouZiti 1ze natirané papiry rozdélit do tfi skupin:

e papiry pro fotoknihy a kalendare

* papiry na brozury, katalogy, letaky, pozvanky a pohlednice
e papiry pro publikace — knihy, ¢asopisy atd.

b) Syntetické papiry

Obsahuji celulézova viakna a syntetickd vidkna z PE
a PA (Pretex) nebo viskézova (Neobond). Diky obsahu ce-
lulézovych vidken maji tyto papiry mensi pevnost nez 100 %
se zvySenou odolnosti proti vodé a mechanickému namahani,
odolavaji vétsiné organickych rozpoustédel. Jsou odolné vUci
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zvySené teploté 100 °C, kratkodobé i 180 °C. Pfi pfekroceni této Transparentni folie pro ¢ernobily tisk
teploty dochazi ke zménam barevnosti papiru. e s podlozenym papirem
Pretex byl testovan pro stroje Xeikon a Indigo. ¢ s tisténym bilym paskem
Papir Neobond je odolnéjsi vaéi klimatickym podminkam a e gira folie — tenka nebo silna
pfedevsim je odolny pfi pfehybech a Ize jej skladat az do osmi para- e folie s odnimatelnym paskem
lelnich lom0. MGze byt pouZit i pro bezpeénostni tisk s vodoznakem,
s fluorescenénimi vlakny. Pro jeho potisk muzeme pouzit Transparentni félie pro barevny tisk
i fluorescencni barvy. e se snimatelnym paskem
Tyto papiry Ize pouZzit na outdoorové tiskoviny, bannery, pro * ¢ira folie pro vysokorychlostni tisk podlozena papirem
potravinarsky primysl pro tisk ¢arovych kodu. * ¢ira folie se specialni upravou povrchu pro vysSi pfilnavost

e klasicka Cira félie specialné vyvinuta pro stroje Xerox
c) Specialni papiry

Do této skupiny Ize zaradit papiry: Zavérem lze fici, ze v elektrostatickém tisku lze vyuzivat podstatné
° razené mensi Skalu syntetickych materialtd. Ddvod je v samotném principu
¢ tdnované nenatirané tisku, kdy se toner zapéka pfi teplotach vyssich nez 100 °C.

* barevné nenatirané

* metalické

e mramorované
¢ super lesklé polévané

e samolepici lesklé, matné a super lesklé, kryci Zapamatujte si:
e etiketové s Cirym &i matnym polyesterovym povrchem V elektrostatickém tisku pouzivame predevSim natirané papiry.
e papiry na obalky s okénkem Lze pouzit i nékteré druhy syntetickych papirt a to ty, které obsa-
huji i celulézova viakna a proto jsou odolné vii¢i zvySené teploté.
d) Specialni syntetické materialy K potisku Ize pouzit i nékteré specialni folie odolné zvySené teploté
Pouzivané fdlie se déli do dvou skupin: uréené pro ¢ernobily a pro barevny tisk.
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Dodatek k ekologii

V soucasnosti jsou v platnosti jesté dalSi zakony, které byly uzakonény v sou-
ladu s legislativou EU.

Zakon ¢. 145/2008 Sb. Seznam znecist'ujicich latek a jejich prahovych
hodnot.
Vynatek:

a) aromatické uhlovodiky
— benzen
— toluen
— xyleny
— ethyl benzen
b) kovy a jejich slouceniny

— méd
— chrom
— nikl
— olovo
— cin
¢) halogenované slouceniny
— vinyl chlorid Zakon ¢. 167/ 2008 Sb. o predchazeni ekologické ujmé a stanoveni
— chloridy rizik.
— formaldehyd Zakon €. 295/2011 Sb. provadéci predpis k zakonu €. 167 doplnény
o nutnost reseni zplsobu financniho zajisténi k provedeni preven-
V pfipadé pouzivani téchto latek je firma povinna se zapsat do integrovaného tivnich a napravnych opatreni
registru a pravidelné informovat o pouzitém mnozstvi pfislusny Odbor Zivotniho
prostiedi. Zakon €. 295 nabyl platnosti k 1. 1. 2012.

120



Zaver

Zavérem je tfeba fici, Ze existuje jesté cela fada material( pouzivanych
v polygrafii, v této publikaci jsou uvedeny jen ty nejdllezitéjsi. S neustalym
rozvojem polygrafie se od pouziti nékterych materiald ustupuje a zacinaji
prostfedi. Tento proces se stale opakuje, proto se muze stat, Ze nékteré
materialy uvedené v této ucebnici jsou uz nyni vyfazeny ze sortimentu.
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Informace o projektu
Identifikace projektu

Praha & EU: Investujeme do Vasi budoucnosti
Evropsky socialni fond
CZ.2.17/3.1.00/34060

Vyukovy program Vyroba publikaci za pomoci digitalniho tisku

Identifikace projektu
Stredni Skola medialni grafiky a tisku, s.r.o.
Beranovych 695, 19900 Praha

Popis projektu

Cilem projektu je inovace vzdeldvaciho programu ve vztahu k pozadavkum
trhu prace, a to zavedenim nového vyukového pfedmétu ve&. tvorby novych
ucebnich materiall a e-learningu na Stfedni Skole polygrafické Praha
(SSPP). Tento vyukovy program bude uréen pro zaky a pedagogické pra-
covniky této stredni skoly.

Zakladni cil projektu

Vyvinuti a zavedeni nového vyukového programu s ndzvem Vyroba pub-
likaci za pomoci digitalniho tisku, ktery poskytne zakum Skoly relevantni
souvislosti z oblasti vyrobniho programu v grafickém prlmyslu. Tyto sou-
vislosti budou zakdm predavany jednak formou teoretickych prednasek,
praktickou formou a formou e-learningu, ktera je v sou¢asné dobé nepostra-
datelna. Vyuka tak bude probihat interaktivnim zplsobem a bude vyuzivat
nejmodernejSi metody, které pfispéji k vyssi efektivité, nebot zaci budou

nabité teoretické znalosti aplikovat v praktické ¢asti vyuky. Z&ci se tak budou
na nové vyuce aktivné podilet a |épe si nové védomosti zapamatuji a osvoji.
Dal8i nespornou vyhodou je, Ze vystupy z nového vyukového programu jsou
uplatnitelné v praxi, v profesnim Zivote. Zaci tak vi, Ze se uéi véci pro prak-
tické vyuziti a ze tyto znalosti jim oteviou dvefe pfi hledani prace v oboru,
ktery vystudovali.

Vyuka bude navic probihat pomoci modernich technologii, které budou
v souvislosti s projektem pofizeny spole¢né s dalSim vybavenim nutnym pro
zavedeni a vyuku nového programu.

Projekt uz byl zahdjen pracemi na metodice vyuky a na pfipravé u€ebnice
a instalaci novych technologii.

V ramci projektu Skola ziskala produkéni digitalni tiskovy stroj Konica
Minolta bizhub C6000, Sici linku Horizon pro vazbu V1 (seSitova vazby —
skobicky) a 11 PC vybavenych programem Enfocus PitStop 10. Tiskovy stroj
byl nainstalovan v uebné praktické vyuky CtP. Zde budou i nové PC se
softwarem pro sazbu (Adobe CS5 InDesign, Quark 10) a pro kontrolu tis-
kovych dat (Enfocus PitStop 10). Sici linka V1 bude instalovana ve stfedisku
praktické vyuky v kniharskeé dilné.

Co vSechno se zaci nau¢i prakticky délat:

e pfijem a kontrola tiskovych dat, oprava chyb,

* pfiprava technologie tisku a knihafského zpracovani, v€etné dokumentace,

* vyfazeni na tiskovy arch se specifikou digitalniho tisku ( v&etné vyfazeni
publikaci s vazbou V1 a V2)

e nastaveni a obsluha produkéniho tiskového stroje (soft- i hardwarové
nastaveni, kalibrace barev, pfiprava a nalozeni papiru, nastaveni
soutisku rub/lic, vlastni tisk, odstrafiovani zavad béhem tisku),

e vyroba publikace s vazbou V1 pfimo ve stroji a vné stroje na lince
Horizon,

* vyroba publikace s lepenou vazbou V2 na lince Minabinda,

* baleni a expedice, v€etné vyhotoveni pfislusné dokumentace.

Praktické zvladnuti celého procesu pfipravy a vyroby tiskové publikace
dale zlepsi pozici absolventd $koly na pracovnim trhu i pfi pfipadném samo-
statném podnikani.
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